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POZNAMKA

Informdcie, Ciselné idaje, pozndmky a odporticané hodnoty
uvedené v tomto navode reprezentuju aktudlny stav vedeckych
poznatkov a najmodernejsich technolégii, ku ktorym sme sa
dopracovali po dokladnom vyskume v tejto oblasti.

Nie sme povinni pravidelne aktualizovat obsah tohto ndvodu na
pouZitie podla najnovsieho technického pokroku ani poskytovat
nasim zakaznikom jeho dalSie vydania, verzie atd.

V rozsahu povolenom v rdmci narodnych pravnych predpisov
v konkrétnych pripadoch nenesieme zodpovednost za chybné
vyjadrenia, plany, technické zobrazenia atd’, ktoré si uvedené
v tomto ndvode na pouZitie. To sa tyka predov3etkym akejkolvek
zodpovednosti za vietky financné straty alebo nasledné Skody
sposobené alebo stvisiace s dodrziavanim pokynov uvedenych
v tomto navode na pouZitie.

Leica Biosystems Nussloch GmbH
Heidelberger Strasse 17 - 19

D-69226 Nussloch, Nemecko

Nemecko

Telefon: +496224143-0

Fax: +4962 24 143-268

Internet: http://www.LeicaBiosystems.com

wl

Pokyny, plany, zobrazenia a dalSie informécie tykajtice sa obsahu
alebo technickych informdcii v tomto navode na poufZitie nie st
zarucené technické tdaje tohto vyrobku. Si stanovené vyhradne
na zdklade zmluvnych ustanoveni medzi naSou spolo¢nostou
a zdkaznikmi.

Spolocnost Leica si vyhradzuje pravo zmeny technickych ddajov,
ako aj vyrobnych postupov bez predchadzajiceho oznamenia.
Iba tak mdZeme neustdle zlepsovat technologické a vyrobné
postupy, ktoré vyuzivame v pripade nasich vyrobkov.

Tato dokumentcia je chranend autorskymi pravami. VSetky
autorské prava k tejto dokumentdcii vlastni spolocnost Leica
Biosystems Nussloch GmbH.

Akakolvek reprodukcia textu alebo zobrazeni (a to aj ich Casti)
tlacou, kopirovanim, kopirovanim na mikrofilmy, cez webovi
kameru alebo inymi spdsobmi — vrétane v3etkych elektronickych
systémov a médii — podlieha predchadzajlicemu pisomnému
stihlasu spolocnosti Leica Biosystems Nussloch GmbH.
Vyrobné ¢islo pristroja a rok vyroby sd uvedené na typovom
Stitku na zadnej Casti pristroja.

© Leica Biosystems Nussloch GmbH

Montdz podla zmluvy zabezpedi spolocnost Leica Microsystems Ltd. Shanghai.
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1. Dolezité informacie

1.1  Symboly uvadzané v texte a ich vyznam

Varovania
sa zobrazujii v sivom ramceku a s oznacené
vystraznym trojuholnikom /j\.

- B

> P&

Poznamky,

t. j. dolezité informacie pre pouzivatela, su
uvedené v sivom ramceku a st oznacené
informaénym symbolom § .

Tymto symbolom sui oznacené horlavé

rozpustadla a cinidla.

Tymto symbolom sui oznacené plochy pristroja,
ktoré sa pocas prevadzky zahrievaji.

Zabrante priamemu kontaktu s tymito
plochami — mézu sposobit popaleniny.

Varovanie -
Nebezpecné elektrické napitie.

(5)

START

A

Cislice v zatvorkach oznacuji disla poloziek na
nakresoch.

Tento pristroj sa ovlada a obsluhuje pomocou
dotykovej obrazovky.

Funkiné klavesy, ktoré sa stlacaju na
dotykovej obrazovke pristroja, si oznacené
hrubym velkym pismom.

Varovania na protiprachovom obale pristroja.

ON

OFF

Tento symbol oznacuje, Ze je potrebné, aby si
pouZivatel precital ndvod na poufZitie, kde ndjde
dblezité vystrazné informdcie, ako st varovania a
preventivne opatrenia, ktoré z roznych dévodov
nemdzu byt uvedené na samotnej zdravotnickej
pomaocke.

Zapnutd — ON — poloha klica so zapadkou

Vypnutd — OFF — poloha klti¢a so zdpadkou

Vyrobca: Uvadza vyrobcu zdravotnickej pomacky.

Datum vyroby: Uvddza datum vyroby
zdravotnickej pomocky.

DodrZiavajte ndvod na pouZitie!

Diagnosticka zdravotnicka pomdcka in vitro
(IVD).

Oznacenie CE je vyhldsenim vyrobcu, Ze
zdravotnicky vyrobok spifia poziadavky
prislusnych smernic a nariadeni EU.

Symbol ochrany Zivotného prostredia podla Cinskej
smernice RoHS. Cislo uvedené v tomto symbole
oznacuje dobu pouzitia vyrobku, v rdmci ktorej je
vyrobok Setrny k Zivotnému prostrediu v rokoch.
Tento symbol sa pouZiva v pripade, ak mnoZstvo
latky, ktorej pouZivanie je v Cine obmedzené,
prekracuje maximalny povoleny limit.
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1. Dolezité informacie

Symboly uvadzané v texte a ich vyznam

[ Country of Origin: Chinal

UK
CA

@

REF

SN

= e

Kolonka Krajina povodu definuje krajinu, v ktorej bola vykonana kone¢na transformacia znak® vyrobku.

Oznacenie UKCA (UK Conformity Assessed) je nové oznacenie vyrobkov v Spojenom kralovstve, ktoré sa pouZiva pre
tovar uvédzany na trh vo Velkej Britanii (Anglicko, Wales a Skotsko). Vztahuje sa na vacSinu tovarov, ktoré sa predtym
museli oznacovat znackou CE.

Znacka testu CSA znamena, Ze vyrobok bol testovany a vyhovuje poziadavkam prislusnych bezpecnostnych alebo
vykonovych noriem vrtane prislusnych noriem stanovenych alebo spravovanych nasledujicimi organizaciami:
American National Standards Institute (ANSI), Underwriters Laboratories (UL), Canadian Standards Association (CSA),
National Sanitation Foundation International (NSF) a dal3imi.

Symbol oznacenia elektrickych a elektronickych zariadeni podla § 7 nemeckého zdkona o elektrickych a
elektronickych zariadeniach (ElektroG).
ElektroG je zakon tykajuci sa predaja, vratenia a ekologickej likviddcie elektrickych a elektronickych zariadeni.

Symbol striedavého prudu

Objednavacie cislo pre Standardnt doddvku alebo prislusenstvo.

Oznacuje vyrobné Cislo pristroja.

Obsah balenia je krehky a musi sa s nim zaohchddzat opatrne.

Oznacuje sprdvnu zvislt polohu balenia.
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1. Dolezité informacie

Balenie treba uchovavat v suchom prostredi.

J

E Skladanie balikov na seba je zakdzané a na balik sa nesmie ukladat Ziadny naklad.

Priklad oznacenia v stlade s IPPC
Symbol IPPC

Kéd krajiny podfa normy S0 3166, napr. DE pre Nemecko

Regiondlny identifikator, napr. HE pre Hesensko

Kdd vyrobcu/poskytovatela dpravy, jedinecné pridelené Cislo zacinajuce cislicami 49
Kod dpravy, napr. HT (tepelnd dprava), MB (metylbromid) a pripadne DB (odkdrnené)

Starage semperaime range: 0ZNACUJE POVOleny teplotny rozsah na skladovanie a manipulaciu s balenim.
e Minimdlne +5 °C
Maximadlne +50 °C
370
Iramsport temparamre range | 0ZNACUJE POVOlENY teplotny rozsah na prepravu balenia.
sse  Minimélne —40 °C
Maximdlne +55 °C
-4yc

V systéme Shockwatch ukazuje bod narazu prostrednictvom cerveného sfarbenia nérazy alebo dopady,
ktoré prekracujud Specifikovani intenzitu. Prekrocenie definovaného zrychlenia (hodnota g) bude mat za
nasledok zmenu farby indikatora.

Indikator Tip-n-Tell na sledovanie, ¢i bola zasielka prepravend a uloZend vo zvislej polohe podla vasich
poZiadaviek. Pri sklone 60° alebo viac modry kremenny piesok stecie do kontrolného okienka v tvare Sipky a
natrvalo sa tam prilepi. Nespravna manipuldcia so zasielkou sa da okamZite zistit a jednoznacne preukdzat.
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1. Dolezité informacie

1.2 Typ pristroja

V3etky informdcie uvedené v tomto ndvode na pouZitie sa vztahujd iba na typ pristroja uvedeny na titulnej stranke.
Typovy Stitok s vyrobnym Cislom sa nachddza na zadnej strane pristroja.

Tkanivovy procesor ASP6025 S je k dispozicii v dvoch variantoch napatia: 120V a 230 V.

1.3 Kvalifikacia obsluhy
« Tkanivovy procesor ASP6025 S smie pouZzivat len vySkoleny laboratdrny persondl. Pristroj je urceny iba na profesiondine pouZitie.

« VBetci pracovnici laboratéria urceni na obsluhu tohto pristroja si musia pozorne preitat tento ndvod na pouZitie a musia byt
obozndmeni so vietkymi technickymi vlastnostami pristroja predtym, ako ho pouziju.
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1. Dolezité informacie

1.4  Zamyslany ucel
ASP6025 S je automaticky tkanivovy procesor Specidlne navrhnuty na fixaciu, dehydratéciu,

infiltrciu intermedidtom a parafinovd infiltréciu vzoriek ludského tkaniva pouzivanych na
histologicku lekdrsku diagnostiku patolégom, napr. na diagnostiku rakoviny.

ASP6025 S je navrZeny na diagnostické aplikdcie in vitro.

Vylep3ené vlastnosti pristroja ASP6025 S zahffaju:

«  kratSiu dobu spracovania,

«  ahsiu vymenu reagencii,

« monitorovanie kvality etanolu meranim hustoty,
ako aj

« moznost nahradit xylén (latku, ktord je nebezpecna a zdraviu Skodlivd) Speciélnymi procesnymi
protokolmi.

Tento pristroj bol navrhnuty tak, aby ho operdtor mohol bezpecne pouZzivat aj pri spracovani vzoriek.
Podmienkou je viak obsluha v siilade s tymto ndvodom na pouZitie.

Moduldrny tkanivovy procesor ASP6025 S mozno prevadzkovat iba s ¢inidlami uvedenymi v
kapitole 3.3 —,Kompatibilné ¢inidla".

Akékolvek iné poufZitie pristroja sa povaZuje za nespravne.

Nedodrzanie tychto pokynov méze mat za nasledok nehody, pri ktorych moze
dojst k zraneniu osob a/alebo k poskodeniu pristroja alebo prislusenstva, alebo
k zniceniu a nepoutzitelhosti vzoriek.

Tkanivovy procesor ASP6025 S 11



2.  Bezpecnost

/A

Bezpecnostné a vystrazné poznamky uvedené v tejto kapitole je potrebné dodrziavat za kazdych okolnosti.
Precitajte si tieto poznamky, aj ked'uz poznate iné pristroje spolocnosti Leica a pouzivate ich.

2.1  Bezpecnostné poznamky

V tomto ndvode na pouZitie st uvedené doleZité pokyny
a informdcie tykajtice sa bezpecnej prevadzky a udrzby pristroja.

Ndvod na pouZitie je doleZitou si¢astou pristroja a pred zacatim
pouZivania pristroja si ho musite dokladne precitat. Navod na
pouZitie skladujte vzdy v blizkosti pristroja.

Tento pristroj bol skonStruovany a testovany v sulade
s bezpe¢nostnymi poZiadavkami tykajucimi sa elektrickych
zariadeni z hfadiska merania, ovlddania a laboratérneho
pouzivania.

Aby sa zabezpecil bezchybny stav a bezpecnd prevadzka,
pouzivatel musi dodrziavat vietky pozndmky a varovania
uvedené v tomto névode na pouZitie.

i

Tento navod na poutZitie je potrebné doplnit o pokyny vyzadované v zmysle nariadeni o prevencii nehdd a o
bezpecnosti pre Zivotné prostredie platnych v krajine pouzivania.

pristroja.

Je zakazané odstranovat alebo upravovat ochranné prvky na pristroji a prislusenstve. Pristroj moze opravovat
iba servisny personal s kvalifikaciou od spolocnosti Leica. To isté plati aj pri pristupe k vnitornym komponentom

internetovej stranke:
http://www.LeicaBiosystems.com

- -

Aktudlne informdcie o platnych normach najdete vo vyhlaseni o zhode CE a certifikitoch UKCA na nasej

2.2 Varovania

Bezpecnostné prvky nainstalované pri vyrobe tohto pristroja predstavuji zaklad predchddzania nehoddm. Za bezpecné
pouZivanie pristroja zodpoveda v prvom rade majitel'a persondl povereny pouZivanim, servisom alebo opravami pristroja.
Na zabezpecenie bezproblémovej prevadzky pristroja dodrZiavajte nasledujtice pokyny a varovania.

12
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2. Bezpecnost

Varovania — Oznacenia na samotnom pristroji

A\

Oznacenia s vystraznym trojuholnikom na pristroji znamenaju, zZe pri obsluhe alebo vymene oznacenej polozky
sa musite riadit spravnymi pokynmi na obsluhu (ako sii definované v tomto navode na pouzitie). Nedodrzanie
tychto pokynov moze mat za nasledok nehody, pri ktorych méze dojst k zraneniu osob a/alebo k poskodeniu
pristroja alebo prislusenstva, alebo k zniceniu a nepouzitelnosti vzoriek.

E Niektoré povrchy pristroja sa pocas prevadzky zahrievaji. Su oznacené tymto vystraznym stitkom.

Pri kontakte s tymito povrchmi méze dojst k popaleninam.

Preprava a instalacia

A\

« Po vybaleni mozno pristroj prepravovat iba vo zvislej polohe. Ddsledne dodrZiavajte pokyny na rozbalenie,

aby nedoslo k poskodeniu pristroja!
Pred kazdou prepravou zaistite zasuvku (napr. lepiacou paskou) tak, aby sa nemohla sama otvorit.

Plati elektromagneticka kompatibilita, vyzarované rusenie a odolnost voci ruseniu, ako aj poziadavky
podla normy IEC 61326-1. Pokial ide o bezpecnostné informacie, platia poziadavky normy IEC 61010-1, IEC
61010-2-101, IEC 61010-2-010 a ISO 14971. PouZivatel je povinny zabezpecit udrziavanie kompatibilného
elektromagnetického prostredia, aby pristroj mohol pracovat tak, ako ma.

Tento pristroj zapajajte iba do uzemnenej elektrickej zasuvky. Funkciu uzemnenia nenaruste predizovacim
kablom bez uzemiiovacieho vodica.

Dbajte na dodrzanie prislusného nastavenia napatia!
Pouzivatel' NESMIE menit nastavené napatie.

Ak je pristroj pripojeny k inému napajaciemu napatiu, nez je napatie, na ktoré bol povodne nastaveny, moze
dojst k vaiznemu poskodeniu.

Miesto instalacie musi byt dobre vetrané a nesmie sa v iom nachadzat Ziadny zapalny zdroj. Chemické latky,
ktoré sa pouzivaju v pristroji Tkanivovy procesor ASP6025 S, sti horlavé a nebezpecné pre zdravie.

Pristroj nepouzivajte v miestnosti, kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu.

Vystavenie extrémnym teplotnym zmenam medzi miestom skladovania a instalacie a vysokej vlhkosti
vzduchu moze sposobit kondenzaciu vnutri pristroja. V takom pripade pred zapnutim pristroja pockajte
aspoii dve hodiny. NedodrzZanie tohto pokynu moéze viest k poskodeniu pristroja.

Po uvedeni pristroja do prevadzky je potrebné pred kaidou dalSou prepravou vykonat cistenie SMART
CLEANING (Inteligentné cistenie), inak by mohlo dojst k vaznemu poskodeniu vnutornych casti pristroja
(pozri kapitolu 6.1.4).
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2.  Bezpecnost

Varovania — Obsluha pristroja

A\

Pristroj smie obsluhovat len vyskoleny laboratdrny personal. MoZe sa prevadzkovat iba na tcely, na ktoré je
urceny, a podla pokynov uvedenych v tomto navode na pouZzitie.

Pri praci s pristrojom pouzivajte antistaticky ochranny odev z prirodnych vlakien (napr. z baviny).
V pripade niidze je mozné pristroj vypnut spinacom ON/OFF umiestnenym na zadnej strane pristroja.

V priebehu infiltracného procesu pred otvorenim retorty vidy stlacte spinac odistovacieho mechanizmu pod
obrazovkou, aby sa retorta vyvetrala alebo odvetrala.

Hadica na plnenie/vypustanie na dialku sa po procese plnenia alebo vypiistania cisti stlacenym vzduchom.
Hadicu preto nikdy nevyberajte, kym sa nedokonci proces pinenia alebo vypiistania.

Po doplneni/vymene systémovych flia§ znova pevne uzavrite kryty nadoby. Systémové flaSe musia byt
spravne zatlacené do zakladnej polohy v pripdjacich rozvadzacoch na zadnom paneli skrinky na cinidla. Ak
systémové flase do rozvadzaca zapojite nespravne, prerusi sa proces infiltracie a moze dojst aj k rozliatiu
cinidiel.

Fixacné roztoky, ktoré obsahuiji soli ortuti, kyselinu octovi alebo kyselinu pikrovii, moZu sposobit’ koroziu
kovovych komponentov, a preto sa nikdy nesmii pouzivat.

Po kazdom naplneni parafinom sa musi retorta vycistit programom na cistenie retorty.

Program nikdy nespustajte bez kosov v retorte. V opacnom pripade mézu nastat problémy vo vzduchovom
systéme, ktoré mozu mat'za nasledok poruchy funkcie pristroja.

NIKDY sa neopierajte o vytiahnutii zasuvku. Pristroj by sa mohol naklonit dopredu, co by mohlo viest k
zraneniu alebo poskodeniu pristroja.

Ked'je zasuvka pIna, je velmi tazka. Preto ju vdy starostlivo zatvarajte.

Vidy zatvorte hrdlo na odkvapkavacej nadobe v zasuvke. Kvapalina, ktora sa rozliala v zasuvke, by mohla
skoncit'v horticej parafinovej riire, odparit sa a vyprodukovat nebezpecné vypary.

Je bezpodmienecne nutné pripojit externy vystrazny systém, aby v pripade poruchy nedoslo k poskodeniu
alebo strate vzoriek tkaniva.

14
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2. Bezpecnost

Varovania — Obsluha pristroja (pokracovanie)

« Vo vynimocnych situdciach (napr. v pripade nahodného rozliatia cinidla) moze byt potrebné poutZit respirator.

Zavisi to od konkrétnej miestnej teploty okolia, velkosti miestnosti, dodatocného zatazenia, rychlosti

vetrania atd. V pripade pochybnosti musi zodpovedna osoba/prevadzkovatel laboratdria zabezpecit lokalne

merania, aby sa preukazalo, Ze nedoslo k prekroceniu prislusnych maximalnych koncentracii na pracovisku.

Merania vykonané pri maximalnych koncentraciach na pracovisku, ku ktorym dochadza pri rychlosti vymeny

vzduchu 3,4-krdt za hodinu a pri teplote miestnosti 40 °C, velkosti miestnosti 18 m® a teplote cinidla 45 °C,

ukazali, Ze prahové hodnoty su kratkodobo presiahnuté pocas kroku, v ktorom sa vzorky znovu nalozia do

formalinu. Pri nizSej teplote okolia a/alebo vacSom objeme miestnosti v laboratdriu, alebo pri vy3sej rychlosti

vetrania bude koncentracia na pracovisku nizsia. Presné hodnoty koncentracie mozno merat iba lokalne.
Limity boli dodrzané vo vSetkych prevadzkovych stavoch.

Varovania — Manipulacia s cinidlami

« Pri manipulacii s rozpustadlami a c¢inidlami budte opatrni!
+ Pouzivajte iba Cinidla uvedené v kapitole 3.3, aby nedoslo k poskodeniu pristroja!
+ Niektoré cinidla pouzivané pri infiltracii tkaniv su toxické, vysoko horlavé a zapalné a zdraviu Skodlivé. Pri

manipulacii s chemikdliami pouzivanymi v tomto pristroji preto vidy noste gumené rukavice a ochranné
okuliare. Rukavice musia byt odolné voci vsetkym cinidlam uvedenym v zozname cinidiel.

+ Pri manipuladii s parafinom alebo pri vyberani koSov budte opatrni. Roztaveny parafin je hortici a moze
sposobit popaleniny.

velmi horiice.

£ Vyhybajte sa aj osobnému kontaktu s parafinovymi nadobami a stenami retorty. Aj tie mézu byt
Dbajte na vystrazné symboly oznacujtice hortce povrchy!

+ Pri likvidacii pouzitych cinidiel dodrziavajte prislusné miestne predpisy a predpisy o likvidacii odpadu
spolocnosti/institucie, v ktorej je pristroj prevadzkovany.

« Pocas procesu ¢inidla nikdy nevymienajte ani nepliite prazdne systémové flase alebo RTU flase.

+ Mohlo by déjst k vaznemu poskodeniu pristroja.
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2.  Bezpecnost

Varovania — Udriba a cistenie

« Na distenie nepouZivajte rozpustadla s obsahom acetonu. Do pristroja sa pocas prevadzky alebo cistenia
nesmie dostat kvapalina.

« Pri pouZivani cistiacich prostriedkov dodrZiavajte bezpecnostné pokyny vyrobcu a bezpecnostné predpisy
vasho laboratodria!

« Aspon raz za tyzden skontrolujte nadobu na kondenzat a v pripade potreby ju vypustite.

« Systémové flase a RTU flase od spolocnosti Leica sa nesmii cistit v umyvacke riadu. Tieto nadoby NIE su
vhodné do umyvacky riadu.

i Karty bezpecnostnych udajov materialu vam poskytne dodavatel chemickych latok.

Pripadne si ich méZete stiahnut 'z nasledujticej webovej stranky:

http://www.msdsonline.com

Riesenie problémov v pripade varovania pred nebezpecenstvom

Varovanie!
A Nespravne pouzitie funkcie nidzového odistenia a nespravne otvorenie retorty
Zranenia rik, hornych koncatin a hlavy pri otvarani retorty a/alebo poranenia v dosledku striekajucich cinidiel!
« Funkciu mechanického niidzového odistenia pouzivajte iba v pripade, Ze nefunguje Standardné nidzové
odistenie (pozri kap. 7.4.1) a vy sa musite bezpodmienecne dostat k vzorkam.
« Noste Specialny ochranny odev, rukavice a ochranné okuliare.
« Kluku uzaveru retorty uchopte pevne v ruke.
« Zabezpecte, aby sa Ziadna cast vasho tela nenachadzala v oblasti otvoru veka retorty.
« KedZe retorta moze byt pod tlakom, kluku uzaveru otvarajte velmi opatrne a pomaly.
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2. Bezpecnost

2.3 Bezpecnostné prvky pristroja

Tkanivovy procesor ASP6025 S je vybaveny mnohymi bezpecnostnymi funkciami a sofistikovanymi
softvérovymi kontrolnymi mechanizmami. Zaistujd, aby sa vzorky neposkodili ani v pripade
vypadku prudu alebo inej poruchy pocas procesu infiltracie a aby sa infiltracia Gspesne dokoncila.
Ochrana pred pretlakom
Ked'je napdjanie vypnuté, tlakové vzduchové Cerpadlo a ventily si uvedené do bezpecného
stavu (odvzduSnena retorta, Ziadny tlak).
Ak sa cerpadlo pocas natlakovania nezastavi v spravny okamih, napajanie prerusi samostatny
elektronicky obvod.
Dalej je tu bezpe¢nostny poistny ventil, ktory odvadza vietok prebytocny vystup vzduchového
Cerpadla do atmosféry.
Nadprudova ochrana
Nadprddové podmienky si chranené proti hlavnej poistke aj samostatnym poistkdm
vyhrevnosti.
Ochrana pred prehriatim
Ak pristroj zisti niektord z nasledujucich podmienok, upozorni na chybu a ovlddanie mikroprocesora
zastavi pripadné ohrievanie:

neobvykle vysoka teplota (> 75 °C),

protichodné vysledky snimacov teploty,

porucha jedného alebo viacerych komponentov reguldcie vykurovacieho vykonu.

Ak mikroprocesor nedokaze vyhrevnost prerusit, nezavislé hardvérové obvody obmedzujtice
teplotu obmedzia ndrast teploty na bezpecnu droven.

Ak dbjde k poruche obvodov obmedzujdcich teplotu, nezdvisly hardvérovy obvod s tepelnou
poistkou prerusi napajanie vyhrevnych prvkov.

Ochrana pred podtlakom

Vakuovy systém nedokdze vytvarat nebezpecné podmienky vékua.
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3. Komponenty a Specifikacie pristroja

3.1 Standardna dodavka - sprievodka zasielky

Tkanivovy procesor ASP6025 S je k dispozicii v dvoch variantoch napatia, pricom kazdy ma iny rozsah dodavky.

Napdjaci kabel Specificky pre danu krajinu je potrebné objednat samostatne. Zoznam v3etkych napéjacich kablov dostupnych pre vase
zariadenie ndjdete na nasej webovej stranke www.LeicaBiosystems.com v Casti venovanej produktom.

lhned'po prevzati doddvku skontrolujte podIa niZSie uvedenej sprievodky a uistite sa, Ze je dodavka kompletna.

230V variant Objednavacie ¢.
1 Tkanivovy procesor ASP6025 S Zakladny pristroj 230V 140495 59058
120V variant
1 Tkanivovy procesor ASP6025 S Z&kladny pristroj 120V 14 0495 59068
Oba varianty pristroja Tkanivovy procesor ASP6025 S sa dodavajti s nasledujiicim prisluSenstvom:

Objednavacie ¢.
1 rukovét kosa 140476 34713
3 koSe na kazety s vekom, rukovatou, deliacou prieckou a Spirdlovymi vlozkami 140476 34193
1 plniaca a vypustacia hadica na plnenie a vypustanie Cinidiel na dialku 140495 44794
1 plniaca a vypustacia hadica na vypustanie parafinu na dialku 14 0495 46467
7 plastovych RTU flias s vekom 140495 43542
10 plastovych systémovych flias 140495 43329
1 plastové flasa na kondenzat 140495 43537
2 filtre s aktivnym uhlim  (1x uz nainstalovany filter v pristroji) 14 0495 43860
3 parafinové vanicky 140495 45423
1 prirubova stiprava na pripojenie k externému vetraniu 14 0495 43827
1 mazivo Molykote 111, 100 g, na ventily a tesniace krizky 140336 35460
1 miedadlo 140495 46070
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3. Komponenty a specifikacie pristroja

Standardna dodavka — sprievodka zasielky (pokracovanie)

plastova Skrabka na parafin

1
1 odkvapkavacia nddoba pre skrinku so systémovymi flasami
1 drziak sita na retortu
1 stprava na Udrzbu pozostdvajtica z nasledovnych Casti:

2 ndhradné kryty na systémové flase

9 tesniacich krdzkov

2 ndhradné kryty na RTU flase

1 ndhradné tesnenie krytu (sdprava 10 ks)

1 slprava lepiacich Stitkov na systémové flase pozostdvajica
zlepiacich Stitkov roznych farieb

1 slprava lepiacich Stitkov na RTU flase pozostavajica
z lepiacich Stitkov roznych farieb s hodnotami Min. — Max.

sito parafinovej stanice

veko parafinovej stanice

perforované vanicky do zasuvky

priecky na priehradky v zdsuvke

pamatova jednotka USB

ndvod na pouZitie (vytlaceny v anglictine s dal3imi jazykmi na datovom nosici 14 0495 8A200)

1

1

3

2

1

1

1 imbusovy klt¢, velkost 3.0
1 Sesthranny klti¢ s rukovatou 90 mm x 166 mm
1 distiaci néstroj na hranoly snimacov hladiny

1 utierka z mikrovldkna

1 tienenie na snimace hladiny retorty

1 konektor, 3-pélovy samec (dialkovy alarm)

2

tesniace krazky 24x 1,5

Objednavacie ¢.

140476 35923
140495 43593
140495 45243
14 0495 48279

140476 39720
140253 45880
140495 44976
14046136136

140495 59781

140495 59083
140495 43987
140495 44021
140495 43602
140495 43603
146000 03467
140495 8A001
140222 04138
140194 58333
140495 47955
140495 47736
140495 46048
146000 04778
140253 45704

i Tieto a dalSie doplnky, ktoré ste si objednali, najdete zabalené v samostatnej Skatuli.

bezodkladne kontaktujte obchodné zastupenie spolocnosti Leica.

Dodavku starostlivo skontrolujte podia sprievodky a dodacieho listu. Ak ndjdete akékolvek nezrovnalosti,

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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3.  Komponenty a $pecifikacie pristroja

3.2 Technické udaje
Menovité napdjacie napatia:

Menovita frekvencia:
Hlavné poistky:

Menovity vykon:

Rozmery, (Dx SxV), vmm:
Cista hmotnost, rozbalené:
Hmotnost, zabalené:

Rozsah prevadzkovej teploty:
Rozsah teploty skladovania:
Relativna vihkost:

Klasifikacia podfa normy IEC 61010-1:

Okolity tlak:

Prevadzkovd nadmorskd vyska:
VdZend hladina zvuku A:
LokaIny/dialkovy alarm:

Dve vyrobcom prednastavené napatia (nie sd nastavitelné pouzivatelom):
120V alebo
230V
50 az 60 Hz
2 tavné poistky, 32 x 6,3 mm, schvdlené UL
pre 120V; T 15 A 125 VAC
pre 230V;T 10 A 250 VAC
1700 VA pre obe verzie
680x750x 1500
Max. 210 kg
Max. 235 kg
+15°Caz +40°C
+5°Caz +50°C
10 % az max. 80 % bez kondenzécie
Stupen ochrany 1
Stupen znecistenia 2
Prepatova instalacia kategérie Il:
740221100 hPa
Maximadlne 2 000 m nad morom
<70dB(A)
0-30VDC/AC,O-TA
2 terminély na 6,3 mm stereo konektor
Kazdy s izolovanym spinacim kontaktom
(s moznostou ovlddania ako bezny spinaci a
bezny vypinaci obvod)

Parafinové nadoby

Stanica na topenie parafinu:
Pocet parafinovych vaniciek:
Objem:

Doba topenia:

Teplota:

1

3

4,9 I na parafinovd vanicku/5,0 | v stanici na topenie parafinu

V parafinovej stanici: max. 6,0 h, v parafinovej vanicke max. 12,0 h
50a7 65°C(+6K—0K)
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3. Komponenty a $pecifikacie pristroja

3.2 Technické tidaje (pokracovanie)
Retorta

Kapacita:

Objem Cinidla:

Teplota (parafin):

Teplota (Cinidla na spracovanie):
Teplota (Cinidla na Cistenie):

Vseobecné

Systémové flade:

RTU flase:

Flasa na kondenzat:

Flase s cistiacim roztokom:
Maximalny objem flase:
Kontrola pred testom:

Nastavenie systému

Stav hesla:

Typ hesla:

Systém na spravu Cinidiel (RMS):
Blokovanie softvéru:

Poutzité sietové protokoly

max. 300 kaziet

4,81 (do drovne naplnenia 3. snimada, bez naplnenia vzorky)
50°Caz65°C(+6 K——2K)

Okolita teplota, resp. 35 °Caz 60 °C (+4 K/—2 K)
50°Caz67°C(+4K-—0K)

9 (v skrinke na cinidla)

6 (v zasuvke)

1

3 (nie doplnkové)

501

ON/OFF (zapnuté/vypnuté)

Spravca/Operator

alfanumerické, volitelné

Prepinanie medzi RMS a meranim koncentrdcie
ON/OFF (zapnuté/vypnuté)

Remote Care pouziva sietovy protokol TCP/IP a na trovni pouzivatela protokol https (128-bitovo Sifrovany). NepouZivaju sa Ziadne

dalsie sietové protokoly.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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3.

Komponenty a Specifikacie pristroja

3.2

Technické udaje (pokracovanie)

Hardvér a softvér

Farebny LCD dotykovy displej

Inteligentny softvér pristupny pre pouZivatela

Tri USB porty

Vystrazny systém s dvoma vzdialenymi pripojeniami
Ochrana spravcu pristroja pomocou hesla
Zabudovany systém ochrany viacerych vzoriek

Kapacita

20 volne konfigurovatelnych programov, z ktorych kazdy pozostava az z 12 krokov na

spracovanie Cinidiel a 3 krokov na spracovanie parafinu

Cas na krok programu: 0 aZ 23 hodin, 59 mindit
Cas oneskorenia: max. 6 dni

Slicasne je mozné spracovat az 300 kaziet
Tri Cistiace programy pre retortu

9 internych systémovych flias

6 RTU flias v zdsuvke

3 parafinové vanicky

1 parafinova stanica na topenie parafinu
1 fla3a na kondenzét

Volitelnd teplota cinidla od 35 °Cdo 60 °C
alebo izbova teplota, v zdvislosti od ¢inidla

Volitelnd teplota parafinu od 50 °Cdo 65 °C
Teplota Cistenia od 62 °C (etanol) do 67 °C (R-xylén)
AZ 100 ndzvov Cinidiel v pamati

22
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3.

Komponenty a Specifikacie pristroja

33

Kompatibilné cinidla

V pristroji ASP6025 S mozno pouZit tieto ¢inidla:
Fixacia

Formalin 3,7 % (pufrovany alebo nepufrovany)
Dehydratacia

100 % etanol

Etanol zriedeny vodou

99 % etanol (denaturovany)

99 % izopropanol (pouZiva sa aj ako medziprodukt)
Izopropanol zriedeny vodou

< 50% metanol

Medziprodukt

Xylén (alebo ndhrady xylénu)

99 % izopropanol

Toluén

Rotihistol (na baze limonénu)

Roticlear (na baze alifatickych, nafténovych uhlovodikov)
ST Ultra (na baze uhlovodikov)

Neoclear (na baze trimetylbenzoylu)

Paralast™

Parafinovanie

Parafin, schvéleny na histologické pouZzitie
Cinidla na vonkajsie cistenie

Odstranovac parafinu od spolocnosti Medite

1% HCl-etanol (na béze 70 % etanolu)
Povrchové Cistiace prostriedky na plasty (Poliboy)
Paraguard od spolocnosti Polysciences

Cinidla na cistenie retorty (rozsirené cistenie)

Dezinfekcné prostriedky na bdze dest. vody (napr. Incidin, Dextran 31, Eodisin)

é Pouzitie pristroja ASP6025 S je povolené iba s uvedenymi ¢inidlami. Cinidla a protokoly musia byt

poskodit komponenty pristroja.

pred pouzitim (t. j. spracovanim tkaniva pacienta na diagnostiku) validované samotnym laboratériom
podla miestnych alebo regionalnych akreditacnych poziadaviek. Iné nez tu uvedené cinidla mézu vazne

Poutzitie acetonu, benzénu, chloroformu a trichléretanu je ZAKAZANE!

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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3. Komponenty a pecifikacie pristroja

3.4 Prehlad

Obr. 2
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3. Komponenty a $pecifikacie pristroja

Komponenty pristroja

1 - Zakladny pristroj — procesorovy modul 13 — Filter s aktivnym uhlim

2 — Zakladny pristroj — skrinka na Cinidla 14 — Flasa na kondenzat

3 - Krycia zaklopka na parafinové vanicky 15 —  Systémové flase (balenie 9 ks)

4 — Krytretorty 16 — Odkvapkévacia nadoba

5 — Monitor 17 — Stanica na topenie parafinu

6 — Lavéhorné dvierka 18.1 - Hubica na vypustanie parafinu

7 — Pult 18.2 — Hubica na plnenie Cinidlami

8.1 - Kluka uzdveru retorty 19 — Retorta

8.2 — Prepinac odistovacieho mechanizmu retorty 20 — Parafinové vanicky (3)

9 — ZasuvkanaRTU flase 21 — Kos navzorky

10 — RTU ffae s pIniacim hrdlom 22 — Veko na ko3 na vzorky
(balenie 6 ks) 23 - Kolieska na presun pristroja

11— [avé spodné dvierka 24 — Krycia zéklopka filtra s aktivnym uhlim

12— Pravé spodné dvierka 25 —  Kryt parafinovej stanice

3.4.1 Komponenty a dopinky pristroja

Modul infiltracie tvoria tri parafinové vanicky, parafinovd stanica ~ V skrinke na ¢inidla je devat systémovych flias (15) s

aretorta. maximalnym objemom naplnenia 5 I.
Nad modulom je dotykova obrazovka s boénym portomna USB ~ Okrem toho je v samostatnej zasuvke (9) na pravej strane
a elektronickymi komponentmi. pristroja uloZenych Sest RTU flia3 (10).

V3etky elektrické porty a elektronické rozhrania s umiestnené (DalSie informécie ndjdete v kapitole 4.4.7, obr. 44).

na zadnej strane pristroja (kapitola 3.4.2, obr. 3).

Kazety na spracovanie st ulozené v troch kooch (21), pricom do
kazdého sa zmesti az 100 kaziet. Ak sa koSe pouzivaju s viozkami
(Spirdlami), do kazdého ko3a sa zmesti 80 kaziet.

Vzorky sa spractvaji v retorte z nehrdzavejicej ocele (19) za
vopred zvolenych podmienok pre tlak, vakuum a teplotu.
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3.  Komponenty a Specifikacie pristroja

3.4.2 Zadny panel pristroja — koncovky

26 28 29 30 32 33 36 37 26
Obr.3

5 - Monitor 31 — Terminal na mys (M)
26 - Rukovét na presun pristroja 32 — Pripojenie lokalnej vystrahy
27 - Portna USB (stahovanie/ukladanie) 33 — Pripojenie dialkovej vystrahy
28 - Sietové pripojenie (LAN) 36 — Vstup napajania
29 — PortnaUSB 37 - Hlavny vypinac (ON/OFF)
30 — Terminal na klavesnicu (K) 38 — Vystup odsavania

l Klavesnicu/my$ mozu pripojit LEN vyskoleni zamestnanci spolocnosti Leica. To plati aj pre sietové pripojenie,
. ktoré sa ma pouzivat'iba s programom RemoteCare (servisna diagnostika).
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3. Komponenty a specifikacie pristroja

3.4.3 Specifikacie pristroja

ASP6025 S je modularny tkanivovy procesor so systémom na spravu Cinidiel optimalizovany
integrovanym meracim snimacom (koncentrécia etanolu), ktory podporuje konzistentne vysoku
kvalitu vzoriek a pomaha znizovat spotrebu cinidiel.

Koncentracie vietkych etanolov umiestnenych v procesore sa meraji a zobrazuju v podponuke
REAGENT STATUS (Stav Cinidla).

Pristroj ASP6025 S mozno obsluhovat pomocou validovanych infiltracnych programov, ktoré sd
Specifické pre zakaznika alebo s predinstalované.

Na tento (icel ma pouzivatel'k dispozicii 13 predin3talovanych programov spracovania, ktoré sa
nedajli upravovat. Patria sem 3 autorotdcie, 5 programov bez xylénu a 5 programov so xylénom.

20 procesnych programov sa dé volne konfigurovat' az v 15 krokoch (teplota, €as, Cinidlo, tri
moznosti tlaku/vakua).

Systém rychleho spustenia umoziuje okamZité spustenie kazdého programu infiltrdcie z okna
FAVORITES (Obltibené) (max. 10).

,Casovo optimalizované” programy infiltracie pomahaji zvy3ovat produktivitu v laboratériu
tak, Ze vyznamne skracujd dobu infiltracie. Ako medziprodukt obsahujd bud'xylén, alebo s
bez xylénu. V druhom pripade sa nebezpecny xylén nahradza izopropanolom.

S predintalovanymi programami autorotdcie sa koncentrdcia etanolu meria automaticky a
ked'koncentrdcia klesne pod prahovi hodnotu, zobrazi sa upozornenie na potrebu vymeny
pouZzitého etanolu. Po vymene pouZzitého etanolu je Cerstvy etanol doplneny do systému vzdy
nezriedeny (100 %) etanol. To znamen4, Ze sa tplne eliminuje ¢asovo ndro¢né riedenie a chyby,
ktoré sa mozu vyskytnit pocas tohto procesu, ako aj kontakt s rozptstadlami (vdychovanie!).

Tkanivovy procesor ASP6025 S

27



3.

Komponenty a Specifikacie pristroja

Specifikacia pristroja (pokracovanie)

A\

Pripadne je mozné pocet kaziet, pocet protokolov a dni od poslednej zmeny a Cinidl3, ktoré sa
majl vymenit, zobrazit podla Standardného planu vymeny laboratdria.

Cinidla sa menia vytiahnutim zasuvky so Siestimi RTU flasami. Flae potom mozno jednoducho,
rychlo a bez sklanania sa vymenit, ¢o je ergonomicky pohodinejsie.

Vdaka primeranému lieviku sa mozu pouzit RTU flase aj kompatibilné komer¢ne dostupné flase.

Pre tento pristroj sii schvalené iba RTU flase od spolocnosti Leica. Ak sa vSak pouZivajii iné
flase, musi si zakaznik SAMOSTATNE skontrolovat, ¢i st na také pouzitie vhodné.
(Informdcie o poZiadavkach na teplotu a rozmery najdete na strane 53 — Varovanie.)

Pripadne sa cinidld daju vymieRat cez infiltracnti komoru prostrednictvom procesu riadeného
pristrojom na plnenie a vypustanie zo systému a RTU flias, t. j. s pripojenou hadicou (k inidlu).
Vintegrovanej parafinovej stanici mozete mat pripravenych pat litrov roztopeného parafinu.
V parafinovej stanici sa automaticky napini predtym vypustend parafinova vanicka.

V tomto procese systém zisti, ¢i je parafinové vanicka naplnend po spravnu hladinu, a ak nie je,
parafinovd stanica to automaticky vykompenzuje.

Na infiltraciu tkaniva sa pouZivaji az tri parafinové vanicky. Pri Cisteni sa daju fahko vybrat
jednoduchym vytiahnutim.

Pouzity parafin je odcerpavany cez infiltracnd komoru a vypusta sa riadenym pristrojom, t. j. s
pripojenou hadicou (na parafin).

Interny neprerusitelny zdroj napéjania pristroja ASP6025 S zabrafiuje vysuseniu vzoriek tkaniv
alebo inym moznym poskodeniam v pripade vypadku napdjania, napriklad automatickym
naplnenim retorty bezpecnym Cinidlom.

Po obnoveni napéjania sa program infiltracie automaticky obnovi a dokondi.

28

Névod na pouZitie V 1.4 RevF — 07/2021



3. Komponenty a $pecifikacie pristroja

Specifikacia pristroja (pokracovanie)

Skodlivé vypary z inidiel sa nepretrzite nasévajii spat z infiltracnej komory do pristroja a filtruju
sa aj po otvoreni komory, napr. pri nakladani kazety alebo ko3ov.

Vsetky vypary rozpastadla sa prendsajti do externého vakuového extraktora cez samostatny
port na zadnej strane pristroja.

Kryt infiltracnej komory s integrovanym priezorom, ktory umoziuje vizudlnu kontrolu hladiny
naplnenia a koSov na vzorky.

Do infiltracnej komory sa zmesti az 100, 200 alebo 300 Standardnych kaziet podla toho, ¢i
pracujete s jednym, dvoma alebo tromi ko3mi.

Tdto funkciu zabezpecuji 4 optické snimace hladiny vnutri infiltracnej komory, ktord ma
maximalnu kapacitu 4,8 litra.

Pristroj ASP6025 S mdze pracovat aj s objemami cinidiel 3,8 litra alebo 5 litrov. V prvom reZime
si mozZe operator zvolit medzi prevédzkou s jednym a dvoma koSmi a v rezime s 5 litrami medzi
prevadzkou s jednym, dvoma alebo tromi koSmi.

Internetové pripojenie Remote(are medzi pristrojom ASP6025 S a timom servisnej podpory
umoZnuje optimalizovany servis prostrednictvom trvalého sledovania funkcii pristroja.
Infiltracnd komora s jednorucnou poistkou a blokovacim zariadenim s vypinatom, aby sa dala
otvorit (pocas chodu programu) pri dosiahnuti okolitého tlaku.

Na objasnenie vietkych krokov v ponuke je k dispozicii viacjazyéné pouzivatelské rozhranie,
grafické zobrazenie chodu programu (= SMART SCREEN (Inteligentnd obrazovka)) a
kontextovd online pomoc.

Pristup k pristroju mozno obmedzit pomocou viaciroviiového systému ochrany heslom.
Dva programy na istenie infiltracnej komory mozu byt doplnené o krok vyplachovania vodou.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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4.

Nastavenie pristroja

4.1

Vybalenie pristroja

AN\

+ Délezité!

« Pri zdvihani alebo prenasani pristroja su potrebné aspoi DVE osoby.

« Na baleni s dva indikatory (83, 84, obr. 5), ktoré naznacuji nespravnu prepravu. Pri dodani pristroja ich
najprv skontrolujte. Ak sa aktivuje jeden z indikatorov, s balenim sa nemanipulovalo tak, ako je predpisané.

« Vtakom pripade vypliite prepravné doklady a skontrolujte, ci zasielka nie je poskodena!

Tm Predna strana
L}
m ASP6025 S 3m .
i Skatula
1T 1m
E =
Obr.4

Na vybalenie pristroja potrebujete dostatocny
priestor.

Vzdialenost k najblizsej stene musi byt minimalne
1'm na boku a vzadu.

Vpredu musi byt vzdialenost minimélne 3 m,
pretoZe pristroj ASP6025 S sa tymto smerom
vyklapa z palety.

Vy3ka miestnosti musi byt najmenej 2,5 m, pretoze
balenie sa odstrafuje potiahnutim nahor.

Otvorenie balenia (obr. 5)

« Prepravku (80), v ktorej je pristroj zabaleny,
umiestnite ¢o najblizsie ku konecnému miestu
indtaldcie.

«Najskor odstrante remene (82), potom kryt
(81).
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4. Nastavenie pristroja

Odbalenie pristroja (pokracovanie)

Demontaz prepravnych ukotveni

« Najskorvyberte z prepravného ukotvenia pridavnd RTU fladu
(10).

« Vyberte dve penové prepravné ukotvenia (86) (obr. 6).

« Potom potiahnutim nahor vyberte vonkajsie puzdro balenia
(85) z palety (87).

Obr.6
Rozbalenie a vybratie prislusenstva
38 + Karton (89) obsahuje prisluSenstvo, ktoré este nie je v
pristroji nainstalované.
Karton opatrne odloZte bokom.
« Potom vyberte zvySny tvarovany penovy material (90) na
prednej strane palety (obr. 7).
« Potom zpristroja opatrne zloZte plastovy protiprachovy obal
(88).
89
. Pred vybalenim pristroja si bezpodmienecne
preditajte pokyny na vybalenie. Su prilozené
na vonkajsej strane prepravného balenia.
Obr.7
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4,  Nastavenie pristroja

Odbalenie pristroja (pokracovanie)

Potiahnutim vpred vyberte
dve kolajnice (91) narampu
pod pristrojom (obr. 8).

Tieto kolajnice zachytte
vlavo a vpravo na paneli
(92) do drazky (93) palety
tak, aby bolivjednej rovine
s drevenou doskou (94),
ktord drZi pristroj (obr. 9).

Nastavenie rampy

Skontrolujte pri tom, i je doska (92) medzi dvoma skrutkami
(95) v drazke. Tieto skrutky brénia tomu, aby sa kolajnica
postvala po strandch.

{r
o

Obr. 8

Obr. 10

» Teraz uvolhite brzdovi

paku (97) na dvoch prednych

prepravnych kolieskach (96),
aby bolo mozné pristroj posunit
(obr. 10).

Péka musi byt vyklopend nahor.
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4.

Nastavenie pristroja

Odbalenie pristroja (pokracovanie) Odtlacte pristroj z palety (obr. 11.3)

Pozor!
A Kolieska na pristroji sa pohybuiju velmi lahko. Cista hmotnost pristroja ASP6025 S je 210 kg!
Preto musia pristroj, ktory treba odtlacit'z palety po rampe, drzat minimalne DVE osoby.

Na nakrese vlavo a vpravo je
sposob, ako treba pristroj drzat
pri odtlacani z palety po rampe.

0Obr.11.1

« Priodtlacani pristroja
ASP6025 Sz palety
pridrZiavajte pristroj
oboma rukami za
vonkajsie horné hrany
(obr. 11.7).

« Zadnd cast pristroja
ASP6025 S pevne uchopte
za obe rukovati (26).
(Obr.11.2)

Obr.11.3

Obr.11.2

Po odtlaceniz palety mozete
pristroj premiestnit na
konecné miesto.

Ked'je pristroj premiestneny
na koneCnom mieste,
znova aktivujte brzdy na
kolieskach pristroja.

Na tento Gcel stlacte paku
(97) (podrobnosti na obr.
10) nadol.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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4,  Nastavenie pristroja

Odbalenie pristroja (pokracovanie)

Instaldcia monitora
Monitor (5) je zabaleny v plastovom protiprachovom obale
(109) obrazovkou uloZenou smerom nadol do tvarovaného
penového vankusa (98) vedIa retorty (obr. 12).

109

Najskor vyberte dve penové casti (107) vedla konzoly (obr.
12). Potom zloZte protiprachovy obal.

Obr. 12

Na zadnej strane konzoly (101) je pripevnené malé plastové
vrecko so Styrmi skrutkami s kompatibilnymi podlozkami
(100) (obr. 13). Stcastou dodavaného balenia je aj
kompatibilny imbusovy kl¢ ¢. 3 (104, obr. 16).

Obr.13

Pred naskrutkovanim monitora na konzolu skontrolujte, ¢i su
tri termindly (102) (napdjanie, USB port a kabel monitora)
na spodnej strane monitora spravne pripevnené (obr. 14).

Obr. 14
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4. Nastavenie pristroja

Odbalenie pristroja (pokracovanie)

Obr. 16

Instalacia monitora

Monitor vyberte z penového vankisa, vlozte ho zdrezom
(103) na zadnej strane do zodpovedajicej konzoly (101)
(obr. 15) a bezpecne ho pridrzte v tejto polohe.

Teraz z plastového vrecka vyberte skrutky (100) a podloZzky.
Tieto skrutky sa pouZivaju na pripevnenie monitora ku
konzole (101).

Teraz pripevnite monitor ku konzole zaskrutkovanim skrutiek
spat do pdvodnych otvorov so zavitom (108) na zadnej
strane.

Skrutky (100) dotiahnite rovnomerne, ale nie priliS pevne,
pomocou dodaného imbusového klica ¢. 3 (104) (obr. 16).

Nakoniec odstrarite tvarovany penovy vanks (98) tak, Ze
ho zdvihnete z monitora.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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4,  Nastavenie pristroja

Odbalenie pristroja (pokracovanie) Demontaz prepravnych ukotveni

Po instalacii monitora musite odstranit v3etky prepravné
ukotvenia (lepiaca paska a penové diely).

Najskor opatrne odstraiite vietky modré pasy lepiacej pasky
(105), ktoré zaistuju dvierka a zasuvku pristroja.

Obr.18

Potom zdsuvku (9) otvorte a vyberte vietky penové Casti
(obr. 18). Vyberte aj Sest tmavosivych tvarovanych Casti (106)
z hrdla RTU flias.

Obr. 17
Odstrérite lepiacu pasku (105) z krytu retorty (19) (obr. 17).

Vretorte musite odstranit aj pds lepiacej pasky (105), ktory
zaistuje kryt snimacov hladiny (obr. 19).

Obr. 19
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4. Nastavenie pristroja

4.2  Zakladny pristroj/hardvér

POZOR!
A Chemické latky, ktoré sa pouzivaju v pristroji ASP6025 S sii horlavé a nebezpecné pre zdravie.
Miesto instalacie musi byt preto dobre vetrané a nesmie sa v iom vyskytovat Ziadny otvoreny oheri. Miestnost,
v ktorej je pristroj umiestneny, sa nesmie pouZivat ako trvala stanica pre ludi. V opacnom pripade musi byt
miestnost vybavena odsavacim zariadenim.
Miesto instalacie musi byt chranené pred elektrostatickym vybojom.
Pristroj musi byt nastaveny tak, aby boli vypinac napdjania na zadnej strane pristroja (obr. 3, pozicia 37) a
sietova zastrcka vzdy lahko pristupné.
NepouZivajte pristroj v miestnosti, kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu.
Na zabezpecenie spravneho fungovania je pristroj nutné umiestnit minimalne 10 cm od stien a nabytku.

4.2.1 Poziadavky na miesto instalacie

-« Pouzivatel je povinny zabezpecit udrziavanie kompatibilného elektromagnetického
prostredia, aby pristroj mohol pracovat tak, ako ma.

«  Pristroj si na instaldciu vyzaduje plochu cca. 700 x 800 mm.

« Podklad musi mat dostatocnd nosnost a pevnost vzhladom na hmotnost pristroja.

«  Relativna vihkost maximalne 80 % — bez kondenzacie.

« Teplota miestnosti musi byt trvale medzi +15 °Ca +40 °C.

- Nadmorska vyska: Az do max. 2 000 m nad morom.

« Okolity tlak od 740 hPa do 1100 hPa.

«  Pristroj je urceny iba na pouZitie v interiéri.

« Napéjadi zdroj musi byt v dosahu dizky napjacieho kabla. Pripojenie predlZovacieho kabla
je zakdzané.

« Pristroj MUSI byt pripojeny k uzemnenej elektrickej zasuvke.

«  Pouzivajte iba jeden z dodavanych napajacich kablov, ktory je urceny na lokdIne napajanie.

- Chrdnte pred vibrdciami, priamym sIne¢nym Ziarenim a vyznamnymi zmenami teploty.

| o | | I 1
“I R ll o Po vybaleni pristroja a pri jeho umiestiiovani na konecné miesto smiete s
T oy " 1 pristrojom manipulovat iba za rukoviti (26) na zadnej strane (obr. 3). Potom
¥ e aktivujte brzdy na kolieskach pristroja.
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4.3 Instalacia potrubia na externy odpadovy vzduch (volitelna moznost)

Vyrobca pristroj navrhol tak, aby ho bolo mozné
pripojit k externému odsdvaciemu zariadeniu. Sticastou
Standardnej dodavky je ,prirubové siprava na externi
ventildciu“.

Na tento dcel umiestnite pristroj tak, aby bolo mozné
pripojit odsdvaciu hadicu k externému odsavaciemu
zariadeniu.

Aj po pripojeni pristroja k
externému odsavaciemu zariadeniu

musite nadalej pouzivat dodany
filter s aktivnym uhlim.

Prirubovd stpravu (obr. 21) tvori odsavacia hadica (74)
(@ =50 mm) a odsavacia priruba (75).

Najskor namontujte odsavaciu prirubu. Postupujte
takto:

« Pomocou imbusového kltica ¢. 3 (76) uvolnite a
odskrutkujte Styri skrutky so Sesthrannou hlavou
(77) na zadnom kryte pristroja (obr. 22).

Obr. 21 .
Neuvolfiujte ZIADNE iné skrutky!
V opacnom pripade méze dojst k

poskodeniu pristroja.

« Dbajte nato, aby ste neodstranili platfiu ventildtora
(78). Platiia MUSI zostat pod prirubou.

Obr. 22
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Instalacia potrubia na externy odpadovy vzduch (pokracovanie)

K platni ventilatora (78 na obr. 22) pripojte
odsdvaciu prirubu (75) a pripevnite ju pomocou
skrutiek, ktoré drZia platiiu.

Najskor vietky Styri skrutky (77) naskrutkujte
volne, potom ich na kriZ dotiahnite imbusovym
kli¢om €. 3 (76) pri krutiacom momente 0,5 Nm
(obr. 22, 23). Dbajte na to, aby platia ventildtora
a priruba boli vo vzajomnej rovine.

Obr. 23

Teraz pripojte jeden koniec odsavacej hadice (74)
k rire priruby smerujdcej nahor (79, obr. 23) a
zatlacte ju Uplne na doraz (obr. 24).

Nakoniec pripojte druhy koniec odsdvacej hadice k
externej odsavacej stanici.

Obr. 24
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4.4  Pripojenie napajacieho zdroja

Pozor!
A Ddsledne dodrzujte nasledujice pokyny, aby nedoslo k poskodeniu pristroja:
Verzia pristroja s napatim 120 V (REF 14 0495 59068) si vyzaduje napajanie elektrickou energiou s poistkou
minimalne 20 A.
Pristroj MUSI byt pripojeny k uzemnenej elektrickej zasuvke. Zastréka musi byt lahko pristupnd, aby ju bolo
mozné vytiahnut.
Pristroj sa dodava so supravou rdznych napajacich kablov. PouZivajte iba napajaci kabel, ktory zodpoveda
miestnemu zdroju napajania (zasuvke).
Nepouzivajte predlZovaci kabel!

pozadované naptie.

Ak je pristroj pripojeny k inému napajaciemu napdtiu, nez je napatie, na ktoré bol povodne nastaveny, méze
dojst k vaznemu poskodeniu.

Napajacie napatie pristroja je prednastavené pri vyrobe a pouzivatel'ho NEMSIE menit.

é Skontrolujte Stitok na zadnej strane pristroja, aby ste sa ubezpedili, ¢i je dodany pristroj navrhnuty na

Elektrické porty na zadnom paneli pristroja.

-
+4
s
e
i
& 4

o A T 2

Prilepeny stitok s hodnotami poistiek
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4. Nastavenie pristroja

4.4.1 Retorta

Obr. 27

«  Retortu otvorite otoCenim rukovati (8.1) na kryte retorty (4) smerom dopredu (Sipka na obr. 27). Kryt sa otvara smerom hore.

A Pri otvarani krytu retorty si udrzujte dostatocny odstup, najma ak su cinidla teplé. Vyhnite sa aj vdychnutiu par.
»
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Zaistenie retorty

Retorta sa pri spusteni programu automaticky uzamkne.

Odomknete ju stlacenim spinaca odistovacieho mechanizmu (8.2) pod obrazovkou (obr. 29).

Na obrazovke sa zobrazi okno s hlasenim. Musite zadat YES (Ano), aby ste potvrdili odistenie retorty pocas procesu.
Po stlaceni tlacidla YES (Ano) (obr. 29) sa vypary cinidiel odsaju, prefiltruji a klesne hladina kvapaliny v retorte.

Obr. 28

Po stlaceni NO (Nie) bude proces pokracovat.
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Nastavenie pristroja

«  Akchcete v procese pokracovat po otvoreni retorty, dajte rukovat spat do uzamknutej polohy (obr. 28). Potom na obrazovke stlacte

tlacidlo CONTINUE (Pokracovat).

Uzamknuta Otvorena
- - p
o = o
o 3 ] I
[ ]
—

8.2

Memmags W1 ol Pias, 1l Donomes 2080 O 19 47 Aisll

B e e S S

EEE)

Obr.29
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4,  Nastavenie pristroja

Retorta (pokracovanie)

Snimace hladiny
naplnenia

Snimace hladiny (vlavo na obr. 31)

Do vypuistacieho otvoru na dne retorty
vlozZte sito (42).

o Pred  spustenim  programu
]_ infiltracie je nevyhnutné vlozit
magnetické miesadlo!

Magnetické miesadlo (41) pripojte k
osi na dne retorty s malym otvorom

\wrujﬂcim nahor.

' A S 0Obr. 30

4

Pri kazdom spusteni programu (okrem rezimu CONCENTRATION
Cafreent. s . . . . A R .
m“::'mm (Koncentracia); pozri kapitolu 5.1.2) sa najskor zobrazi hlasenie,
Treahoy o Thendey, T4 Gocber 20 st 18 . , ") .
Th ek e £ g S e v ktorom je potrebné potvrdit spustenie.
Vyberové Loat o vcomns o it and ubs e Bt Podla toho, kolko kosov je v retorte vlozenych, je mozné
tlacidla B kit s bk o ol ik e oo b v dialégovom okne zvolit objem plnenia, a to stlacenim
E] E] E...] ™ prislusného tlacidla (obr. 31).
. o « Na tento ucel st za krytom (40) v zadnom kryte retorty
Plnenie retorty po snimac 40.1 umiestnené tri snimace hladiny (40.1 - 40.3) (obr. 31).
—_—
« Najvyssi snimac (40.4) predchddza preplneniu alebo
PInenie retorty po snimac 40.2 preteceniu retorty.
——
Plnenie retorty po snimac 40.3
=)
Obr. 31
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4. Nastavenie pristroja

Filter s aktivnym uhlim

Ak chcete vlozit/vymenitfilter s aktivnym uhlim (13), otvorte
zdklopku (24) za krytom retorty.

Filter zatlacte aZz na doraz tak,
aby rukovét smerovala dopredu
v smere 3ipky, ako je to
znazornené na obr. 32.

Ddtum vloZenia filtra moZe byt
uvedeny na Stitku (13.1) na

- .. _— . prednej strane.
Stitok filtra s cislom objednavky a priestorom na

zadanie datumu vioZenia £

[ ] EREREEN
LEICA PART-NO: 0495 43860  CHANGE FILTER ON: oo : :

0Obr.32 o Filter s aktivnym uhlim je iba dalSim
l opatrenim na minimalizaciu Skodlivych

par v okoli pristroja. V kaidom pripade je
nevyhnutné pracovisko vetrat. Filter treba
vymienat kazdych tridsat dni.

4.4.2 Pult

«Napravo od retorty pred obrazovkou sa nachddza pult
z nehrdzavejicej ocele (45), ktory sluzi na uloZenie
pripravenych vzoriek (obr. 33). MdZete nan poloZit aj kose
vybraté z retorty.

« Odporida sa pokryt plochu pultu celulézou.

Obr. 33
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4.4.3 Kose navzorky

PR ARl I FITTETTITTT «Na obr. 34 je zobrazeny $tandardny ko3 z nehrdzavejicej
[ 1) { \ \ ocele (48) naplneny kazetami so vzorkami.

—

I
o
i
e

48

.|.’?

vl

I-"\:!'\i a0

Na presné zarovnanie kaziet v ko3i sluzi deliaca Spirdla (46).
Deliaca Spirala je zndzornend v spodnej ¢asti na obr. 34 s
liStou na vloZenie do kovového kosa.

Ako je zndzornené, Standardny ko3 s deliacou Spirdlou mozno
naplnit az 80 kazetami na vzorky.

Bez deliacej $pirdly mozu byt kazety nalozené hustejSie, takze
sa do ko3a zmesti maximélne 100 kaziet.

Kazdy kovovy kds mé pohyblivd (nabok odklapaciu) rukovat
(49) na vkladanie do retorty a vybranie z retorty.

AT DALY

Do retorty mozno vloZit a sicasne v nej spracovat az tri kose.

L T " i-l;“l frd T K dispozicii je aj velky ko3 vyrobeny z nehrdzavejiicej ocele.

Je zobrazeny na obr. 35 s nasadenym krytom (47).

Tento kryt je rovnaky, aky sa pouZiva aj pre Standardny kos.
Nasadzuje sa na ko3e po naplneni, ako je to zndzornené na
obrazku.

Do ndhodného kosa sa zmesti az 300 Standardnych kaziet.

' Na spracovanie tkaniv sa mozu pouzivat iba
H tiplne vycistené kazetové kose!
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4. Nastavenie pristroja

4.4.4 Monitor «  Pristroj ASP6025 S sa programuje a ovlada pomocou farebnej
LCD dotykovej obrazovky.

Setri¢ obrazovky vypne obrazovku, ak po dobu 30 mindit
nedoslo k stlaceniu Ziadneho tlacidla. Obrazovku obnovite
stlacenim ktorejkolvek casti dotykovej obrazovky.

Po obnoveni budu funkcie na obrazovke niekolko sekiind
nefunkcné, aby nedoslo k ndhodnej aktivacii nejakych
klavesov.

Port na USB

Zadna strana monitora s upeviiovacimi prvkami - Na lavej strane dotykovej
aportom na USB obrazovky (pri pohlade

spredu) je port na USB (50)

na ukladanie dat na USB

klic alebo stahovanie dat z

USB kltca.

l Pred vlozenim USB kliica musite najskor
. skontrolovat, ¢i na kliici nie su virusy!
Obr. 36

Dotykova obrazovka je pripevnend k stabilnej zakladni ~ +  Pokial port na USB nepoutzivate, zatvorte ho plastovym
pomocou $tyroch skrutiek. Vsetky termindly st chrénené krytom (51), aby do neho nevnikli cinidla.

pred kontaktom s inidlami. Dotykové obrazovka je odoInd

voci vietkym cinidlam pouzitym v pristroji. Napriek tomu ® Ku konzole, v ktore] sa nachdza port na USB,
zabezpecte, aby nedoslo medzi nimi ku kontaktu. VSetky l je pripevneny maly ititok (Detail, polozka 52)
Skvrny z Cinidla okamZite utrite! s vjrobnym &islom pristroja.
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4.4.5 Parafinova stanica

Obr.39

Zvacieny detail:

Sitov
parafinovej

3 stanici

T ]
Faaflin ;
|.- ot 1 '|  Pmemm | Faften i)
Faiafis Pasallis Faiaffe
Lo Jglem Jgl =

l P i B Dbt

Obr. 40

- Parafinova stanica (54) sa nachadza za lavymi dvierkami (53) pristroja,
pod retortou (obr. 37). Zaistuje, aby bol pre parafinové vanicky vidy k
dispozicii dostatok Cerstvého kvapalného parafinu. Stanica ma kapacitu
5,0 I kvapalného parafinu.

« Vnutristanice st dve znacky, ktoré oznacujd minimalnu hladinu naplnenia,
ked'je stanica naplnend parafinovymi peletami alebo kvapalnym parafinom
(obr. 38). Hladina nesmie klesndit pod tieto znacky.

Oznacenie vysokej hladiny:
Minimalna hladina naplnenia
pri plneni peletami na
roztopenie.

Oznacenie nizkej hladiny:
Minimalna hladina naplnenia
pri plneni kvapalnym
parafinom.

Obr. 38

« Ak chcete parafinovd stanicu naplnit, musite ju vytiahnut. Ma kryt (55)
na zabezpecenie lep3ej tepelnej izoldcie a slizi aj ako ochrana pred
postriekanim. Kryt md dva otvory, ktoré ulahcujd vyberanie.

(obr. 40).

Cervena bude aj signalna kontrolka v pravom dolnom rohu
ikony.

Pri vytahovani stanice postupujte opatrne a pomaly. Nikdy
fou netrhajte. Parafin v jej vniitri je kvapalny a horuci a
moze sposobit popaleniny. Horici je aj kryt, preto vidy
noste rukavice!

Ak je parafinova stanica vytiahnutd, na obrazovke SMART
SCREEN (Inteligentna obrazovka) to indikuje cerveny ramik

«  Parafinovd stanicu je mozné naplnit parafinovymi peletami alebo tekutym
parafinom. Ak sa pini peletami, doba topenia je priblizne 6,0 h.
«  Sito (56) kazdy tyzdef skontrolujte a vycistite.

48
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4. Nastavenie pristroja

4.4.6 Parafinové vanicky

+  Pristroj mé trivyhrievané parafinové vanicky (58). Kazda ma
max. kapacitu 4,9 | tekutého parafinu.

« Stumiestnené za zaklopkou (57) nad priehradkou na ¢inidla
so0 systémovymi flasami (15).
K zaklopke sa da dostat otvorenim dvoch spodnych dvierok
zplexiskla (11, 12).

« Jednotlivé parafinové vanicky sa dajti vytiahnut, aby ste ich
mohli naplnit (obr. 41), a rovnako sa dajd z priehradky aj
vybrat, aby ste ich mohli vydistit.

B> B

Pozor!

Vanicky na vosk sa nikdy nepokuisajte vyberat
nasilu, ked'je pristroj studeny, pretoZe by ste
mobhli pristroj poskodit.

Pozor!

Pri vytahovani parafinovej vanicky postupujte
opatrne a pomaly. Nikdy fou netrhajte.
Parafin v jej vniitri je kvapalny a hortici a méze
sposobit popaleniny. Hortice st aj rukovati a
kryty, preto vidy noste rukavice a postupujte
opatrne.

« Vanicky mozno naplnit tekutym parafinom ru¢ne alebo z
parafinovej stanice. MoZete ich naplnit aj peletami. Doba
topenia je potom cca. 720 min.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Pagaffin {1}

——
Paraffin station

1

Paraffin

Paraifin (1)

Paraffin (M)

Parafin

PFavaffin

r

Paraffin

a Favatfin target temperaiure: §0 °C

Obr. 42

A
A

Ak je parafinova vanicka vytiahnutd, indikuje to cerveny
ramik (obr. 42) a signalna kontrolka vedla vanicky sa rozsvieti
nacerveno.

Kazdd kontrolka svieti naCerveno aj vtedy, ak nie je dosiahnuta
nakonfigurovana teplota alebo ak este neuplynula doba
topenia.

V3etky parafinové vanicky maji dve rukoviti (59) na
vytiahnutie a prendsanie.

Dva pohyblivé kryty (60.1 a 60.2) zaistuju lep3iu tepelnu
izoldciu a brania vyteceniu tekutého parafinu pri vytahovani
(obr. 43).

Pozor!

Parafin vo vanicke je kvapalny a horici a mdze
sposobit popaleniny. Hortice su aj rukoviti a
kryty, preto vzdy noste rukavice a postupujte
opatrne.

Privytahovanivanitky mozno predny kryt (na obrazku viavo)
(60.1) vyklopit nahor (obr. 43), aby sa dala vanicka lepsie
naplnit a vydistit.

Druhy kryt (na obrdzku vpravo) (60.2) sa da pri isteni tiez
posundit a vybrat (obr. 43, dole).

V kazdej parafinovej vanicke sa, tak ako aj v parafinovej
stanici, nachddza sito (56), ktoré sluzi na ochranu
parafinovych potrubi pred kontamindciou.

50
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4. Nastavenie pristroja

4.4.7 Zasuvka naRTU flase « Zasuvku (9) s max. Siestimi RTU flasami (10) musite uplne
vytiahnut dopredu, aby sa nezasunula spat. Inak hrozi
nebezpedenstvo poranenia!

Ked'je zasuvka tipIne naloZena, je velmi tazka.

Preto ju vidy otvdrajte a zatvarajte opatrne.
NIKDY sa neopierajte o vytiahnutu zasuvku.
Pristroj by sa mohol naklonit dopredu, ¢o
by mohlo viest k zraneniu alebo poskodeniu

pristroja.

Detail, NESPRAVNE « Kazda zo Siestich RTU fliad md plniace hrdlo (61) spojené s
Obr. 44a P pristrojom pomocou $pirdlovej hadice (63).

Zasuiite plniace hrdlo vertikalne do novych

flias a uistite sa, i je zatlacené celkom na

dno flase. Plniace hrdlo musi lezat v jednej
rovine s hrdlom flase (pozri detail na obr. 44a
vlavo). Vzduchové potrubie vidy umiestnite
nad pripojku kvapaliny (63) tak, aby vzduchové
Nalepka na potrubie (108) nebolo zauzlené alebo pokréené.
zasuvke

« Privymene RTU flase vytiahnite spojovaci kus sacej hadice
na rukovati (61) zvisle z RTU flase, pricom zdZenu hlavu
Cerpadla pridrZiavajte na hrdle flase. Nezelanti RTU flaSu
vyberte a vymeiite ju za nov (v zasuvke!)

+ AksteRTU flaSu vybrali, viozte piniace hrdlo (61) do uréeného
otvoru (62) v mriezke na dne zdsuvky (obr. 45).
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Vysuvna zasuvka s RTU flaSami (pokracovanie)

«  Spristrojom sa doddva sedem RTU flia3 do zasuvky (10) (obr. 46)
- 6x na infiltrdciu tkaniv
- 1x na istiaci proces (rozsireny Cistiaci program Cistiacim prostriedkom)

Kazda nadoba ma skrutkovad zatku.
- Kazdd nddoba ma max. kapacitu 5 1.

pouZivaju iné flase, musi si zakaznik SAMOSTATNE skontrolovat, i su na také
poutZitie vhodné.

(Informacie o poziadavkach na teplotu a rozmery ndjdete na strane51-
Varovanie.)

é Pre tento pristroj su schvalené iba RTU flase od spolocnosti Leica. Ak sa vSak

- Vpravejdolnej Casti zasuvky je koncovka (obr. 47), ktord slizi
na [ahsie vypustanie rozliatych alebo pretekajtcich cinidiel.
Potom treba zdsuvku vyistit.

Délezité!
Koncovku vidy udrZiavajte v zatvorenej

polohe (obr. 47a detail, polozka 64a).
Koncovka sa otvara iba na ticely cistenia (obr.
47A detail, polozka 64b), pretoze inak by
sa horlavé cinidla mohli dostat na ohrievac
parafinovych vaniciek a vznietit'sa.

Obr. 47a detail
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Vysuvna zasuvka s RTU flaSami (pokracovanie)

« RTU flade st zobrazené na obrazovke SMART SCREEN
(Inteligentnd obrazovka) v samostatnej Casti obrazovky. S
oznacené ako,D1" az,D6" (obr. 48).

«  RTU flase mozZete navy3e vyprazdiovat pomocou dialkového
vypustacieho systému.

« Do zasuvky mozno uloZit aj hadicu pre systém pinenia a
vypustenia na dialku (Remote Fill & Drain).

Obr. 48

nasledujucim ¢inidlam a teplotam a musia byt stabilné aj z hladiska rozmerov.
Cistiace roztoky do teploty max. 71 °C
Cinidla na spracovanie do teploty 64 °C

é Ak sa v zasuvke pouziju iné RTU flase ako tie, ktoré nainstalovala spolocnost Leica, musia byt odolné voci

svve

Povolené rozmery RTU flias v zasuvke:

Vyska (max.): 350mm Priemer hrdla flade

Vyska (min.): 245 mm Vonkajsi (max.): 54 mm
Sirka (max.): 200 mm Vonkajsi (min.): 38 mm
Sirka (min.): 155 mm Vnitorny (max.): 44 mm
Hibka (max.): 180 mm Vndtorny (min.): 27 mm
Hibka (min.): 135 mm
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4.4.8 Skrinka na inidla so systémovymi flasami

« V skrinke na ¢inidla je pod tromi parafinovymi vanickami
umiestnenych devat bielych plastovych systémovych flias
(15) s modrou flaSou na kondenzat (14) (obr. 49).

« K systémovym flasiam sa da dostat otvorenim dvoch
spodnych dvierok z plexiskla (11, 12).

«  Systémové flaSe si oznacené ako ,S1“ az ,S9” a si
kombinované v samostatnej Casti obrazovky (obr. 50). Flasa
na kondenzat s oznacenim,,C” je vliavo.

2z 2o 2w
g 2 g
E8 £2 £8

Obr. 50

V3etky systémové flade (15) maji max. kapacitu 5 I.

Na prednej strane kazdej nddoby su vyrazené hladiny
naplnenia objemom 3,81a5,01.

Pri vkladani systémovej flaSe vzdy skontrolujte, i je poistny
krdzok (35) utiahnuty a ¢i je pripdjaci port (65) spravne
zacvaknuty v tesniacom krizku (65.1).

Ked'sa k ¢inidlu priradi systémova flasa, zobrazi sa to na
obrazovke.

Pouzivat sa smu LEN systémové flase
spolocnosti Leica.

Po prekroceni tlakového bodu zretelhe pocitite,
Ze flasa zacvakla na miesto, ¢im sa sticasne
zabezpedi jej optimalne zapadnutie do skrinky
na dinidla.

Zvdcseny detail:

Pripojenie systémovej flase

Tesniaci krdzok (65.1) pravidelne
. mazte mazivom Molykote na tesniace
kruzky (sucast dodavky).
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Skrinka na cinidla so systémovymi flaSami (pokracovanie)

Flasa na kondenzat
Flasa na kondenzét (14, obr. 52) md Uplne rovnaky tvar a
dizajn pripojenia ako systémova flasa. Rozdiel je v tom, ze
je vyrobend z modrého plastu.

Zachytéva a zhromaZzduje kondenzat, ktory sa tvori v systéme.
Znacka maximdlnej hladiny je na prednej strane.

Fla3u na kondenzat pravidelne kontrolujte a vyprazdiiujte
(raz tyzdenne) (pozri kapitolu 6.2.2).

Obr. 52

4.4,9 Odkvapkavacia nadoba « Pod skrinkou na inidld je odkvapkavacia nadoba (16).
Zhromazduji sa v nej ¢inidld, ktoré pretiekli alebo sa
vyliali, aby v pristroji alebo pod pristrojom nedochadzalo k
znecisteniu. Md objem cca. 51.

Odkvapkdvaciu nadobu (16) musite pravidelne kontrolovat,
aby ste odhalili pripadny tnik ¢inidiel. Na tento ucel
vytiahnite odkvapkdvaciu nddobu pomocou rukovati (obr.
53) a v pripade potreby ju vyprazdnite.

"

Odpadové rozpustadla starostlivo zlikvidujte
16 podla miestnych predpisov a zasad spolocnosti
alebo institucie, ktoré sa tykaju nakladania s
odpadmi.

Obr. 53
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4.4.10 Lepiace stitky na systémové flase a RTU flase

Slcastou Standardnej dodavky pristroja ASP6025 S st dve skupiny lepiacich Stitkov.

Patri sem:

20 Stitkov na systémové flase v skrinke na cinidla,

10 Stitkov na RTU flase v zasuvke.

Obr. 54

" REAGENT :

STATION NO:

DATE :
foica

Obr. 55

Stitky na systémové flase (obr. 54)

Stitky na systémové flase sa dodavaji v 6smich roznych farbach.
Farby su prisposobené volitelnej palete farieb pre jednotlivé
skupiny Cinidiel v pristroji.

Stitky (72) sti umiestnené na prednej strane systémovych flia
(15), ako je zndzornené na obr. 55.

Povrch systémovych flias musi byt Cisty a suchy. Potom Stitok
nalepte a silno ho pritlacte, najma na okrajoch.

Stitky st odolné voci cinidlam pouZitym v pristroji.

Na Stitku méze byt uvedené Cislo stanice, ako aj datum, kedy
bolo ¢inidlo Specifikované v tabulke farieb prvykrat pouzité
(obr. 55).

Viacinformacii néjdete v kapitole 5.2.3.

Po manualnom naplneni systémovej flase je
nevyhnutné manudlne upravit nastavenie
obrazovky SMART SCREEN (Inteligentna
obrazovka) v okne Reagent Status (Stav
cinidla) (pozri kap. 5.2.1).
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Stitky na RTU flase (obr. 56)

Obr. 56

Obr.57 =

Detail 1

Detail 2

Stitky na RTU flase v zdsuvke sa dodavaji v 6smich farbach,
podobne ako v pripade systémovych flias.

Na stitkoch RTU flias sd vytlacené znacky hladiny naplnenia,
preto ich treba dokladne prilepit.

Pozor!
Uvedené znacky hladiny naplnenia (5,01 a 3,8

1) platia iba pre RTU flase, ktoré sii stcastou
dodavky. Ak sa pouZiji iné nadoby, objemy
naplnenia uvedené na stitku nebudti zhodné.

Ak sa chcete uistit, Ze sd znacky hladiny naplnenia platné,
prilepte tzku stranu Stitka na RTU flaSu (10) presne do bodu,
kde koni hrdlo flase (detail 1 na obr. 57), a potom ju vertikdlne
stlacte zhora nadol.

Symbol na 5 I (detail 2 na obr. 57) znamena, Ze RTU flasa musi
byt napInena az do tohto bodu, ak sa ma retorta naplnit az po
treti snimac hladiny (¢o zodpoveda nalozeniu troch koSov).
Rovnako aj symboly na drovni 3,8 I oznacujd objem naplnenia
na naplnenie retorty po druhy snimac hladiny.

Na stitku moze byt uvedené Cislo stanice, ako aj datum, kedy
bolo konkrétne Cinidlo prvykrat pouZité (obr. 57).

Tieto Udaje treba upravit aj v okne Reagent Status (Stav
Cinidla) pre novo napInent RTU flasu.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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4.5 Zapnutie pristroja
Napadjaci kdbel (39, obr. 26) zapojte do zasuvky ,POWER IN“ na zadnej strane pristroja.

Potom zapojte kabel do elektrickej zasuvky. Pripadne zapnite vypinac elektrickej zasuvky.

Ak chcete pristroj zapnt, stlacte vypina¢ ON/OFF na zadnom paneli pristroja (polozka 37 na obr. 26).

Inicializacia pristroja po zapnuti trva niekolko minat.
Prislusné zobrazenie na dotykovej obrazovke ndjdete na
e opacnej strane (obr. 58).

Potom sa zobrazi Gvodnd obrazovka. Ak este neboli
definované ziadne programy v ponuke FAVORITES
(Obltubené), zobrazi sa ponuka PROGRAMS (Programy)

@ (obr. 59).

Setri¢ obrazovky

Setri¢ obrazovky vypne obrazovku, ak po dobu 30 mindt nebolo
stlatené Ziadne tlacidlo.

Obrazovku obnovite stlacenim ktorejkolvek casti dotykovej
obrazovky.

Po obnoveni budi funkcie na obrazovke niekolko sekind
nefunkéné, aby nedoslo k nahodnej aktivacii nejakych
klévesov.
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Ponuka SYSTEM DIAGNOSTICS (Diagnostika systému)
Klepnite na tlacidlo

TOUCH HERE TO ENTER... (Klepnite na
otvorenie. . .)

v pravom dolnom rohu pocas inicializdcie
(obr. 58). Dostanete sa do ponuky SYSTEM
DIAGNOSTICS (Diagnostika systému) (obr. 60).

Tato ponuka poskytuje pristup k zakladnym
nastaveniam pristroja.

Obr. 60

Pozor!
A Nastavenia v tejto ponuke mézu upravovat iba skiiseni operatori, pretoZe nespravne pouZitie tychto funkcii
moze mat za nasledok vazne poruchy.

Klepnutim na prislusné tlacidlo moZete zvolit nasledujtice funkcie:
1 — Zobrazi ponuku INSTALLATION (In3taldcia) (pozriajkapitolu 6 — Zrusiaktudlny program a vymaze aktudlne pridelenie Cinidiel

5.1.1). k flaSiam a retorte.
2 — UloZi aktudlny stav pristroja na USB klt¢. 7 — Vymaze v3etky Cinidla a resetuje programy a stav pristroja.
3 —Pristup iba pre servisnych technikov, vyzaduje sa Pozor! VSetky zoznamy sa potom vymaz.

zodpovedajlice heslo. 8 — Restartuje pristroj.

4 — Prerusi aktudlny program.
5 — Zobrazi RUN LOG (Prevédzkovy protokol).

o Ak chcete opustit tiito ponuku, musite pristroj restartovat.
l Ak to chcete urobit, stlacte tlacidlo RESTART APPLICATION (Restartovat aplikaciu) (8 na obr. 60) a potvrdte
| nasledujucu vyzvu tlacidlom YES (Ano).
Inicializacia sa restartuje, ako je znazornené na obr. 58 a obr. 59.
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4.6 \Vystrazné funkcie

i V pristroji ASP6025 S mozu nastat stavy, ktoré si vyZaduju pozornost alebo rozhodnutie pouzivatela. V

podla zavaznosti.

najjednoduchSom pripade ide o potvrdenia pokracovania programu infiltracie. Popri nich vsak méze pocas
nepretrzitého monitorovania hardvéru dojst k identifikacii chyb, ktoré je potrebné co najskor odstranit, aby bol
spusteny program infiltracie uspesne dokonceny. Vsetky hlasenia st zodpovedajicim sposobom klasifikované

Informacné hlasenia

Mezsage B56N [of Fri, 16, Dcbaber 2000 (04622 P

Tha paraffin from bath 3 must Ba feplaced,
We recosmend remsewing the paralMin prise t2 retort cleaning.
D el waint b0 pump the paralfin into & remats container now?

Yes | Mo ] Help i

Obr. 61

Ak sa vyZaduje zdsah pouzivatela na pristroji, na obrazovke sa
najskor zobrazi informacné hlasenie (obr. 61) a zaznie akustickd
vystraha. V tomto hldsent je opisané, ¢o treba urobit, a uvddzaju
sa v hom aj dal3ie informdcie o situdii.

Ked pouZivatel potvrdi toto hldsenie stlacenim tlacidla YES
(Ano), hldsenie z obrazovky zmizne. Ziadna ind vystraha sa
nespusti.

Pristroj ASP6025 S je vybaveny 3 roznymi funkciami akustickej vystrahy:

Vystraha pristroja

Pokial pouZivatel nepotvrdi spravu v stanovenom case stlacenim moznosti YES (Ano), spusti sa vystraha pristroja.
Yes Tato vystraha ma podobu akustického signélu (zvukovy sibor), ktory sa dd prehrdvat aj cyklicky.
Toto nastavenie (cyklické opakovanie vystrah pristroja) moZe pouZivatel konfigurovat a plati pre vetky hldsenia.

Pouzivatel' moZe nakonfigurovat aj ¢as opakovania.
Po potvrdent vystrahy pristroja pomocou tlacidla YES (Ano) sa zvuk vystrahy vypne a hlasenie z obrazovky
zmizne. Ziadna dal3ia vystraha sa nezopakuje (Ziadna lokalna ani vzdialend vystraha).

Zvuk vystrahy sa da deaktivovat aj pomocou tlacidla SUSPEND ALARM (Pozastavit vystrahu). Tymto krokom

s::::: - deaktivujete zvuk vystrahy, ale hlasenie zostane zobrazené na obrazovke. Pokial pouzivatel nésledne nepotvrdi
hlasenie do urcitého casu stlacenim moznosti YES (Ano), spusti sa znova zvuk vystrahy.
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Vystrazné funkcie (pokracovanie)

Yes

Yes

Suspend
Alarm

Lokalna vystraha

Tato vystraha nepochddza priamo z pristroja ASP6025 S, ale napr. z kanceldrie operdtora pristroja.

Lokdlna vystraha sa pouZiva, ked pristroj v dosledku nejakého problému neméze pokracovat v aktudlnom
programe alebo prevadzke.

V pripade ignorovania vystrahy pristroja po uplynuti naprogramovaného ¢asu (nedéjde k stlaceniu tlacidla YES
(Ano)) spusti pristroj ASP6025 S aj lokalnu vystrahu.

Vystup je prepojeny s lokdInou vystrahou. Polarita vystupného vedenia sa dd konfigurovat v ponuke SYSTEM
SETUP (Nastavenie systému).

Vzdialena vystraha

Tato vystraha je tieZ externd vo vztahu k pristroju ASP6025 S.

Ak je nainstalovand, mdze byt zvycajne pripojend k dialkovému programu volby, ktory odosle automatickd
sprdvu cez telefon osobe zodpovednej za problémy mimo pracovnej doby.

Vzdialend vystraha sa spusti, iba ak pristroj nedokaZe program infiltrdcie dokoncit.

Ak v takom pripade zostant v3etky vystrazné upozornenia nezodpovedané (stlacenim tlacidla YES (Ano)),
spusti sa vzdialend vystraha.

Rovnako ako lokélna vystraha, aj této vzdialend vystraha predstavuje hardvérovy vystup, ku ktorému je mozné
pripojit externy vystrazny systém.

Aj tu je v ponuke SYSTEM SETUP (Nastavenie systému) pristroja ASP6025 S mozné nakonfigurovat polaritu
tak, aby sa prispdsobila roznym externym vystraznym systémom.

Okrem prepnutia vystupu vystrahy pokracuje aj zvuk vystrahy.

Lokdlna a vzdialend vystraha sa daju pomocou tlacidla SUSPEND ALARM (Pozastavit vystrahu) na urcity cas
aj vypnut.

Zvuk a vystup vystrahy sa v pripade vzdialenej vystrahy resetuju a hldsenie zostane zobrazené na obrazovke.
Ak hlasenie nie je potvrdené do naprogramovaného asu stlacenim tlacidla YES (Ano), zvuk vystrahy sa znovu
spusti a vystup vystrahy sa v pripade vzdialenej vystrahy znova prepne.
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Pripojenie lokalneho a vzdialeného vystrazného systému

/A

Pripojenie externého vystrazného systému (lokalna alebo vzdialend vystraha) je absolitne nevyhnutné na to,
aby v pripade poruchy nedoslo k poskodeniu alebo strate vzoriek tkaniva.

Vystrazné systémy pre lokalnu vystrahu a vzdialent vystrahu
sd pripojené prostrednictvom 3-pdlového stereofdnneho
konektora.

Vystrazné relé je vidy v prevddzkovom stave Standardne
napadjané. Pri spusteni vystrahy relé vypadne. To znamena, Ze sa
vystraha spusti, aj ked pristroju ASP6025 S chyba energia (napr.
v pripade vypadku napdjania).

Alarrm relay
Test Polarity inv.
Local o L0t} s}
Remote o8 Ny NO
Obr. 62
66
Obr. 63

Pomocou dodaného 3-pdlového stereofénneho konektora (66)
(@ 6,3 mm) pripojte lokélny alebo vzdialeny vystrazny systém k
prislusnym zasuvkam (32, 33 na obr. 3).

Vystrazny kolik konektora je stredovy termindl (68) na
stereofénnom konektore. V zavislosti od konfiguracie polarity
sa vnitorny alebo vonkajsi termindl stereofonneho konektora
prepne do stredového termindlu, aby sa spustila vystraha.
Okrem toho sa dd polarita pre tieto dva vystupy nakonfigurovat
(obratit).

V poli Polarity inv. (Inv. polarity) v ponuke SYSTEM SETUP
(Nastavenie systému) mozete nakonfigurovat tlacidlo NC (Bezny
vypinaci obvod) alebo NO (Bezny spinaci obvod) tak, aby sa
vystraha spréavne presmerovala.

(Viacinformdcii ndjdete v kap. 5.1.2.)

Maximalne hodnoty vystrazného systému pripojeného k
pristroju nesmu prekroit nasledujice hodnoty:
30VDC/AC 1A

zasuvka (32)

Vzdialend vystraha: zasuvka (33)
Kazda vystraha je pripojena k zastrcke (66) takto (obr. 63):

Lokdlna vystraha:

Zdielany termindl: 2. hrdlo (69)
Spinaci kontakt (vnitorny termindl): 1. hrdlo (67)
Vypinaci kontakt (vonkajsi termindl): Spicka (68)
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4.7  Funkcie dotykovej obrazovky 34

Pristroj ASP6025 S sa ovldda pomocou
farebnej LCD dotykovej obrazovky.

Tato dotykova obrazovka je odolnd voci
¢inidldm a reaquje, aj ked' ma operator
laboratérne rukavice.

Aktivacia kritickych funkcii zvycajne vyvold
vyzvu, ktord je potrebné pred vykonanim
funkcie potvrdit.

Operétor tak mZe vratit zmeny spdsobené
nahodnym stlacenim tlacidiel.

Stavovy riadok DalSie symboly

Modra lita v hornej Casti obrazovky sa nazyva stavovy riadok | o ) )
(34). Uvadza, ktora ponuka je préve otvorena, aktualny détum S’Flac.emm S)frp,bo!y vyvolate §tav systemu.
a aktualny ¢as.V pravom hornom rohu obrazovky mézete vidiet Viacinformacif ndjdete v kapitole 5.1.6.
rézne symboly:

Stav batérie = NABITA

Sprdvca je prihlaseny. Ak je na spodnej liste
viditelné tlacidlo SERVICE (Servis), rezim
spravcu bol deaktivovany.

Stav batérie = VYBITA

V nastaveniach systému je nastaveny rezim 2

Pousivatelje prihldseny. ko3ov a retorta je naplnend max. 3,8 Cinidla.

Program prdve bezi (symbol zobrazuje koleso,
ktoré sa otaca).

V nastaveniach systému je nastaveny rezim 3
koSov a retorta je naplnend max. 5,0 Cinidla.

Tkanivovy procesor ASP6025 S 63



4.  Nastavenie pristroja

Funkcie dotykovej obrazovky (pokracovanie)

Symboly tlacidiel
Priklady:

9

System Setup

Miesadlo vypnuté

:

=tart Stirrer

Ind ponuka
aktivna

Seftings

aktivne

Delete

neaktivne

Miesadlo zapnuté

Stlacenim symbolu prisluSného tlacidla aktivujete funkcie na
dotykovej obrazovke.

Symboly tlacidiel mozu obsahovat grafické ikony alebo textové
Stitky.

Niektoré symboly tlacidiel menia farbu z modrej na oranZovd, ¢o
naznacuje, Ze urcitd funkcia je aktivna.
Pozri priklad vlavo.

Aj ked'je jedna zo $tyroch hlavnych pondk otvorend, prislusné
tlacidlo zmeni farbu z modrej na oranZovu, aby oznacilo, ktord
ponuka je otvorend.

Graficky vzhlad symbolov tlacidiel v pristroji ASP6025 S sa meni podla toho, i je priradend funkcia povolend
(aktivovana) alebo nie je povolend (deaktivovana).

Symboly deaktivovanych tlacidiel sa liSia od povolenych symbolov tensim ohranicenim. Ak sa dotknete
symbolu deaktivovaného tlacidla, v mnohych pripadoch sa zobrazi dialdgové okno s vysvetlenim ddvodu,

preco funkcia nie je momentalne povolena.
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Funkcie dotykovej obrazovky (pokracovanie)

Viacndsobny vyber Vyber viacerych poloziek (Multiselect) v tabulkach
neaktivne aktivne V nasledujticich tabulkach musi byt mozné zvolit viac riadkov tabulky
naraz.
V tomto pripade budu realizované uvedené funkcie pre nasledujice
A vybrané riadky:
Tabulka Funkcia
Zobrazit/ Vymazat,
upravit Nézov Cinidla
stanice
Stav 0%, 100 %,
Cinidla nastavitna 0
Zobrazit/ Trvanie, P/V
upravit Cinidla
program

Klavesnica
Vidy, ked je potrebné zadat text, zobrazi sa klavesnica (obr. 66).

Nadpis klavesnice (1) vam napovie, aky druh textu treba zadat.
Do kazdého pola na zadanie tidajov méZete zadat 30 znakov, hoci niekedy sa nedaji zobrazit vsetky zadané znaky.

T — ot sonmmora o b nermen Délezité klavesy na prepinanie:

D[E][EE][B[E[EE][B[B[BE] Shift: Prepina medzi velkymi a malymi pismenami.
CEGOOMDHDEOAEEMO) AItGr: Umoziiuje zadavanie $pecilnych znakov.
LHOOLOEO0EOO0O <-: VymaZe predchddzajtci znak.

B@B{B LOUHEEO0 ]B@D Delete:  Vymaze cely riadok.

Agmr

OK: Preberd zadany pojem.

[ | (o] (O] =] [
Obr. 66
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Funkcie dotykovej obrazovky (pokracovanie)

Ponuka SMART FUNCTIONS (Inteligentné funkcie)

Ak chcete prejst do okna SMART
FUNCTIONS (Inteligentné funkcie),

stlacte tlacidlo SMART SCREEN
(Inteligentnd obrazovka).

Smart Screen

g

Stanice (systémové flase a RTU flade) sa
zobrazujt v poradi, v akom si ulozené
v skrini na Cinidla a v zasuvke pristroja
ASP6025 S.

Obr. 67

Pred spustenim prevadzky musite najskor zvolit stanice (systémové flase a RTU
flase), ktoré sa maju pouZit.

Ak chcete zvolit stanicu pre nejakd funkciu, klepnite na prislusny symbol na
dotykovej obrazovke, ¢im sa tento symbol aktivuje (obr. 68).

Aktivované symboly maju tmavé ohranicenie.

Stanicu deaktivujete opatovnym klepnutim na symbol.

Ak stanica obsahuje Cinidlo, v pripade ktorého doslo v systéme RMS k prekroceniu
prahovej hodnoty, na obrazovke SMART SCREEN (Inteligentna obrazovka) to bude
oznacené vykricnikom (obr. 69)

e Ak nie je mozné stanicu alebo nadobu zvolit a aktivovat, dovod
l bude uvedeny v dialdgovom okne.

Obr. 69

66 Navod na pouZitie V 1.4 RevF — 07/2021



4. Nastavenie pristroja

4.8  Spravne vypnutie pristroja

Ak treba pristroj tplne vypnit alebo odpojit od napéjacieho zdroja, postupujte nasledovne:

« «  Stlacenim tlacidla BACK (Spat) prejdete do okna, v ktorom je tlacidlo Power Off (Vypniit).
p Back g
- Zobrazi sa vyzva s otazkou, ¢ systém chcete naozaj vypnit (obr. 70).

Are you sure that you want to exit the application?

Stlacenim tlacidla NO (Nie) sa vratite spat do
No povodného okna programu.

Stlacenim tlacidla YES (Ano) uloZite v3etky
Yes aktudlne idaje a pristroj vypnete.

[v._.
e
A\

Obr.70

Pristroj musi byt nasledne vypnuty vypinacom ON/OFF, ktory je na zadnom paneli pristroja (polozka 37 na
obr. 3/obr. 26).

Pozor!
Pristroj ASP6025 S je mozné tiplne vypniit iba tymto spdsobom. V opacnom pripade moze dojst k
vaznemu poskodeniu hardvéru pristroja a strate tidajov.

i

Po tiplnom vypnuti parafin vychladne a stvrdne. Je mozné, Ze z pristroja nebudete mact vybrat zasuvky
s parafinovymi vanickami.

A\

Dolezité!
Ak ma byt pristroj ASP6025 S dlhsie vypnuty alebo sa ma prepravovat, je nevyhnutné pred vypnutim
vykonat cistenie SMART Cleaning. (Viac informacii najdete v kap. 6.1.4.)
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5. Prevadzka

5.1  Konfiguracia systému - konfiguracia parametrov pristroja

System configuration

Na Gvodnej obrazovke stlacte na pravej
strane moznost ENHANCEMENT
(VylepSenie) a prejdite do okna s
rovnakym nazvom.

V okne ENHANCEMENT (Vylep3enie)
(obr. 71) najprv zvolte

tla¢idlo INSTALLATION (Instaldcia) a
presurite sa do okna s rovnakym ndzvom.
Tlacidlo ENHANCEMENT (Vylep3enie) je
povolené len v reZime spravcu.

Tdto ponuka zobrazuje parametre pristroja
ASP6025 S, ktoré sa maji nakonfigurovat
pocas instaldcie.

T Wardear i

Vyrobné Cislo pristroja a aktudlnu verziu
softvéru zaddva vyrobca a nedaju
sa upravovat. Informdcie na obr. 72
slizia iba ako priklad. Verziu softvéru
naindtalovaného vo vasom pristroji
mozete identifikovat podla obr. 72,
poloha 1.

Vyrobné ¢islo ndjdete na typovom $titku
pristroja a na konzole USB pripojenia.
Pouziva sa na tlacenych protokoloch
rovnakym spdsobom ako ndzov pristroja.

Obr.72
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5. Prevadzka

Ponuka INSTALLATION (Instalacia) (pokracovanie)

Priradenie nazvu pristroja

P ——

emest Name | | MAEAEEREEADEEREEA
LELBMEEOEEM0
HUEADHOROODOE
%QEEBEEIEIEDPBD

% i R W e )

Obr.73

Vyber alebo zmena jazyka

Language E> AR
i |
=g =)
] feemet] ]
Obr. 74
Servisné funkcie
Install Help Upqgrade Software
Calibrate Touchscreen
Obr. 75

Installatisn &

Endwncamanl

Klepnite na tlacidlo INSTRUMENT NAME (Nazov pristroja)
a pomocou klavesnice zadajte nazov pristroja, ktory nesmie
presiahnut 20 znakov.

Nézov pristroja sa zobrazi aj na Gvodnej obrazovke (FAVORITES
(Obltibené)).

Nézov pristroja sa zobrazuje aj vo vietkych protokoloch, aby bolo
mozné vZdy jasne identifikovat zdroj protokolu.

Po stlaceni tlacidla LANGUAGE (Jazyk) sa zobrazi okno
SELECT THE LANGUAGE (Vyber jazyka). V tomto okne
st uvedené jazyky, z ktorych si aktualne mozete vybrat
zobrazovany text a text pomocnika.

Ak chcete zmenit jazyk, zvyraznite prislusny riadok.
Stlacte OK a nastavi sa zvoleny jazyk.

Tlacidla umiestnené na pravej strane ponuky:

INSTALL HELP (Pomocnik pri inStalacii)

UPGRADE SOFTWARE (Aktualizacia softvéru)

CALIBRATE TOUCHSCREEN (Kalibracia dotykovej obrazovky)
st servisné funkcie a su viditelné iba v reZime spravcu.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

Ponuka INSTALLATION (Instalacia) (pokraovanie)

Pomocnik pri instalacii

Irstall Halp E>
Obr.76
Aktualizacia softvéru
Upgradie Soltware ':> e et v m B
Obr.77

2. Aktualizacia softvéru sa doddva na USB:

Pripojte USB klti¢ a stlacte tlacidlo UPGRADE SOFTWARE (Aktualizdcia softvéru) (obr. 77).
Potom postupujte podla pokynov na obrazovke a v pripade potreby ich potvrdte.

Kalibracia dotykovej obrazovky (obr. 78)

Tato funkcia predstavuje kalibraciu s usmernenim, pri ktorej musite na obrazovke stlacit rozne

polozky.

Na vyvolanie tejto obrazovky stlacte tlacidlo CALIBRATE TOUCHSCREEN (Kalibracia dotykovej

obrazovky) (horny obrdzok).

Klepnite na cerveny kruh v strede obrazovky (celkovo trikrdt) a zacnite v favom hornom

rohu (obr. 78, hore).

Potom klepnite na fubovolny bod na obrazovke a skontroluijte, ¢i kurzor sleduje vas pohyb

(obr. 78, dole).

Ak sa kurzor presunie do polohy, ktorej ste sa dotkli, ukoncite kalibraciu klepnutim na
zelend znacku zaciarknutia. V opacnom pripade sa vratte k prvému kroku procesu kalibracie

a postup opakujte.

Ak chcete nainstalovat stibor pomocnika, prislusny sdbor sa musi
nachddzat na USB kltici v podobe stboru ZIP.

Pripojte USB kltic a stlacte tlacidlo INSTALL HELP (Pomocnik
pri intaldcii).

Potom postupujte podla pokynov na obrazovke a v pripade
potreby ich potvrdte. Systém stibory automaticky rozbali a
nainstaluje.

Softvér sa dd aktualizovat dvoma spdsobmi:

1. PouZitie funkcie Remote Care (Starostlivost na dialku):
V tomto pripade sa zobrazi sprdva s oznamom, Ze aktualizacia
softvéru je k dispozicii.

Potvrdte to a postupujte podla pokynov na obrazovke.

Calibrate Touchscreen
J
+\ i
+
U
Obr.78
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5. Prevadzka

5.1.2 Nastavenia systému

«
@I
LEIEr W

Obr.79

Ak chcete prejst do nastaveni systému, stlacte tlacidlo SYSTEM SETUP (Nastavenie systému) v okne
ENHANCEMENT (Vylep3enie) (obr. 71) a vyberte okno s rovnakym nézvom.

Okno SYSTEM SETUP (Nastavenie systému) je rozdelené do dsmych asti:
Program options (MozZnosti programu)
Basket mode (Rezim kosa)
Measure concentration (Meranie koncentrdcie)
Date/Time (Ddtum/cas)
Security (Zabezpecenie)
Alarm relay (Vystrazné relé)
Instrument (Pristroj)
«Acousticinstrument alarm (Akustickd vystraha pristroja)

Tkanivovy procesor ASP6025 S Al



5.

Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)
Program options (MoZnosti programu)

Program Options

Station

Auto by RMS
sequence

Prompt for

Enabled
Num Cassettes

Station
Allocation

U

Obr. 80

- P il Credle @ B BLEBER

(WA TN (MR OF Falaly JE11 10 41 57 AMR
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& VAR Cimaaig bl b 4 il B o0 et ineilen
EmE L T e s
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B e e e Lkl T

=

L= )0 =]

Yes

U

Obr. 81

Program Options

Station

sequence Concentration

Prompt for
Hum Cassettes

Enabled

Obr. 82

Cast PROGRAM OPTIONS (Moznosti programu) sliiZi na urcenie
nastaveni, s ktorymi sa maju programy spustit. Stlacenim tlacidla
moZete upravit zodpovedajicu hodnotu. Aktudlne nastavenie sa
zobrazuje vedla tlacidla (obr. 80).

STATION ALLOCATION (Priradenie stanice):
Tu si mozZete vybrat z dvoch rezimov:
Concentration (Koncentrdcia) a Auto by RMS (Auto cez RMS)

V rezime Auto by RMS (Auto cez RMS) sa poradie riadi aktudlnymi
hodnotami RMS, t. j. pre kazety, cykly alebo dni sa pouzivaju
prahové hodnoty zadané v okne Reagent Status (Stav Cinidla).
Stlacenim moznosti STATION ALLOCATION (Priradenie stanice)
prejdete na iny rezim. Zobrazi sa spréva s pokynmi (obr. 81), ktoré
musi pouZivatel'vykonat, aby pristroj v novom reZime pracoval bez
chyb. PouZivatel musi toto hlasenie potvrdit stlacenim YES (Ano).
Systém sa potom prepne do novo zvoleného rezimu. Aktivny rezim
sa potom zobrazi vedla tlacidla STATION ALLOCATION (Priradenie
stanice).

Vrezime CONCENTRATION (Koncentrdcia) sa pouZiva rotacia
etanolu a automatickd vymena xylénu.

To znamend, Ze mnoZstva Cinidiel, ktoré maju naplnit stanice, boli
presne prednastavené. Pokial nie st RTU flase napInené podla
Specifikdcie, program infiltrdcie nie je mozné spustit.

Namerand hodnota etanolu sa porovnava s nastavenou prahovou
hodnotou a iniciuje vymenu etanolov (pozri aj kapitolu 5.2.5).
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5. Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)

Program Options

Station Concentration
sequence
Prompt for Num Enabled

Casseties

Obr. 83

Ak chcete deaktivovat funkciu PROMPT FOR NUM
CASSETTES (Vyzva na zadanie poctu kaziet), stlacte tlacidlo
s rovnakym ndzvom.

PROMPT FOR NUM CASSETTES (Vyzva nazadanie poctu kaziet):
Aj v tomto pripade mdte dve moznosti:

,Enabled” (Aktivované) alebo,,Disabled” (Deaktivované)
Aktudlne nastavenie sa zobrazi vedla tlacidla.

Rezim ENABLED (Aktivované)

Pri spusteni programu musite pred spustenim programu
infiltracie zadat pocet kaziet vioZenych do retorty.

Tato funkcia je uZitocnd, ak boli nastavené varovné prahové
hodnoty.

Prompt for Num
Cassettes

g

Thee waming values configured under “SeftngaiReagents” must
First e daletad in order te digable counting casseites,

Ol

Obr. 84

Rezim DISABLED (Deaktivované)

Pred spustenim programu sa pocet kaziet vloZzenych do retorty
nezistuje.

Ak su hodnoty cinidla, ktoré sa pouZiva v
programe, zadané v stipci CASSETTES UNTIL
CHANGE (Kazety do zmeny) v ponuke SET
UP REAGENTS AND WARNING THRESHOLDS
(Nastavenie cinidiel a vystraznych prahovych
hodnét), rezim bude automaticky nastaveny
ako ENABLED (Aktivované).

Toto nastavenie sa neskor neda deaktivovat.
Ak ste tu zadali nejaké hodnoty, objavi sa
varovanie (obr. 84).

i

Rezim ENABLED (Aktivované) zaroven
znamena, Ze budi dodrzané hodnoty
uvedené v tejto tabulke.

V pripade dosiahnutia alebo prekrocenia

vystraznej prahovej hodnoty sa pred
spustenim programu zobrazi prisluSné
hlasenie.

Ak doslo k prekroceniu prahovych hodnét,
vystrazné hlasenie sa zobrazi aj na kondi
programu infiltracie.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)

Meranie koncentracie alkoholu

V poli MEASURE CONC. (Meranie konc.) (obr. 85) sa uvddza, €i je
meranie koncentrécie alkoholu aktivované alebo nie.

Measure conc.

Obr. 85

Measure conc.

VZDY aktivne.

V rezime koncentracie (obr. 79) je meranie koncentrdcie alkoholu

Koncentraciu alkoholu je mozné merat aj v rezime RMS. Ak tato
funkcia nie je Ziaduca, mozete ju deaktivovat.

Stlacte tlacidlo pozadovaného nastavenia v poli MEASURE
CONC. (Meranie konc.) (obr. 85/86). Pri vybranej moZnosti sa
zobrazi zelené znacka zadiarknutia.

Obr. 86
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Ak je meranie koncentracie alkoholu
aktivované, prebieha v ramci
programu istenia. Cas Cistenia sa
tak predizi o niekolko mindit.

Namerané koncentracie su uvedené
v okne REAGENT STATUS (Stav
¢inidla) v ¢asti CONCENTRATION
FOR ALCOHOL (Koncentracie
alkoholu) (obr. 87).

koncentracie iba informativne.

Hodnota nakonfigurovana pri THRESHOLD VALUE/CONCENTRATION (Prahova hodnota/koncentracia) nema ziadny
vplyv na systém na spravu cinidiel (RMS). Neexistuje Ziadna vystrazna hodnota! V tomto pripade si namerané
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5. Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)

Volba BASKET MODE (ReZim kosa) Tu mdZete zvolit maximdlny pocet ko3ov, ktoré mozno vlozit do retorty. V zavislosti od tohto

Basket mode

@ 3 baskets (51)
@ I bashets (3.80)

Obr. 88

PRISTROJ

Instrument

Paratiin Bath I &R
| Sat Temp FC)

Fun Optlans

Obr. 89

Faraffin Bath
Set Temp "0}

{

vyberu sa retorta pocas priebehu programu naplni prisluSnym poctom cinidiel.
Moznosti nalozenia, z ktorych si mozete vybrat, si:
2 baskets (2 kose) (zodpovedd naplneniu 3,8 1) alebo
3 baskets (3 koSe) (zodpoveda napineniu 5,01). = @
= c.oL

Zodpovedajuci symbol sa zobrazi v stavovom riadku.
Zelend znacka zadiarknutia oznaCuje aktivnu reguldciu hladiny.

Teplotu troch parafinovych vaniciek a parafinovej stanice mozZete definovat v poli
INSTRUMENT (Pristroj).

Stlacenim moznosti PARAFFIN BATH SET TEMP. (Nastavit teplotu parafinovej vanicky)
otvorite okno na zadanie (obr. 90) teploty parafinovej vanicky.

Teplotu parafinovej vanicky moZete vybrat'v rozmedzi od 50 °Cdo 65 °C. Vstupnd hodnota
je Specificka pre parafin a zavisi od teploty topenia vybraného typu parafinu.

Zadajte pozadovand teplotu parafinovej vanicky a potom stlacte OK na potvrdenie.

Entar Hie parafin bath setpint
temperaturs {50 - 65}

NN
= &) =]

BB
0

D

d Tuto hodnotu treba vidy nastavit na najvyssiu povolenu teplotu
l pouzitého parafinu, pretoZe pri plneni retorty dojde k mensiemu poklesu

teploty.

Obr. 90

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)

Nastavenie DATUMU a CASU

Ubezpecte sa, Ze datum a Cas st vzdy aktudlne.
Tieto parametre musia byt vZdy aktudlne aj z hladiska dokumentdcie.

Nastavenie datumu
Po stlaceni tlacidla DATE (Datum) sa otvori

okno s nastaveniami (obr. 92).

Pomocou tlacidiel MOVE UP (Prejst hore)
a MOVE DOWN (Prejst dole) vykonajte
potrebné nastavenia a dpravy.

Date / Time
7/02/2011
9:40:43 AM
Obr. 91
Enter the current date T
[ Tue, 08 Feb 2011 <:I
Dy Monith Yuar
E] E] E] E] E] A | Hore
[ oK ] [Gnn:al] [ Help ] v Dole
Obr. 92
- (e

EEE
EiEE
()

E3EDED)

Help |

Obr. 93

Nastavenie casu

Po stlaceni tlacidla TIME (Cas) sa otvori okno,
v ktorom mézete zadat aktudlny cas (obr. 93).

Cas je moZné nastavit iba na minttu.

i

K automatickému prepinaniu medzi zimnym a letnym
¢asom nedochadza. Cas musite upravit manualne.
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5. Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)

Volba RUN OPTIONS (Moznosti prevadzky) Volba RUN OPTIONS (MoZnosti prevadzky) Funkcia RUN
OPTIONS (Moznosti prevadzky) zobrazuje moznosti, s ktorymi
sa program spusta.

Run Options Zelend znacka zatiarknutia naznacuje, Ze funkcia bola
aktivovana.
4

Pre-test (Predbezna skiska):
Run Optiens
« Ak je této moZnost aktivna, pred spustenim programu sa

E] Protest odskdsa plnenie a vypustanie retorty za pouZzitia prvého

dinidla v programe. Zaisti sa tak spravne fungovanie systému.

Konfigurovand moZnost prislusného programu sa vzdy vztahuje

na VSETKY programy infiltracie!
| oK I Cancel [ Help ]

Obr. 94

Ak ste uz program vybrali alebo uZ beZi, moZnosti prevadzky mézete v reZime operatora kedykolvek ihned'
zmenit aj stlacenim tlacidla RUN OPTIONS (Moznosti prevadzky) v grafickom okne programu.

Vykonajte potrebnii zmenu a potvrdte ju prostrednictvom OK v okne, ktoré sa otvori.

Tato zmena sa poutzije vo vietkych nasledujticich programoch.

Printer (Tlaciaren):

ak je zvolend tato funkcia, po dokoncenf infiltrdcie sa vygeneruje programova sprava, ktord mozete uloZit ako sibor PDF.
Sprdva obsahuje nasledujuce tdaje o spustenom programe:

+ ndzov programu,

«  (islo programu,

«  program infiltracie, ktory prebehol,

« udalosti prevadzkového protokolu, ku ktorym doslo pocas spustenia programu.

Sprdvy programu moZete uloZit na USB kli¢ prostrednictvom moZznosti SAVE PDF PRINTOUTS (UloZit vytlacky PDF) v ponuke
ENTRIES (Vstupy).
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5. Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)

ACOUSTIC INSTRUMENT ALARM
(Rkusticka vystraha pristroja)

Acoustic instrument alarm
User Lol Sound Period Time
Interaction @ ir_snd.wav
periodic Time 5] 10

Woming @

parhadic

Critical Error @

o

Buzzer Volume

Obr. 95

Zelend znacka zaciarknutia vedla tlacidla naznacuje,
Ze zvuk vystrahy sa bude opakovat.

%
5

Ak je vedla tlacidla zvyraznené Cervené X", zvuk
vystrahy zaznie len raz.

User Wave
Intaraction E> e

(=

Ir_inter waw
g W
TYPE. WAY

-
GO

Warning l:>

Critical Error

Obr. 96

V tomto poli si moZete vyberat’

aky vystrazny zvuk ma zazniet,

(i sa md akustickd vystraha pristroja opakovat.
Udalosti, ku ktorym sa tieto moznosti daju priradit:
USER INTERACTION (Interakcia pouzivatela) (povinné)
WARNING (Varovanie)

CRITICAL ERROR (Kriticka chyba)

Ak bol k udalosti priradeny nejaky zvuk, jeho nazov sa zobrazi
vedla tlacidla (obr. 95).

Klepnutim na prislusné tlacidlo otvorite ponuku volieb (obr. 96),
v ktorej moZete zvolit pozadovany zvuk.

Ak v ponuke stlacite PLAY (Prehrat), prehrd sa zvuk vybrany z
tabulky.

Stlacenim OK priradite vybrany zvuk k udalosti.
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5. Prevadzka

Nastavenia systému (pokracovanie)

ALARM SOUND
Sound Period Time (Vystrazny zvuk)
Volume up
0 A | ujitniasitost)
B
@ v Volume down
(ZniZit hlasitost)
=] = Foen
OEE
OGEO
0]
===
Obr. 97
ALARM RELAY (Vystrazné relé)
Blaren palay
Tast Polarity inv.

Resnote IZ] E]ND

Obr. 98
Test Polarity inv.
Local Off NC MC
Remaote o HO [ [o]

Changing the polarity (Zmena polarity)

wo |

Obr. 99

NC =

Pravidelné opakovanie vystrahy

Stla¢enim moznosti TIME (Cas) v ¢asti SOUND PERIOD TIME (Cas trvania
zvuku) otvorite okno, v ktorom mdzete nakonfigurovat cykly, v akych sa ma
vybrany zvuk vystrahy pre dand udalost opakovat (obr. 97).

Nastaveny Cas sa zobrazuje vpravo od tlacidla.

BUZZER VOLUME (Hlasitost bzuciaka)

Hlasitost vystrazného zvuku mdZete upravit klepnutim na prislusné tlacidlo.
1" =ticha,, 10” = hlasnd

Nastavena hlasitost je rovnaka pre vetky zvolené vystrahy.

V tomto poli mdZete definovat lokalnu vystrahu (polozka LOCAL) a vzdialend
vystrahu (polozka REMOTE).

Standardne pristroj zapne jedno relé na spustenie lokalnej vystrahy a
druhé na spustenie vzdialenej vystrahy. Navy3e sa dd pre tieto dva vystupy
nakonfigurovat polarita.

Obratena polarita (polozka ,Polarity inv.”):

Polaritu dvoch vystraznych vystupov (lokdIna a vzdialend vystraha) je mozné
nakonfigurovat (obratit).

Postupuijte takto:

Uistite sa, Ze nie je spustend Ziadna vystraha.

V poli ,POLARITY INV.” (Obr. polarita) klepnutim na tlacidlo prepinate
medzi,,OPENING CONTACT” (Pokojovy kontakt) a,CLOSING CONTACT”
(Zapinaci kontakt). Tieto tlacidla nastavte tak, aby nezaznela ZIADNA
(polozka,NO") vystraha.

Prislusné tlacidlo TEST nastavte do polohy, ON” (Zap.). Vystraha teraz znova
zaznie.

Toto nastavenie sa uloZi, takze vystraha sa tieZ presmeruje.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Prevadzka

5.1.3 Profily pouzivatelov
SECURITY (Zabezpecenie)

Security

Supervisor
Mode

Lock Mode

Disabled

Disabled

Uroven pristupu operétora

Symbol ,operatora”

V tomto poli sa konfiguruju pristupové prava k pristroju vo forme
profilov pouZivatelov.

Existuju tri Grovne pristupu:

Set Pwi B )
+ Operator mode (ReZim operdtora)
« Supervisor mode (Rezim spravcu)
Set Pwid + Service mode (Servisny rezim)
Obr. 100

Rezimy OPERATOR (Operator) a SUPERVISOR (Sprdvca) maju roznu droven pristupu a
pouZivaju sa na obsluhu pristroja.

Servisny rezim je urceny len pre servisny personal spolo¢nosti Leica. Na pristup k tomuto
rezimu je potrebné 3pecidlne heslo.

V pravom hornom rohu obrazovky sa zobrazuje symbol OPERATOR (Operator).

Na prepnutie do rezimu operétora nie je potrebné zadanie hesla.

Operdtori mdzu pouZzit nasledujtice funkcie:

« spustit programy, zadat pocet kaziet a zmenit moznosti prevadzky,

«  prerusit a znovu spustit spustené programy,

« potvrdit automatickd vymenu etanolu a xylénu,

«  roztopit parafin a potvrdit funkcie vymeny parafinu,

«  spustit programy Cistenia (okrem Cistenia SMART Cleaning),

«naplnita vyprazdnit retortu aj vietky stanice,

« oznait stanice ako ,Full” (PIné) alebo ,Empty” (Prazdne) v okne Reagent Status (Stav
cinidla),

«  upravit ponuku REAGENT GROUPS (Skupiny cinidiel),

«vyvolat, zoradit a aktualizovat stav systému a prevadzkovy protokol,

«  vyziadat'si vysledky, tlacit PDF sdbory a ukladat'ich na USB kIti¢ (pozri kapitolu 5.1.9).

80

Névod na pouZitie V 1.4 RevF — 07/2021



5. Prevadzka

Urovne pristupu (pokracovanie)

ReZim spravcu

Uroveii pristupu spravcu

V reZime spravcu sti dve rozne nastavenia:, Enabled” (Aktivované) alebo,Disabled”
(Deaktivované)

e Rezim spravcu je pri vyrobe deaktivovany. Operator a spravca sa
l odlisuji tym, Ze na aktivaciu rezimu spravcu je potrebné zadat

Symbol ,spravcu”

Supervisor
Maodus

4

e v e p—

a/n[njonnon/oo/o/n
HE0ELMEREREE
GEE0EADEE00

%HEDEEBBBQHE

=T =y E]

EARSEY

Rezim uzamknutia

0Obr. 101

Lock Mode

s am s m

OREEENDOENEER
HREHEEEORREAEE
CREEEEERAAA0

%HDDEEEEDDDD

] &

=== =0 6

heslo. Po prideleni hesla sa pri spusteni pristroja aktivuje rezim
operatora.

Spravcovia mozZu vykondvat vietky funkcie operdtora a navy$e mozu vytvarat
programy a vykondvat funkcie nastavenia pristroja.

Ak chcete aktivovat rezim sprdvcu, postupuijte takto:

V poli Security (Zabezpedenie) stlatte SUPERVISOR MODE (ReZim sprévcu).
Zobrazi saklavesnica. Pomocou nej zadajte prislusné heslo a potvrdte ho tlacidlom
OK.

V pravom hornom rohu obrazovky sa zobrazuje symbol SPRAVCU.

Vo v3etkych ponukdch tlacidlo SERVICE (Servis) nahradi tlacidlo OPERATOR
(Operator).

Ak bol aktivovany Lock mode (Rezim uzamknutia), pristroj nemozno pouzit. Rezim
uzamknutia sa opat deaktivuje po zadani hesla.
Ak chcete aktivovat rezim uzamknutia, postupujte takto:

V poli Security (Zabezpecenie) stlacte LOCK MODE (ReZim uzamknutia).
Zobrazi sa kldvesnica. Pomocou nej zadajte heslo a potvrdte ho tla¢idlom OK.
Vo vetkych ponukdch sa vpravo zobrazi tlacidlo LOCK (Zamknut). Ak na toto
tlacidlo klepnete, pristroj sa zablokuje a tlacidlo LOCK (Zamkndit) sa nahradi
tlacidlom UNLOCK (Odomknuit).

Stlacte UNLOCK (Odomknit) a pomocou kldvesnice zadajte heslo na odomknutie
pristroja.

o Ak sa rezim uzamknutia aktivuje pocas prebiehajiiceho programu,
l program bude pokracovat, ale operator nebude mact nijako

zasiahnut.
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5. Prevadzka

5.1.4 Ponuka System Monitor (Monitorovanie systému)

TE

V ponuke SYSTEM MONITOR
(Monitorovanie systému) (obr. 103)

sl uvedené Gdaje tykajuce sa funkcii
pristroja.

Vedla jednotlivych tlacidiel sa zobrazuju
aktudlne hodnoty prislusného procesu.

Varovné a vystrazné prahové hodnoty sa
ukladaju pre kazdy proces.

Obr. 103

o Varovné alebo vystrazné prahové hodnoty mézu resetovat iba servisni technici spolocnosti

]_ Leica.

V reZime spravcu nie je mozné dostat sa k varovnym alebo vystraznym prahovym hodnotam.

Ak dojde k prekroceniu uloZenej varovnej hodnoty, aktualna hodnota bude oznacena CERVENOU a o prekroceni
varovnej hodnoty bude pouZivatela informovat varovné hldsenie.
Toto varovanie slizi ako pripomienka na naplanovanie idrzby prostrednictvom technického servisu spolo¢nosti
Leica. Pristroj moZete dalej pouzivat bez akychkolvek obmedzeni.

« Akddjde k prekroeniu nastavenej vystraznej prahovej hodnoty, na obrazovke sa zobrazi hldsenie sinforméciou
o prekroceni vystraznej hodnoty. V lavom hornom rohu sa vo v3etkych ponukach zobrazuje symbol servisnej
(drzby. V tomto pripade musi tdrzbu vykonat technicky servis spolo¢nosti Leica, aby nedoslo k vaznemu
poskodeniu pristroja.
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5. Prevadzka

Ponuka System monitor (Monitorovanie systému) (pokracovanie)

Filter s aktivnym uhlim

Active carbon filter [hrs]

U

Active carbon filter [hrs]

- 01.02.2011
aoat 09:32:05
Warning
threshold 720
Alarm threshold 1080

OK Cancel [ Help J

Obr. 104

V reZime sprdvcu je mozné v ponuke SYSTEM MONITOR
(Monitorovanie systému) resetovat'iba cas chodu filtra s aktivnym
uhlim (obr. 103/104).

Ak klepnete na tlacidlo ACTIVE CARBON FILTER (Filter s aktivnym
uhlim), zobrazi sa pole s naprogramovanymi varovnymi a vystraznymi
prahovymi hodnotami. V reZime spravcu sa ani jedna z tychto hodnot
neda zmenit.

Pri prekroceni uloZenej varovnej hodnoty sa zobrazi varovné
hlasenie o Zivotnosti uhlikového filtra.

Toto varovanie sluzi ako pripomienka vymeny uhlikového filtra.
Pristroj moZete dalej pouZivat bez akychkolvek obmedzeni.

Ak ddjde k prekroceniu nastavenej vystraznej prahovej hodnoty, na

obrazovke sa zobrazi hlasenie sinforméciou o prekroceni Zivotnosti
uhlikového filtra.

Ked'sa zobrazi toto hlasenie, musite vymenit filter s aktivnym
uhlim, aby sa zabezpecila jeho funkcnost a cinnost.
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5. Prevadzka

5.1.5 Ponuka Service functions (Servisné funkcie)

Thw e e B v sk st B e b P Bar i L et s o e
Farachons (85 Dt 6 AT ument 10 e
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Doba roztopenia parafinu vo vanickach

Faraffin bath 1
melting time | 720
(min.}
4
Enter the required time (mins) to
complately melt the wax. {0 - T20)
7 8 a
4 5 (] I
1 2 3
1]
0K [Clm:ﬂ Clear [ Help J

Obr. 106

Pomocou servisnych funkcii sa daju
< senion Fuaciem zmenit urcité nastavenia a procesy
pristroja ASP6025 S.

Pozor!
Funkcie, ktoré si pristupné v tejto ponuke,

smii pouZivat iba skiiseni pouZivatelia, pretoze
nespravne pouZitie tychto moznosti méze
viest k porucham alebo naruseniu procesu v
pristroji.

Obr. 105

Kazda parafinova vanicka a parafinova stanica ma tlacidlo. Vedla kazdého
tlacidla sa zobrazuje ¢as (v mindtach) do dostatocného roztopenia parafinu,
tak aby sa dal pouZit v prisluSnom kroku programu.

Program sa da spustit aj skor. Program v takom pripade prediZi krok
oneskorenia, kym sa parafin dostatocne neroztopi, tak aby sa dal pouzit v
prislusnom kroku s parafinom.

Cas do tplIného roztopenia parafinu, ktory stanovi pristroj, sa dé upravit
vyberom tlacidla PARAFFIN BATH MELTING TIME (Doba roztopenia parafinu
vo vanickdch). Tato funkcia sa bezne pouziva iba na predizenie doby topenia,
napr. ak sa parafinové pelety pridavaju do vanicky rukou.

Ked'je tlacidlo aktivované, otvori sa okno, v ktorom moZete tito hodnotu
zmenit.
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5. Prevadzka

Ponuka Service functions (Servisné funkcie) (pokracovanie)

Stav cinidla v retorte « Softvér pristroja ASP6025 S nepretrZite zaznamendva, ktoré Cinidlo bolo
poslednym Cinidlom v retorte. VedIa tlacidla sa zobrazuje posledné cinidlo v
retorte. Tymto spdsobom sa zabezpeci, aby do vzajomného kontaktu neprisli

Last Retort nekompatibilné cinidla.
HITRI Xylén « Ak bol proces pInenia zruSeny, je moZné, Ze sa tu zobrazia dve Cinidld.
@ « Ak pouZivatel vie, Ze v retorte bolo v skutocnosti iné ako uvedené ¢inidlo,
moze to opravit stlacenim tlacidla LAST RETORT REAGENT (Posledné cinidlo
v retorte).
O — « Postlaceni tlacidla sa najskr zobrazi varovanie, ktoré treba potvrdit. Potom
B et roarar sa zobrazi aktualny zoznam Cinidiel, kde moZete zmenit'stav Cinidla v retorte

vyberom sprévneho Cinidla.

Select Reagent

5% Exranc e m
7% Effanol
s (bl
ey Pozor!
100% Etraral Stav cinidla retorty sa nesmie menit, pokial'nie je jednoznacne
el zname, Ze zobrazené cinidlo nie je spravne. Ak dojde k
Paraifin re - T A e e o Av As v
T =3 vzajomnemu’ kon.taktu nekompatlbllnyc!l Cinidiel, moze dojst
EETTT k poruche pristroja alebo k znehodnoteniu procesu.
(o]
Obr. 107

Zobrazenie stavu tlaciarne

Tu sa zobrazuje stav tlaciarne PDF. Tento tidaj sa nedd zmenit.

,Printer ready” (Tlaiaren pripravend) znamend, Ze po spusteni programu
Pri S Tladiareii mozete vygenerovat siibor PDF a ulozit ho, ak to bolo Specifikované v
rinter Status pripravena moznostiach spustenia (pozri aj kapitolu 5.1.2, obr. 94).

Obr. 108
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5. Prevadzka

5.1.6 Stavsystému

Stav systému

Supervisor

V pravom hornom rohu stavového riadku sa prostrednictvom
malého symbolu zobrazuje vieobecny SYSTEM STATUS (Stav
systému).

Po klepnuti na tento symbol sa dostanete do okna rovnomennej
ponuky (obr. 113).

Stav pristroja je nepretrzite sledovany, kym je pristroj ASP6025 S
v prevadzke. Hldsenia vietkych snimacov a aktivnych pohyblivych
Casti (Cerpadiel, ventilov atd.) sa vyhodnocuji a pouZivajt sa na
Zistenie stavu systému.

Existujd tri rozne tirovne stavu systému. Jednotlivé trovne sa zobrazuju prostrednictvom rozlicnych
symbolov v pravom hornom rohu listy.

Symbol SYSTEM STATUS (Stav systému) sa objavuje vo vietkych ponukéch softvéru pristroja
ASP6025 S a je neustédle prehodnocovany. Ak dojde k zmene stavu systému, zobrazi sa

zodpovedajici novy symbol.

Symbol Stav OK:
Stav systému Pristroj pracuje podIa ocakdvani a bez preruenia.
Varovny stav:
0K

Vyskytujd sa men3ie problémy, ale Ziadne z nich nemajui negativny vplyv na infiltréciu. Existujuci
problém sa zobrazil v okne hldsenia na obrazovke a bol zahrnuty do tabulky (obr. 113). Pri spusteni
programu sa znova objavi pripomienka.

o V pripade stavu ,WARNING” (Varovanie) sa pri spusteni programu infiltracie
l zobrazi hlasenie na obrazovke. PouZivatel' sa méZe rozhodnit, i sa ma

program spustit.
Program infiltracie je vSak mozné spustit.
Ak je stav systému oznaceny ako ,ERROR” (Chyba), program infiltracie nie je

mozné spustit.
Error (Chyba) Status chyby:
Program sa nedd spustit.
Obr. 110

Pocas prevadzky boli zistené zdvazné chyby pristroja ASP6025 S. Zistend chyba sa zobrazi v hldseni
na obrazovke. PouZivatel musi toto hldsenie potvrdit, pricom bude zapisané do tabulky (obr. 113).
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Stav systému (pokracovanie)

Typ a vystup hlaseni

Meanzage 1M [2f Tus, 31, Aug 5010 0l S48

Clwarhiaating o tha refart unnasl

-]

@ Obr. 111
Moaaaag 140G 5 Tum, 31, Alng 2010 440
W S ot s . Susshaming
-]
0Obr. 112

Kazdé hldsenie (varovanie alebo chyba) sa zobrazi ako
hlasenie na obrazovke tak, ako je to zndzornené v priklade
vlavo (obr. 1117).

Toto hldsenie treba potvrdit klepnutim na OK.

Ak sa vyskytne chyba, v stave systému bude uvedend
dovtedy, kym sa problém neodstrani.

V zdvislosti od povahy problému sa mdZe zobrazit dalsie
okno s hldsenim. To pouZivatela informuje o opatreniach,
ktoré systém prijal na odstranenie problému (obr. 112).

Aj toto hldsenie treba potvrdit klepnutim na OK.
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Stav systému (pokracovanie) Zobrazenie stavu systému

Po klepnuti na symbol vSeobecného
stavu sa otvori okno SYSTEM STATUS

vty | Trinipuas beriers st T ‘ ’
: : (Stav systému) (obr. 113) s podrobnym
m gt | o oy Bl yiiied Sy g i st ey | T ey A e T Pl 8 e vk B
(N e e ll'HimH""‘i At Zoznamom.
E O e o el P e
B e e e I - V tomto zozname su uvedené vSetky
L o it s ke | e e bt (21001 hlésenia’, ktoré boli prijaté a eSte nie su
- R = el T Sl [ Fa opravene.
- O il e e o e L O e rpen el Fror o Ak je v tomto zozname aspon jeden
B e :':.E,.":‘.‘.EJ?;E:'”“: _c.'h':‘:'.-‘:,‘.".'."':u':'E""‘"““' :%E: = zéznam, vieobecny stav je WARNING
" e by Bl ot bl o el o vk B el s 6 S v .'_ .
- Sl 7 a3 (Varovanie) alebo ERROR (Chyba) a
1__'?"“ bc!lrl.ﬁlﬂr!-l.“___ s o i s v . e
BL [ e ot g s i k.l.:%:,::.:“..m..m .’.’“t. m zobrazi sa zodpovedajici symbol.
T e o g - Symbol zobrazeny v stave systému vidy
r.§ eyt .,.":."".‘:,2::".':'3.“”"““ odrdZa najzdvaznejsiu chybu v zozname.
-
- - i

Obr. 113

Podrobny prehlad hlaseni v casti SYSTEM STATUS (Stav systému)

Zoznam v okne SYSTEM STATUS (Stav systému) tvoria tieto stipce:

«  Severity (Zdvaznost)
Stupen zdvaznosti oznacuje jednu z dvoch drovni ,Warning” (Varovanie) alebo ,Error” (Chyba)
podla prislusného symbolu.

- Error number (Cislo chyby)
Cislo chyby konkretizuje jedine¢né ¢islo hlasenia.
«  Description and Message (Opis a sprava)
V stipcoch s opisom a spravou sii uvedené podrobné textové informécie o pricine poruchy.

- Date/time (Datum/cas)
Stipec ddtumuy/€asu konkretizuje cas vyskytu.

Az Ak chcete zdznamy zoradit podla €asu ich vyskytu, klepnite na tlacidlo DATE/TIME (Ddtum/¢as).
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5.1.7 Prevadzkovy protokol
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Obr. 114

Po otvoreni prevadzkového protokolu si mozete prezriet vsetky za
pocas celej aplikdcie.

=@

RUN LOG (Prevadzkovy protokol)
(obr. 114) zobrazuje v3etky udalosti,
ktoré sa vyskytli pocas chodu programu.

Pozadovand oblast zobrazite pomocou
tlacidla Hore/Dole a/alebo dvojitej
Sipky (Rychle posivanie).

znamy, ktoré v iom boli zaznamenané

Zaznamy st zoradené podla ddtumu. Najnovsi zaznam je uvedeny v hornej Casti.

V casti RUN LOG (Prevadzkovy protokol) sti zahrnuté tieto udalosti:

- zaCiatok a koniec kazdého spusteného programu,
- zaCiatok a koniec kazdého kroku programu,

« udalosti, ktoré mohli mat vplyv na spustenie programu, napr. vypadok pridu, pozastavenie alebo

otvorenie krytu, ked' program bezi.
Udaje mZete triedit podla:
+ datumu
« ID udalosti alebo
«  Urovne

Ak to chcete urobit, stlacte prislusné tlacidlo v hlavicke tabulky.
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Prevadzka

Prevadzkovy protokol (pokracovanie)

—
1-3|

Dredmil Lol

=
-2

Dredmil Lewel

Dredail Lol

Ku kazdej udalosti je priradend drove priority.
Existuju tri rozne drovne:

1. droven: Udalosti s vysokou prioritou

2. tiroven: Udalosti so strednou prioritou

3. tiroven: Udalosti s nizkou prioritou

Po stlaceni tlacidla DETAIL LEVEL (Urovefi podrobnosti) sa zobrazia hlasenia s prislusnou troviiou
podrobnosti. Pri opakovanom stlaceni tlacidla mozete filtrovat zobrazenie v tabulke podla
jednotlivych drovni.

PodIa toho sa zmeni aj zobrazenie na tlacidle.

Zobrazenie troch drovni sa realizuje nasledovne:

1.—3.droveri:  Zobrazia sa v3etky hldsenia o udalostiach.

1.—2.Uroven:  Zobrazi sa nasledujuce:

Udalosti s najvy3sou troviiou priority.
Udalosti so strednou droviiou priority.
1. Groven: Zobrazi sa nasledujtce:

Len udalosti s najvysSou droviiou priority.

® 1. uroven je predvolena. Ak operator zatvori protokol, uroveii podrobnosti
l tohto zobrazenia sa ulozi. Po opdtovnom otvoreni zobrazenia sa pouzije

ulozena uroven zobrazenia.
Neplati to, ak je pristroj restartovany. V takom pripade sa pouzije predvolene
nastavené zobrazenie 1. irovne.
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5. Prevadzka

5.1.8 Protokol dlhodobych chyb
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Obr. 115

Po otvoreni tohto protokolu je moZné zobrazit vietky zdznamy, ktoré boli zaznamenané prostrednictvom
protokolu Long-term error log (Protokol dlhodobych chyb) v celej aplikdcii.

Zdznamy st zoradené podla ¢isel. Najnovsi zdznam je uvedeny v hornej asti tabulky a je vizudlne
zvyrazneny.

V ¢asti RUN LOG (Prevadzkovy protokol) st zahrnuté tieto udalosti:

Udaje mozete triedit podla:

« Error Number (Cislo chyby),

« Number of Occurrences (Pocet vyskytov),

« First Occurrence (Prvy vyskyt) alebo
« Most Recent Occurrence (Najnovsi vyskyt).

Ak to chcete urobit, stlacte prislusné tlacidlo v hlavicke tabulky.
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5.1.9 Ukladanie alebo nahravanie tiidajov

e s BN drva g e ey e ey Pl s

Obr. 116

Copy Files
There are ASF data onthe USE device,
Weuld wou like ba owenarite all these data 7
e | Ha
4 Obr. 117

Incsert the USE device, and then press the "Copy Files" button

Deleting old data _ Dome
Saving programs — Diome
Saving rexgents .. Done
Saving logs .. Dome
Saving imstrument status __ Dome
Saving imstrument configuration...  Done
Saving imstrument installatien ... Dome

=

Ukladanie udajov na USB klti¢

i

Pomocou tejto funkcie mozete preniest vetky Udaje tykajiice sa
pristroja na USB kltic.
Ukladaju sa nasledujtice Gdaje:

Sove o USE

- vietky programy,

«  zoznam Cinidiel,

«  stav pristroja,

«  konfigurdcia pristroja,

- Vietky subory protokolov,

- inStaldcia pristroja.

Ak chcete uloZit Gdaje pristroja na USB klti¢, postupuijte takto:

+Stlacenim tlacidiel ENTRIES (Zaznamy) a SAVE TO USB
(Ulozit na USB) otvorite okno s rovnakym nazvom.

« USBklic viozte do jedného z USB portov na pristroji a stlacte
tlacidlo COPY FILES (Kopirovat sibory).

A\

Ak uz na USB klici boli ulozené udaje
pristroja, prepiSu sa, a teda aj vymazi. Na
tento krok vas upozorni varovné hlasenie
(obr. 117), ktoré musite potvrdit kliknutim
na YES (Ano) DVAKRAT. Ak stlacite tlacidlo NO
(Nie), proces sa ukonci.

- Displej na obrazovke ukazuje, ktoré tdaje sa prave kopiruji
pocas prenosu stborov (obr. 118).

« PouspeSnom prenose vsetkych tdajov sa zobrazi hldsenie o
dokonceni.

Obr. 118
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Bw an wetw Pl vias sk B @ smtae i B sums el fiaia)?

B

Obr. 119
Pri zapise idajov z USB kltica spét do pristroja postupujte takto:

« USBKIti¢ vlozte do jedného z USB portov na pristroji a stlacte
tlacidlo LOAD (Nahrat).

«  Stlatenim tlacidiel ENTRIES (Zaznamy) a LOAD FROM USB
(Nahrat z USB) otvorite okno s rovnakym nazvom.

The files were loaded successfully.

Pleaze verify that all reagents are allocated to a
station and that the reagents are available in the bottles.

QK

Obr. 120

Nahravanie udajov z USB kliica

Laaed drom USE

Ertries

Tato funkcia sa pouziva na prenos ddajov o pristroji z USB kltica
do pristroja ASP6025 S. Ukladaju sa nasledujice udaje:

«  vietky programy,

«  zoznam Cinidiel,

«  stav pristroja,

«  konfigurdcia pristroja,

« vietky stbory protokolov,

- in3taldcia pristroja.

- Softvér pristroja skontroluje, ¢i su ddaje pristroja na kltici
(pIné. Ak nie, nahrdvanie sa ukondi.

A\

Kedze v pristroji ASP6025 S uZ udaje o
pristroji s, prepiSu sa a odstrania. Na tento
krok vas upozorni varovné hlasenie (obr. 119),
ktoré musite potvrdit kliknutim na YES (Ano).
Ak stlacite tlacidlo NO (Nie), proces sa ukondi.

« Po tspesnom nahrani vietkych dajov sa na obrazovke
zobrazi hlasenie s potvrdenim, ktoré pouzivatela vyzve na
kontrolu spravneho priradenia Cinidiel (obr. 120).

« Nakoniec sa zobrazi hldsenie o tispeSnom dokonceni celého
postupu.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Fomran g sy U v e 1 Ty S

Obr. 121

Infermation far saving the POF fles

All POF printouts are alraady on the LISE stick You have saved

all FOF printouts.

Copy Files

Obr. 122

Infermation for saving the POF files

Do you want to save the PDF printouts to the USB stick?

Yes

Ne

Obr. 123

Ukladanie vytlackov PDF

=] @

Pomocou tejto funkcie mozete preniest sibory PDF zo
spustenych programov alebo zoznamy uloZené v pristroji na
USB klic.

Ak chcete tieto sibory PDF ulozit na USB klti¢, postupuijte takto:

Stlacte tlacidla ENTRIES (Zaznamy) a SAVE PDF PRINTOUTS
(Ulozit vytlacky PDF). Otvori sa okno SAVING PDF
PRINTOUTS (Ukladanie vytlackov PDF) (obr. 121).

USB klti¢ viozte do jedného z USB portov na pristroji a stlacte
tlacidlo COPY FILES (Kopirovat stibory).

Softvér pristroja skontroluje, ¢i sa na kIUci nachadzaju
aj vietky vytlacky PDF uloZené v pristroji. Ak je to tak,
zélohovanie sa nevykond, o om vds bude informovat
prislusné hldsenie (obr. 122).

Ak sd vytlacky PDF v pristroji, ale eSte neboli zalohované na
USB kl¢i, na obrazovke sa zobrazi hlasenie so Ziadostou o
potvrdenie zalohovania (obr. 123).

Ak toto hldsenie potvrdite pomocou YES (Ano), vytlacky PDF
sa zalohuju do priecinka Printouts (Vytlacky) na USB klici.
Po tspesnom prenose vietkych udajov sa zobrazi hldsenie o
dokonceni.
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UloZenie zaznamu o incidente na USB kltic

Ak chcete poZiadat spolocnost Leica o pomoc v pripade poruchy
pristroja, znizenia kvality vzorky alebo znicenia vzorky, je
potrebné uloZit cely zdznam o incidente a vykonat rutinné

USB kl¢)). Vzdy uvedte aj vyrobné ¢islo vasho zariadenia.
Informécie o tom, ako vykonat bezné uloZenie, su opisané v
kap. 5.1.9. Ak chcete zdznam o incidente uloZit na USB kli¢,
postupuijte takto:

1. Kliknite na polozku ENTRIES (Zdznamy).

i
H y g prpeal o

Duta wachleg

B 0 b

Obr. 124

2. Skontrolujte, ¢i na USB kltici nie su Ziadne virusy. Potom
vlozte USB kli¢ podla kap. 4.4.4 do prislusnej zdsuvky na
pristroji.

3. Kliknite na polozku INCIDENT REPORT (Zdznam o
incidente).

4. 'V Casti DATE OF INCIDENT (D&tum incidentu) v otvorenom
dialégovom okne vyberte bud def incidentu, alebo
nasledujtci den. Zvolit nasledujtci defi vam odporicame
aj vtedy, ak k incidentu doslo v minulosti, pretoZe potom
mozno zdokumentovat dalSie poruchy, ktoré nastali po
incidente.

Date of Incident
[ Thu, 11 Dec 2014 |
Days Menth Year
A0 00 A&
Number of days to be stored
o * Please insert USB
Al 1Y) decro e
OK Cancel Help

Obr. 125

5. Vasti NUMBER OF DAYS TO BE STORED (Pocet dni na
uloZenie) vyberte potrebny casovy ramec. UloZit mozete
az 10 dni.

6. Svoje zadania potvrdte kliknutim na tlacidlo OK.

7. Po dspesnom uloZeni sa zobrazi nasledujice hlasenie.
Potvrdte ho pomocou OK.

All files copied successfully,

£

8. Pozobrazeni predchédzajiiceho hldsenia vyberte USB klii¢
a vlozte ho do iného pocitaca. Skontrolujte, i bol vytvoreny
priecinok s nazvom,,ASP6025_S_Exlogs”. V tomto priecinku

Obr. 126

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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néjdete stbory s priponou,CAB”, ktoré si pomenované
podla nasledujticeho vzoru:

« l0-Levelextract_xxx_xx_xx.cab

+ SummeryByErrorTimeLog1_xxx_xx_xx.cab

« Trace_xxx_xx_xx.cab

Ak sd na USB klu¢i idaje z predchddzajuceho uloZenia,
pri novom uloZeni sa prepisu. V takom pripade sa zobrazi
prisluiné hlasenie. Kliknutim na YES (Ano) prepisanie
potvrdite. Ak chcete zmenit USB klti¢, kliknite na NO (Nie)
a zacnite odznova.

Thers is ASP data on the USE Flash Drive.

Would you like to overwrite all these data 7

s B

10.

Obr. 127

Ak postup uloZenia zlyhd, zobrazi sa nasledujtice chybové
hlasenie. Potvrdte ho a skontrolujte zadané informdcie.
Upozoriiujeme, Ze hldsenie sa zobrazi aj vtedy, ak v
stanovenom ¢asovom ramci nedoslo k ziadnym incidentom.

Please chechk:
Date of Incident
USE inserted cormecthy
UEB formated and sufficient memory space

(=]

Obr. 128
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5. Prevadzka

5.1.10 Smart Screen (Inteligentna obrazovka)

Po stlaceni tlacidla SMART SCREEN

Stavovy riadok retorty

(Inteligentnd obrazovka) v hlavnej ponuke sa
otvori okno SMART FUNCTIONS (Inteligentné

funkdie) (obr. 130).

V tomto okne je graficky zndzorneny cely
pristroj.

Pozicie a farby flia$ na obrazovke zodpovedaju
geometrickému usporiadaniu a farebnému
kédovaniu flias v pristroji.

Obr. 130

HEEE -]

Zobrazenie teploty

Stavovy riadok zobrazuje skuto¢nd teplotu, skuto¢ny tlaka ~ PoZadovand teplota retorty je zobrazend vedla retorty a

aktudlnu hladinu naplnenia v retorte.

Oznacenia flias

pozadovana teplota parafinu sa zobrazuje pod parafinovymi
vanickami.

Systémové flase (15) st oznacené ako S1—59.

RTU flae (10) sti oznacené ako D1 — D6.

Cinidlo vo flasi je oznacené na symbole flase.

Zobrazené hladiny vo flasiach oznacuja pribliznd hladinu, po ktord sd flase

napinené.

Na displeji sa imerne podla poctu cyklov zobrazuje hladina vo flasi na kondenzdt

(14). Po dosiahnuti maximalneho poctu cyklov sa zobrazi hlésenie o potrebe jej
vyprdzdnenia.

Ak fla3a obsahuje Cinidlo, ktoré prekrocilo varovnu hodnotu, oznacuje to vykricnik na
Zltom pozadi. Aby tato funkcia mohla nadobudndt Ucinnost, musia byt nastavené
prahové hodnoty.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Smart Screen (Inteligentna obrazovka) (pokracovanie)

Miesadlo vypnuté

Start Stirrer

Miesadlo zapnuté

Select the retort temperabure

[Ambisr, 35 - 5T}

|

[Loc ) (com] (cnw ) L1ue |

Obr. 132

Sedect e CyThe T RS suTalvaCUAm]

Obr. 133

Dalsie funkcie na obrazovke Smart Screen (Inteligentna
obrazovka)

Miesadlo sa dd spustit a opat zastavit.
Ked'je tlacidlo oranZové, mieSadlo pracuje (obr. 131).

Na obrazovke Smart Screen (Inteligentnd obrazovka) mozete
nastavit teplotu retorty. Ak to chcete urobit, stlacte tlacidlo
SET TEMPERATURE (Nastavit teplotu), aby sa otvorilo
zaddvacie okno SELECT THE RETORT TEMPERATURE (Vyber
teploty retorty) (obr. 132).

Tu mozete zadat teplotu retorty.

Dostupny teplotny rozsah je od 35 — 65 °C.
Ak zvolite moznost AMBIENT (Izbova), retorta sa nastavi
na izbovu teplotu.

Mozete zvolit aj typ tlakového cyklu. Ak to chcete urobit,
stlacte tlacidlo SET PRESSURE (Nastavit'tlak), aby sa otvorilo
zadévacie okno SELECT THE CYCLE TYPE (Vyber typu cyklu)
(obr. 133).

Potom zvyraznite jeden zo Styroch typov cyklov (Pressure/
Vacuum (Tlak/Vékuum)) a stlate OK na potvrdenie.
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Smart Screen (Inteligentna obrazovka) (pokracovanie)

Are you sure that you want to ringe the retort?

Yes Mo I

Obr. 134

Do you want bo melt the paraffin in the paraffin station?
The paraffin statien remaing locked for the duration
of the melting process.

Tha current melting time is 0 minutes. If the station iz already in

the melting process, pressing the melting button again resets
the malting time to 350 minutes.

Obr. 135

Online pomocnik

Dalsie funkcie na obrazovke Smart Screen (Inteligentna
obrazovka)

Ak je retorta kontaminovand xylénom
alebo pripravkom Paralast™, je mozné ju
namiesto spustenia Cistiaceho programu
preplachnut. Po stlaceni tlacidla RETORT
RINSE (Opléchnutie retorty) sa zobrazi
vyzva, ktord musite potvrdit tlacidlom YES (Ano), aby sa
preplachovanie spustilo (obr. 134).

Retort Rinse

Ak bola parafinova stanica naplnend
tuhym parafinom, stlacte tlacidlo
PARAFFIN MELTING (Topenie parafinu).
Zobrazi sa hldsenie s uvedenim aktudlnej
doby topenia (obr. 135). Pocas procesu topenia je parafinova
stanica zablokovana.

paraffin Meling

Pristroj ASP6025 S ma rozsiahly systém pomoci, ktory sa da
spustit z kazdého hlavného okna.

Tento systém pomoci obsahuje cely ndvod na pouZitie v
prisluSnom miestnom jazyku.

Po stlacenim tlacidla HELP (Pomocnik) sa otvori prislusna
kapitola navodu na poufzitie.

Pomocou tlacidla HELP (Pomocnik) v dialégovom okne sa
pouzivatel dostane k obsahu navodu na pouZitie.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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52  Cinidla
5.2.1 Uprava zoznamu ¢inidiel

pravdepodobne musiet zadat nové cinidla.

d Pristroj ASP6025 S sa dodava so zoznamom Standardnych cinidiel a preddefinovanymi programami infiltracie.
]_ Zoznam cinidiel je prispdsobeny podla tychto programov. Ak si operator napiSe vlastné programy, bude

Zadavanie nazvov cinidiel

nézvom, v ktorom nésledne stla¢te tlacidlo REAGENTS (Cinidla).

Prsges varovnych prahovych hodnét) (obr. 136).
Pri pridavani cinidla postupujte nasledovne:

0 «  Stlacenim tlacidla INSERT (Vlozit) otvorite klavesnicu.
Zadajte ndzov nového Cinidla.

Priradte nové Cinidlo k prisluSnej skupine a potvrdte stlacenim

Vyber skupiny cinidiel

OK.

Select Reagent Group

Cleanng ket
Claning sicahol
Cleanng sasedeiergent
myiere-F nes (IPA)

Yaer

Hopropans (23]

| Pt oily | Bopansmn

E—
Co ) (o]

-~
-

Obr. 136

=

(>
(=]

Né&zvy Cinidiel sa zadavaji pomocou ponuky REAGENTS (Cinidld) v ponuke SETTINGS (Nastavenia).
Ak chcete pokracovat, musite byt prihlaseni na pristupovej Grovni spravcu.
Na ivodnej obrazovke stlacte SETTINGS (Nastavenia), aby ste presli do okna s rovnakym

Otvori sa okno SET UP REAGENTS AND WARNING THRESHOLDS (Nastavenie Cinidiel a

+  Potvrdte ho stlacenim OK.
+  Automaticky sa zobrazi vyzva na vyber skupiny inidiel pre nové cinidlo (obr. 137).

Obr. 137
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Konfiguracia zoznamu cinidiel (pokracovanie)

/N

Priradenie cinidiel k spravnej skupine cinidiel je zakladom pre sledovanie kompatibility. Priradenie k nespravnej
skupine cinidiel mozZe viest ku krizovej kontaminacii cinidiel.

Menitelné parametre

Wil
Change

Camue>| Cycles Days

Uil Uil
Change || Change

Obr. 138

Hoeagont Giaups

Saint Raagant Grisg

Zadavanie/zmena prahovych hodnét Cinidla

Ak sa pri urcitom cinidle vyZaduji varovné prahové hodnoty, zadajte ich takto:

Zvyraznite cinidlo, ktoré chcete upravit, bud'stlacenim jeho ndzvu, alebo pomocou tlacidiel UP/
DOWN (Hore/dole).

V riadku hlavicky stlacte parameter, ktory sa ma zmenit. Zobrazi sa zodpovedajtica vstupnd
obrazovka (obr. 138).

Zadajte novui prahovti hodnotu alebo stlacte CLEAR (Vymazat), aby ste prahovi hodnotu tplne
odstranili, ak nie je potrebné Ziadne varovanie.

Potvrdte stlacenim OK.

l_ Viacinformacii najdete v kapitole 5.2.2.

o Prislusna prahova hodnota plati pre vSetky stanice cinidiel s rovnakym cinidlom.

Zmena nazvov Cinidiel alebo skupin cinidiel

inej skupine cinidiel!

i Ak sa uz cinidlo v programe pouziva, neméze byt premenované ani priradené k

Zodpovedajiice symboly budu deaktivované (t. j. nebudui oznacené modrym
ramikom).
Ak dojde k premenovaniu ¢inidla, jeho pridelenie stanici bude odstranené.

Zvyraznite Cinidlo, ktorého ndzov alebo skupinu chcete zmenit.
Stlacte zodpovedajici symbol tlacidla v nadpise.

V okne na zadéavanie (alebo pomocou kldvesnice) zadajte priradenie novej skupiny Cinidiel/
ndzov nového cinidla.

Stlacenim OK uloZite nova skupinu inidiel/ndzov cinidla.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Konfiguracia zoznamu cinidiel (pokracovanie)

&)

Srr oyt e e b e gt T

&)

Obr. 140

Vymazanie Cinidiel zo zoznamu

Na obrazovke SET UP REAGENTS AND WARNING THRESHOLDS (Nastavit inidld a varovné
prahové hodnoty) zvyraznite ¢inidlo, ktoré chcete vymazat.

Stla¢te DELETE (Vymazat).
Stlacenim YES (Ano) na obrazovke potvrdite vymazanie Cinidla.

o
‘ Nezabudnite, Ze cinidlo, ktoré sa uz v programe pouZiva, sa neda vymazat.

5.2.2 Systém RMS - nastavenie varovnych prahovych hodnét

Pristroj ASP6025 S ma systém na sprdvu Cinidiel (Reagent Management System — RMS), ktory
optimalizuje spotrebu Cinidiel a zarucuje najlepsie mozné vysledky infiltracie tkaniv.

Systém RMS sa riadi varovnymi prahovymi hodnotami, ktoré zobrazujd vymenu cinidla.

Pri kazdom Cinidle moZete definovat hodnotu tohto typu v zdvislosti od pouZitia.

Systém RMS ma dve oblasti:

Varovné prahové hodnoty, ktoré sa zaddvaju pre vietky Cinidld v zozname ¢inidiel a zobrazuji sa v
okne Reagent Status (Stav Cinidla).

V okne Reagent Status (Stav cinidla) sa zobrazuju aj hodnoty urené pre pouZivané alkoholy (etanol,
izopropanol a ich zmesi s vodou).

Varovné prahové hodnoty mozete definovat v zozname cinidiel ako:

pocet spracovanych kaziet,
pocet cyklov (1 sekvencia programu = 1 cyklus) alebo
pocet dni do vymeny ¢inidla.

Systém RMS sa aktivuje zadanim varovnych prahovych hodnét pre jeden z tychto vysSie uvedenych
parametrov v okne Reagent Status (Stav Cinidla).

102

Névod na pouZitie V 1.4 RevF — 07/2021



5. Prevadzka

Systém RMS - nastavenie varovnych prahovych hodnét (pokracovanie)

Obr. 141

Ui g 10000 o o, ity B, FUE1 520 30 Ay
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Obr. 142

Warninglu] have bean issusd sBoul the age of e resgents.
Wesld you Bke to viaw the reagest Setaie?

) (]

Obr. 143

Obr. 144

Varovania tykajtice sa cinidiel
Ak je systém RMS aktivny, pri prili§ dlhom pouZivani ¢inidiel sa zobrazia
varovania.

Prekrocenie varovnych prahovych hodndt naznacuje:

vykricnik v systéme stanice alebo na RTU flasi na obrazovke SMART Screen
(Inteligentnd obrazovka) (obr. 141).

Varovanie pri spusteni protokolu (obr. 142).

Systém operdtora upozorni na to, Ze sa cinidlo minulo a je mozné ho pred
spustenim programu vymenit.

Program je vsak mozné spustit aj napriek tomu.

Pri prekroceni varovnej prahovej hodnoty sa varovanie zobrazi aj na konci
programu (po vycisteni) (obr. 143).

Stlacenim tlacidla YES (Ano) mozZete prejst priamo do okna REAGENT STATUS
(Stav inidla).

V tabulke v okne Reagent Status (Stav Cinidla) su prekroené hodnoty
zvyraznené Cervenou (obr. 144).

Zobrazuje sa v pripade:

prekrocenia poctu spracovanych kaziet,
prekrocenia poctu uréenych cyklov,
prekrocenia poctu dni do vymeny inidla.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Systém RMS — nastavenie varovnych prahovych hodnét (pokracovanie)
Tabulky s varovnymi prahovymi hodnotami

V tabulkdch v tejto casti st uvedené odportcané limity/varovné prahové hodnoty pre bezné ¢inidld
schvélené pre pristroj ASP6025 S.

Tu odpordcané varovné prahové hodnoty sa musia pouzivat'iba v kombindcii s predinstalovanymi
protokolmi spracovania. V pripade inych protokolov spracovania vytvorenych pouzivatelom musi
zodpovedajice prahové hodnoty urcit samotné laboratérium.

1

Tieto varovné prahové hodnoty sii z vyroby nastavené na 55 %. Pouzivatel si
viak moze podla potreby lubovolne zvolit medzi 50 % a 60 %.

A\

Tieto varovné prahové hodnoty musi pred pouzitim (t. j. spracovanim tkaniva
pacienta na diagnostiku) validovat samotné laboratérium podla miestnych
alebo regionalnych akreditacnych poziadaviek.

Varovné prahové hodnoty v nasledujtcich tabulkach mozete pouZit ako pociatocné hodnoty pri
nastavovani pristroja. PouZivaju sa podla predinstalovanych protokolov tak, Ze sa zadajd v ponuke
SET UP REAGENTS & WARNING VALUES (Nastavenie cinidiel a varovnych hodndt).

Protokoly autorotacie

Cinidlo odporiicana vymena

Formalin po 600 kazetach alebo 2 cykloch”
Voda po 1200 kazetach alebo 4 cykloch”
70 % etanol — prahova hodnota 55 %

Xylén po 1500 kazetach alebo 5 cykloch”
Parafin po 1800 kazetach alebo 6 cykloch”
Xylén na Cistenie po 6 cykloch

Alkohol na Cistenie po 6 cykloch

" pri nizkej spotrebe cca. 100 kaziet denne
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Prevadzka

Systém RMS — nastavenie varovnych prahovych hodnét (pokracovanie)

Tabulky s varovnymi prahovymi hodnotami
Xylénové protokoly

Cinidlo

odpori¢ana vymena

Formalin

70 % etanol

85 %/90 % etanol
100 % etanol
Xylén

Parafin

Xylén na cistenie
Alkohol na cistenie
Voda na Cistenie

po 600 kazetach alebo 2 cykloch”
po 600 kazetdch alebo 2 cykloch”
po 1500 kazetach alebo 5 cykloch”
po 1500 kazetach alebo 5 cykloch”
po 1500 kazetach alebo 5 cykloch”
po 1800 kazetach alebo 6 cykloch”

po 6 cykloch
po 6 cykloch
po 6 cykloch

U pri nizkej spotrebe cca. 100 kaziet denne

Protokoly bez xylénu

Cinidlo

odporii¢ana vymena

Formalin

70 % etanol

85 % etanol
Etanol/izopropanol (80/20)
Izopropanol 100 %
ParalLast

Parafin

Xylén na Cistenie

Alkohol na Cistenie

Voda na Cistenie

po 600 kazetdch alebo 2 cykloch”
po 600 kazetach alebo 2 cykloch”
po 1500 kazetach alebo 5 cykloch”
po 1500 kazetach alebo 5 cykloch”
po 1500 kazetach alebo 5 cykloch”
po 2 400 kazetach alebo 8 cykloch”
po 2 400 kazetéach alebo 8 cykloch”
po 6 cykloch

po 6 cykloch

po 6 cykloch

" pri nizkej spotrebe cca. 100 kaziet denne
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5. Prevadzka

5.2.3 Stavdinidla

Okno REAGENT STATUS (Stav Cinidla) (obr. 145) sliZi na
= Reagent Status zobrazenie a aktualizaciu aktudIneho stavu Cinidiel jednotlivych
stanic. NavySe tu mdZete stanice Cinidiel oznacit ako pIné alebo
prazdne.
4

Zobrazi sa nasledujuce:

¥

«  aktudlny vek kazdého cinidla,

« aktudlny stav kazdej stanice (pInd alebo
prazdna),

« kritérid, ktoré aktivuji varovné hldsenia.
(Polia sfarbené cervenou)

7

NLEEEIE BN

Ak chcete zmenit stav cinidla, zvyraznite
prislusny riadok a stlacte tlacidlo pre prislusnu
akciu.

2 DIBIDI00 B

Obr. 145

Kritéria pre varovania

V pripade beznych Cinidiel ide o pocet nasledujucich tdajov od poslednej vymeny Cinidla:
- spracované kazety

- spustené programy (cykly)

«+ uplynuté dni

o Navyse modzete prejst priamo do okien REAGENTS (Cinidla) a STATIONS (Stanice). Klepnite na prislusné tlacidlo v
B | okne REAGENT STATUS (Stav cinidla) (obr. 145).
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5. Prevadzka

Stav cinidla (pokracovanie)

Pridanie novych cinidiel k staniciam

Pomocou ponuky SMART FUNCTIONS (Inteligentné funkcie)
moZete na dialku naplnit prislusnd systémovd flaSu z externej
stanice

alebo

systémovd fladu napliite manualne.

Po manudlnom naplneni flaSe musi byt fla3a definovand ako
plnd.

Na tento dcel otvorte okno REAGENT
STATUS (Stav Cinidla). MoZete rovno stlacit
aj tla¢idlo REAGENT STATUS (Stav cinidla)
na obrazovke SMART SCREEN (Inteligentna
Obr. 146 obrazovka).

m
=)
=
(i)

@ o +V opacnom pripade prepnite do ponuky SETTINGS (Nastavenia) a tam stlacte tlacidlo

REAGENT STATUS (Stav ¢inidla).

Zvyraznite novo pridané cinidlo v tabulke (obr. 146).

. Stlacenim SET AS FULL (Nastavit ako plnd) oznaite stav stanice ako, plna”.

1

Ak bol aktivovany systém RMS, vietky varovné prahové hodnoty pre novo
naplnené cinidlo sa automaticky nastavia na,0“.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

5.2.4 Konfiguracia stanic

= Stations

V okne VIEW/EDIT STATIONS (Zobrazit/upravit stanice)
(obr. 147) je zoznam vsetkych stanic s priradenymi ¢inidlami,
ktoré boli definované pre prislusni stanicu.

Reagent Name

Salect R
Ol suitabile reagents for the station are disnlayed.
Feamnin o
Ethandol [ BI%) [ & I
Etnanal [ #5% )
Etfucrsnll [ B3W)
Ethana [ 50%)
Ethcsnol [76%])
Exnanon { 70%)
r—_(~ ]

Pristroj ASP6025 S mad pre Cinidld urcené tieto stanice:
9 systémovych flias v skrini na €inidl3,
6 RTU flia v zdsuvke,
3 parafinové vanicky,
1 parafinova stanica.

L Tri parafinové vanicky a parafinova stanica sa
]_ smu pouzivat iba na parafin.

Obr. 147

Pridanie/zmena ¢inidla

V tabulke zvyraznite stanicu, ktord sa ma naplnit ¢inidlom
(obr. 147).

Klepnite na tlacidlo REAGENT NAME (Nézov ¢inidla).
Zobrazi sa pole SELECT REAGENT (Vybrat cinidlo).

Zvyraznite poZadované cinidlo a vyber potvrdte pomocou
OK.

Zvyraznené Cinidlo je priradené stanici.
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5. Prevadzka

5.2.5 Ponuka Reagent Groups (Skupiny cinidiel)

I:> Reagent Groups

V okne EDIT REAGENT GROUPS (Upravit skupiny Cinidiel)
(obr. 148) mdzete v zobrazeni programu zvolit farby, ktoré sa
pouZijd pre kazdu skupinu Cinidiel.

I_'t Pual gin  eipmoies
B

Color

U

Salect Color
EF[‘
SE—
J(F]

Lo ) (e=st] [ ]

Zmena farby skupiny cinidiel

Obr. 148

V tabulke zvyraznite riadok so skupinou inidiel, ktorej farbu chcete zmenit.
Stlacte tlacidlo COLOR (Farba) v zahlavi tabulky. Otvori sa okno SELECT COLOR (Vybrat farbu) (obr. 148).
Vyberte pozadovanti farbu a vyber potvrdte pomocou OK.

Novo vybrand farba sa teraz pouZzije vo v3etkych staniciach na oznacenie zvyraznenej skupiny cinidiel. Tato farba bude

platit pre vsetky cinidld v danej skupine.

Ak chcete zobrazenie zatvorit bez zmeny farby, zvolte CANCEL (Zrusit).
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5.  Prevadzka
5.2.6 Rotacia etanolu
Funkény opis

Etanol sa musi vymenit pocas chodu programu.

Musite teda zapnit rezim CONCENTRATION (Koncentrécia) v poli PROGRAM OPTIONS (MoZnosti programu) v okne SYSTEM
SETUP (Nastavenie systému). Pozri kapitolu 5.1.2.

V takom pripade musia byt systémové flase na etanol (51— S6) napInené podla vzoru zndzorneného na obr. 147. Navyse musi
byt v programe definovanych vietkych Sest etanolovych stanic. Program to skontroluje pri spusteni. V pripade nezrovnalosti
sa zobrazi varovné hlasenie a program nemozno spustit.

Vrezime CONCENTRATION (Koncentrdcia)
sa pouzivajud systémové flase, ktoré su
napinené etanolom v rade S1 - S6.

L
A

i

Dolezité!

V3etky flase (systémové flase aj RTU flase)
s ¢inidlami musia byt naplnené presne
tak, ako je to zobrazené na obr. 149.

BB E BT

Obr. 149
Systémova flasa S1: 70 % etanol RTU flasa D1:  Formalin
Systémova flasa S2: 80 % etanol RTU fla%a D2:  Procesnd voda
Systémova flasa S3: 95 % etanol RTU fla%aD3:  Xylén
Systémova flasa S4 — 6: 100 % etanol RTU fla3a D4: 100 % etanol
Systémova flasa S7—9: Xylén RTU fla%a D5:  Xylén na distenie

RTU flasa D6:  Alkohol na cistenie
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5. Prevadzka

Funk¢ny opis rotacie etanolu (pokracovanie)

Rotécia etanolu sa uskutociiuje v dvoch krokoch:

« Vprvom kroku sa pouZity etanol vytlaci a poloha etanolu v systémovych fladiach sa zmeni.

« Vdruhom kroku sa doplni Cerstvy etanol.

i

Pristroj ASP6025 S kontroluje pocas procesu stav hladiny flias s cinidlami, ktoré sa maju vymienat, v obidvoch
krokoch. V pripade nespravnej prevadzky v dosledku nespravneho naplnenia alebo vypustenia nie je mozné
vykonat prislusny krok. Softvér na tiito situaciu zakaznika upozorni.

Hodnota etanolu na vymenu sa stanovi podla etanolu zo systémovej flase S1. Na tomto mieste je najcastejsie pouZivany

etanol.

V3etky alkoholy (etanol a izopropanol) sa meraju automaticky pocas Cistenia retorty. (V rezime RMS aj v reZime koncentracie)

Rotdciu etanolov zahdji naprogramovana prahovd hodnota.

Ak je hodnota etanolu nizsia ako nastavend prahova hodnota, na obrazovke sa zobrazi hlasenie s odpordcanim jeho vymeny

(obr. 150).

1. krok

The threshold value for replacing an aleohol is attained.

Do you want to replace the alcohal
in the next program sequence?

If you confirm with "Yes", then please place an empty

replacement bottle in the pull-out drawer at station D4,
If you confirm with “Me”, the program ls started without rotation,

4

Yes

U

Obr. 150

Biopsy Protocol

Frogram ‘Blopsy Protocol”
will finizh on Wednesday, 13 February 2013 at 12:45 AM
Please check the level of all reagents including the paraffin
station and clean all retort level sensors, the sealing ring of the
retort and the retort filter. Reinstall the retort filter after cleaning.
Load the specimens into the retort and make sure that the retort

is locked.
0K I Cancel I

Obr. 151

Ak operator potvrdi vymenu etanolu stlacenim YES (Ano) v
prvom cykle programu, pouZity etanol sa odCerpé zo systémovej
flaSe S1do RTU flase D4 a systémové flase S2 — S6 sa preskupia.

To znamen4, Ze etanol v systémovej flasi S2 sa premiestni do
systémovej flase S1,z S3 do S2 atd.

Ak operator stlaci NO (Nie) (obr. 150), spusti sa nasledujici
program BEZ rotdcie alkoholu.

Program sa spusti po stlaceni tlacidla OK.
Ak stlacite CANCEL (Zrusit), program sa zastavi alebo sa nespusti.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

Funk¢ny opis rotacie etanolu (pokracovanie)
2. krok

The used aleshol is now replaced,
Please remove the replacement bottle D4
and place a new replacement bottle that is filled
with fresh, absolute alcehol inte the pull-out drawer.
Then confirm with ""Yes"

If you elick "Mo”, the process Is canceled.

Yos Mo I

4 Obr. 152

Biopsy Protocol

Frogram 'Biopsy Protocol
will finizh on Wednesday, 13 February 2013 at 12:49 AM
Flease check the level of all reagents including the paraffin
station and clean all retort level sensors, the sealing ring of the
retort and the retort filter. Reinstall the retort filter after cleaning.
Load the specimens into the retort and make sure that the retort

Cancel

is locked.
OK I

Obr. 153

Do you want to cancel the alcchol rotation?

Confirm with *Yes" to start the process without rotation. In this
caze, pleasa fill the empty bottle 56 with fresh alcohol and
update the reagent status of the bottle.

If you click "No®, the process is cancelad,

Yes Mo

Obr. 154

Etanol sa vymeni v nasledujicom programe (to znamena pri
spusteni iného programu infiltrécie v reZime koncentrdcie).

Z tohto dovodu musite cerstvy etanol doplnit do RTU flade D4 v
zdsuvke manudline pred zaciatkom programu.

Operétora k tomu vyzve prisludny pokyn na obrazovke (obr. 152).
Pred spustenim programu to musite potvrdit stlacenim YES
(Ano).

Kym program beZi, etanol sa presunie do systémovej flade S6.

Po stlaceni OK (obr. 153) sa program spusti — pouziva sa Cerstvy
etanol.

Ak stla¢ite CANCEL (Zrusit), program sa zastavi alebo sa
nespusti.

Ak stlacite NO (Nie) (obr. 152), zobrazi sa toto hlasenie.

Po stlaceni YES (Ano) (obr. 154) sa program spusti — BEZ rotdcie
etanolu! — Systémova fla3a S6 sa pIni manuéine a musi sa
potvrdit'v okne Reagent Status (Stav cinidla) (obr. 146, s. 105).

Po stlaceni NO (Nie) sa program zastavi alebo sa nespusti.
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5. Prevadzka

Eysdam ponfiguiaton

Na tivodnej obrazovke stlacte na pravej strane
moznost ENHANCEMENT (Vylep3enie) a

Em] ] (Bl (Eros]

prejdite do okna s rovnakym nézvom.

Pabrumed conttol

V poli INSTRUMENT CONTROL (Ovladanie pristroja) (obr. 155)
klepnite na tla¢idlo THRESHOLD / CONCENTRATION (Prahové
hodnota/Koncentracia) — zobrazi sa pole na zadanie prahovej
hodnoty (obr. 156).

Obr. 155

Enter the threshold value <G | Theastold | Concentration
of the alcohol concentration. (50 - 60)

55 l Tu moZete nakonfigurovat prahovi hodnotu koncentrécie
etanolu.
g 9 Mozné hodnoty etanolu sa pohybuju v rozmedzi od 50 % do 60
% v 1% prirastkoch.
Standardne je prahova hodnota etanolu nastavend na 55 %.
5 6
2 3
0
OK Cancel Clear [ Help ]

Obr. 156
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5. Prevadzka

5.2.8 Vymenaxylénu
Ked program bezi, poradie xylénovych stanic urcuje systém RMS.

Ak ddjde k prekroceniu prahovej hodnoty xylénu, operator dostane upozornenie na potrebu vymeny
xylénu, a to prostrednictvom hldsenia na obrazovke (obr. 157) pri dalom spusteni programu.

Operétor musi hlasenie na obrazovke potvrdit stlacenim YES (Ano), aby mohol prebehnit nizsie
opisany proces vymeny.

Yes

« Potom sa ,vycerpany” xylén presunie do RTU flase D3 v
priebehu programu.

The process xylene nu_uda to be replaced. Do you want
to replace the xylene in the next program sequence? « Zvy$né Cinidlo z tejto stanice sa precerpd priamo do RTU flase

If you confirm with "Yes", then place an empty replacemant D3 cez retortu.
bottle into the pull-out drawer at position D3,

If you click "Ho™, the program will be T , v .
started without the wylene replacement! «  PridalSom spusteni programu sa do retorty z D3 nacerpd 5

| Cerstvého xylénu, ktory sa spracuje.

« Xylén sa nasledne presunie do volnej systémovej flase.

Obr. 157 « ZvySny xylén z D3 sa potom presunie priamo do systémovej
flaSe cez retortu.
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5. Prevadzka

5.3  Programy infiltracie

5.3.1 Zobrazenie zoznamu programov

&) [

V okne VIEW/EDIT USER PROGRAMS (Zobrazit/upravit programy pouzivatela)
(obr. 158) je zoznam v3etkych volne upravitelhych programov, ktoré si momentdine
definované v pristroji ASP6025 S.

Definovat mozete maximalne 20 programov,
pricom kazdy moze mat az 12 krokov spracovania
Cinidla a tri kroky spracovania parafinu.

Na drovni pristupu spravcu:

« MoZno upravovat nazvy programov
infiltracie.

« Mozno pridat nové programy infiltrcie a
existujlice sa dajd vymazat.

1

Nové programy infiltrcie sa tvoria skopirovanim existujticeho programu a jeho
naslednou tpravou. V zozname preto musi vZdy figurovat aspori jeden program.

Trvanie programu nie je moZné urcit. Zavisi od celkového trvania vietkych krokov programu plus
odhadovany ¢as pInenia a vypustania. Ak chcete zmenit trvanie programu, musite upravit trvanie
jedného alebo viacerych jednotlivych krokov programu.

1

Prednastavené sii aj programy na ¢istenie retorty.
Nedaju sa premenovat, pridavat, upravovat ani vymazavat.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

5.3.2 Pridavanie a zmena programov

EII'_—JF.IL DIIIEDDEI:I"—_I
= IJI.I =]

== = G

Obr. 159

Reagant

Dura
Ahan

[hzming

Temp

P

Vytvorenie nového programu

Uistite sa, Ze ste prihldseni na tirovni spravcu.

V ponuke VIEW/EDIT USER PROGRAMS (Zobrazit/upravit programy pouZivatela) (obr. 158)
zvyraznite program, ktory sa ¢o najviac podobd programu, ktory chcete vytvorit. Minimalizujete
tak pocet krokov, ktoré s potrebné na jeho vytvorenie.

Stlacenim COPY (Kopirovat) vybrany program skopirujete. Novy program bude mat rovnaky
ndzov ako program, ktory ste skopirovali, avSak na oznacenie zmeny bude pridané ¢islo ,(2)".

Zvyraznite riadok obsahujuci novy program.

Klepnite na tla¢idlo PROGRAM NAME (N&zov programu) v hornej casti tabulky. Otvori sa
klévesnica (obr. 159).

Zadajte nazov nového programu.

Uprava krokov programu

Stlacenim tlacidla EDIT (Upravit) (na obr. 158) otvorite obrazovku s krokmi programu (obr. 160).
V nadpise ndjdete PROGRAM NAME (Nazov programu).
Farby na lavom okraji tabulky oznacuju skupiny cinidiel, do ktorych Cinidla patria.

Kroky programu sa zobrazuji v poradi, v akom sa vykondvaji. V kazdom programe moZzete
definovat'az 15 krokov.

Upravovat méZete nasledujtice charakteristiky kazdého kroku programu:
(obr 160)

Cinidlo, ktoré sa v kroku pouZiva,

trvanie kroku

(nezahfia casy plnenia a vypustania),

teplota retorty

(ak je zvolend teplota,Ambient” (Izbovd), zobrazenie teploty retorty bude prézdne),
typ tlakového a/alebo vakuového cyklu,

nastavenie kroku oneskorenia.
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5. Prevadzka

Uprava krokov programu (pokracovanie)
Ak chcete upravit krok, zvyraznite prislusny riadok a stlacte prislusny nadpis.
Do otvorenych okien zadajte (pripadne z nich vyberte) nastavenie kroku programu.

.- Reagent
= M
. Select Reagent
n Only suitable reagents for the station are displayed.
A ]
: : Emanal { 50%)
2] |l
(=] |
= EfFanol ()
3 E 1
(] |F= L]
i) (e ()
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Uprava krokov programu (pokracovanie)
Nastavenie kroku oneskorenia

Krok oneskorenia je krok, ktory sa prediZuje, aby sa mohol program dokoncit v stanoveny ¢as.
Delay « Zvyraznite krok programu, ktory chcete definovat ako krok oneskorenia.
« Klepnite na tlaidlo DELAY (Oneskorenie).

Symbol oneskorenia sa presunie do zvoleného kroku, ¢im sa krok definuje ako krok oneskorenia.

o Krok oneskorenia je povoleny pri fixacii, medziprodukte alebo parafine. Tlacidlo
l_ DELAY (Oneskorenie) je pre ostatné cinidla deaktivované.

Kopirovanie krokov programu
« Zvyraznite krok, ktory chcete kopirovat.

«  Stlacenim tlacidla COPY (Kopirovat) zvyrazneny krok skopirujete.
« Akje to potrebné, upravte vlastnosti kroku.

Copry

o Nezabudnite, Ze krok programu sa neda kopirovat, ak uz program obsahuje
l maximalny pocet 15 krokov.

o oo « Pomocou tlacidiel MOVE UP (Prejst hore)/MOVE DOWN (Prejst dole) mézete v ramci
E l E‘ I existujliceho programu prestvat kroky programu hore alebo dole bez toho, aby ste ich museli

zZnovu vytvarat,

Vymazanie krokov programu
Postup vymazania kroku z programu:

«  Zvyraznite krok, ktory chcete vymazat.
. Stlacte tlacidlo DELETE (Vymazat).

® Krok z programu, ktory tvori iba jeden krok, sa neda vymazat.
l_ Programy musia mat aspoii jeden krok.
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5. Prevadzka

5.4  Manipulacia s ¢inidlom 5.4.1 Plnenie/vypustanie cinidiel
Dialkova vymena ¢inidiel

«  Bezkontaktnd funkcia vypustania alebo plnenia je moznd
v rezZime s 3,8 a 5 litrami. — PInit alebo vypdstat mozno
systémové flase aj RTU flase.

Nasledujiice kroky smie vykonavat iba
vyskoleny laboratorny personal, ktory ma
skusenosti s manipulaciou s cinidlami.
Pri manipulacii s cinidlami pouzivanymi v
tomto pristroji vidy noste gumené rukavice a
ochranné okuliare.
Cinidla pouzivané na infiltraciu tkaniv mozu
byt toxické a/alebo horlavé.

Hadica na plnenie/vypustanie ¢inidiel na dialku

«  Pripojte hadicu na pInenie/vypustanie na dialku (70), ako
je to zndzornené na obr. 161.

«  Pripripdjani hadice k pripajaciemu hrdlu (polozka 18 na obr.
161) na Cinidla musi spojovaci diel (71) zapadniit do hrdla
so zretelne pocutelnym kliknutim.

Pri plneni alebo vypiistani systémovej flase

alebo RTU flase skontrolujte, ¢i je hadica
na dialkové plnenie/vypustanie bezpecne
pripevnena k externej stanici, a zaistite, aby sa
nevybrala, kym sa operacia tplne nedokondi.
Nakoniec sa na vycistenie hadice po kazdom
naplneni/vypusteni pouzije stlaceny vzduch,
aby v nej nezostali Ziadne nedistoty. Hadica sa
preto nesmie z externej stanice vytiahnut, kym
sa tento Cistiaci krok nedokondi.

Obr. 161
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Vypustame/plneme Cinidiel (pokracovame)

A\

Obr. 163

Stlacte tlaCidlo SMART SCREEN (Inteligentnd obrazovka).

Otvori sa okno SMART SCREEN (Inteligentna
obrazovka) (obr. 162). Inteligentnd obrazovka
je tvodna obrazovka na manudlnu obsluhu
pristroja.

POZOR - VELMI DOLEZITE!

Pocas plnenia alebo vypustania na dialku
vyberte v okne SMART FUNCTIONS (Inteligentné
funkcie) vzdy IBA externu stanicu (79) a flasu,
ktora sa ma naplnit alebo vypustit.

Retortu nie je mozné medzitym pre tento
postup naplnit. Ak je to potrebné, retortu
mozete naplnit zvonku. Potom musite vypustit
cinidlo ZVONKU.

Vypistanie na dialku
. Pripojte hadicu na pInenie/vypl]Et’anie na dialku (70)a vloite

znazornené na obr. 163.

Dolezité!
Odpadové rozpustadla starostlivo zlikvidujte
podla miestnych predpisov a zasad spolocnosti
alebo institucie, ktoré sa tykaji nakladania s
odpadmi.
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Vypustanie/pInenie cinidiel (pokracovanie)

Stlacte tlacidlo

Vyberte stanicu

Station Drain

Obr. 164

Check and lock retort,
Ensure that fillldrain hose has been fed correctly Into ramote
reagent container,

Continue with draim of retort to Remots Station?

Yas Ma

Obr. 165

Cely proces sa graficky zobrazuje na obrazovke (zobrazenie
SMART SCREEN (Inteligentné obrazovka)) (obr. 166).

Massage S04 (of Mo, O, Sep 200 14:212:33)

Rleagpent retidus [Fartfing

i tha Alidrain hose will oo bs Sushed
Flaate ansure e Siidrain hase bn connmcted cormmtly
i s Bban fad earmectly ite e remate Somtine.

| =

Obr. 167

Na obrazovke (obr. 162) vyberte systémovi fladu alebo
RTU ffasu, ktord chcete vypustit, a potom vyberte nadobu
(externa stanica).

Potom stlacte STATION DRAIN (Vypustenie stanice).

Zobrazi sa vyzva na vykonanie potrebnych pripravnych
Gikonov (obr. 165). Tito vyzvu treba potvrdit klepnutim na
YES (Ano).

Cinidlo sa od¢erpa z RTU flae do retorty.

Po dokonceni tejto tlohy sa retorta vypusti do externej
stanice (79 na obr. 162 a 163).

i

|"'-""
e

Quﬁjﬁiiiii

i s, st i, BT ] i

Obr. 166

V okne s hldsenim na obrazovke sa uvadza, Ze bol proces
dokonceny (obr. 167). Ak chcete pokracovat, potvrdte toto
hlasenie stlacenim OK.

Ak sa v dalSom pracovnom kroku nepouZije rovnaké Cinidlo,

bude pravdepodobne nutné vycistit retortu programom
Cistenia.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Vypustanie/pInenie cinidiel (pokracovanie)
Stlacte tlacidlo

Vyberte stanicu

Station Refill

Obr. 168
Select Reagent
Only suitable reagents for the station are displayed.,
Formaadin L i
Ethanal | B0%)
Etranal | 95%)
Ethanal { 85%)
Etrsanal { 907%)
Ethanal (36%)
Etrsanal [ 70%)
_ v
Hylene e
[ Ok ] Cancel J Help

Obr. 169

Make sure that Bottle 56 is empty.
Please check the retort and close it.
Check that the hose was inserted correctly into the remote
container.
Make sure that the remobe container contains at least 5.0 liters of
reagent volume,

Continue filling from remote container?

Yes Mo

Obr. 170

Plnenie na dialku
PInenie systémovych flia$ na dialku prebieha dplne rovnako ako
vypustanie RTU flias na dialku, ale v opatnom poradi.

« Na obrazovke vyberte prazdnu systémovd flasu (napr. S6)
a externd nadobu (Remote Station (Vzdialend stanica),
obr. 168).

«  Potomstlacte tlacidlo STATION REFILL (DoplInenie stanice).

«  Teraz musite vybrat Cinidlo, ktorym sa md zvyraznend flasa
naplnit (samozrejme, cinidlo v externej stanici) (obr. 169).

+  Povybere Cinidla sana obrazovke zobrazi vyzva na vykonanie
potrebnych priprav.

- Ked je vietko hotové, stlacte YES (Ano) a spustite pInenie
(obr. 170).
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Vypuistanie/pInenie cinidiel (pokracovanie)

] D] g1

CIECIEIEEG)
Obr. 171

Manzage BOT4 (of Mon, Of, Sep 3010 14212:35)

Rdpint reidus
i e BlVdrain hawe will now bs Sushed
Ploate ansure th Slldrain hose bs connmcted cormectly
and hid Baen fed eommeetly ae the remale ontiine,

Al

Obr. 172

Meznage 100 (of Mon, 11, Octobar 2090 $0:31:24 A}

Program
“Btatiea FIl From Remabs™
completed successiully.

Pre-sa OH B2 continiss

0br. 173

Cinidlo sa odcerpa z vonkajsej nadoby najskor do retorty.
Potom sa naplni vybrana systémova flasa.

(eld operacia sa graficky zobrazuje na obrazovke (zobrazenie
SMART FUNCTIONS (Inteligentné funkcie)) (obr. 171).

Po naplneni vybranej stanice cinidlom sa zobrazi okno s
hldsenim (obr. 172), Ze hadica na pInenie/vypistanie na
dialku sa prefukuje vzduchom.

Preto hadicu nechajte vo vzdialenej stanici, kym sa proces
neskondi, alebo ju vlozte do inej vhodnej néddoby.

Po dokonceni vyplachovania sa zobrazi hldsenie (obr. 173) o
dokonceni plnenia na dialku. Proces ukondite stlacenim OK.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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\\ 7 65
w Obr. 174
Reagent Status
U

Reset data

Obr. 175

Manudlna vymena cinidiel

Pozor!
Pocas procesu cinidla nikdy nevymienajte ani

@
1 odkazom na systémové flase.

nepliite prazdne systémové flase alebo RTU
flase.

Mohlo by dojst k vainemu poskodeniu
pristroja.

Systémovda flasu (15) vyberte zo skrinky na Cinidld a
odskrutkujte kryt nadoby (15.1).

Pouzité ¢inidlo vypustite do vacSej nddoby a potom
systémovu fladu znovu napliite.

Na prednej strane kazdej nadoby st vyrazené hladiny
naplnenia objemom 3,81a5,01.

Pouzite lievik, aby ste pri plneni ni¢ nevyliali.

NaplInend systémovt flasu vlozte nazad do skrinky na cinidla.
Pri vkladani systémovej flase vzdy skontroluijte, i je poistny
krizok (35) dobre utiahnuty a i pripdjacie hrdlo (65) sprévne
zacvaklo do zadného panelu.

Potom v okne SETTINGS (Nastavenia) stlacte tlacidlo
REAGENT STATUS (Stav ¢inidla). Otvori sa rovnomennd
tabulka (obr. 175).

Vyberte zodpovedajtici riadok v tabulke a pomocou tlacidla
DATA TO ZERO (Udaje na nulu) idaje vynulujte (obr. 175).

Manudlne plnenie bolo opisané vyssie s

Rovnako postupujte aj pri RTU flasiach zo
zasuvky.
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5.4.2 Dopinanie parafinu

Na pociatocné naplnenie vietkych troch parafinovych vaniciek treba pouzity vopred roztopeny parafin, napr.
pomocou externej parafinovej pece alebo iného procesora, aby bolo mozné pristroj spustit co najrychlejsie.
Potom pouZite na plnenie parafinovi stanicu.

Parafinova stanica

Vnditri stanice st dve znacky, ktoré oznacujd minimélnu hladinu naplnenia, ked'je stanica naplnend
peletami alebo kvapalnym parafinom (obr. 176). Hladina nesmie klesnit pod tieto znacky.
Parafinovd stanicu je mozné naplnit parafinovymi peletami, parafinovymi blokmi alebo tekutym
parafinom.

Ak sa plni peletami, doba topenia je priblizne 6,0 h.

Obr. 176

PInenie parafinovej vanicky Manualne plnenie

Ak je parafinova vanicka naplnend peletami, doba topenia bude

priblizne 720 mindt (12 hodin)

E A ! «  Parafinovd vanicku napliite az po okraj peletami a asi po 6
parafifin bath

hodindch ich doplrite.

« Potom v ponuke SERVICE FUNCTIONS (Servisné funkcie)
nastavte dobu topenia (pozri aj kapitolu 5.1.5).

Do st w8 il ParaPin Dath 30 with Patafiei?

PInenie z parafinovej stanice
- Na inteligentnej obrazovke vyberte prazdnu parafinovi
E] Obr. 177 vanicku a pnu parafinovi stanicu. Potom stlacte tlacidlo

STATION REFILL (Doplnenie stanice).
« Vyzvu (obr. 177) potvrdte pomocou YES (Ano).

o Ak posledné ¢inidlo v retorte nie je
l kompatibilné s parafinom, musi sa retorta

najskor vycistit pomocou programu distenia
(bez kroku s vodou!).

« Kvapalny parafin sa potom nacerpd z parafinovej stanice do
retorty.

« Potom sa vybrand parafinovd vanicka naplni z retorty.

« Nakoniec je potrebné retortu vycistit.

Obr. 178
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PInenie parafinovej vanicky (pokraovanie)

« Akbol parafin preneseny z parafinovej stanice do parafinovej

vanicky pomocou ponuky SMART SCREEN (Inteligentna
Reagent Status obrazovka), parafinova stanica sa v okne Reagent Status
(Stav ¢inidla) automaticky nastavi na hodnotu ,Empty”
(Prazdna).

« Preto musi byt parafinova stanica v ponuke Reagent Status
(Stav Cinidla) (obr. 179) nastavend na ,Full” (PInd), aby sa
po opatovnom naplneni parafinovymi peletami aktivovalo
zahrievanie a topenie.

«  Prejdite teda do okna Reagent Status (Stav cinidla), vyberte
parafinov stanicu a stlacte tlacidlo SET AS FULL (Nastavit
ako plna).

Obr. 179

Ked'je parafinova stanica zatvorend, zobrazi sa hlasenie s vysvetlenim, ze mozete stlacit tlacidlo MELT (Roztopit),
¢im sa v okne Reagent Status (Stav ¢inidla) nastavi parafinova stanica na moznost FULL (PInd) a prepocita sa
¢as topenia.

fin
Pozor!
Ak su parafinové vanicky v okne Reagent Status (Stav cinidla) nastavené na moznost ,Prazdna” (obr. 179),
deaktivuje sa zaroven aj ohrev. To znamena, Ze pripadné zvysky parafinu mézu stuhniit a vybrana vanicka tak
nebude pouzitelhd.
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5.4.3 Vypustenie parafinovej vanicky

Parafinovii vanicku vypustajte vidy len
pomocou funkcie Remote Drain (Vypustanie a
dialku) Na vypustenie 5-litrovej parafinovej
vanicky pouzite primerani nadobu s
minimalnym objemom 10 litrov (prevencia
rizika rozliatia!).

«Hadicu na vypdstanie parafinu (36) pripojte k hrdlu
(57) na vypustenie parafinu na prednej strane pristroja
a zavedte ju do zchytnej nadrZe (obr. 180).

Hadicu nezabudnite pri pripajani ¢o najviac
zatladit k tesniacim krizkom vypustacieho
otvoru.

Hadica na vypustanie parafinu musi byt
bezpecne pripevnena k vonkajSej nadobe, v
ktorej musi zostat po celii dobu vypiistania.

Po dokonceni vypustania sa hadica automaticky
vydisti vzduchom.

Hadicu nevyberajte z externej nadoby, kym sa
tento krok cistenia nedokondi.

Smart Screen

« Pomocoutlacidla SMART SCREEN (Inteligentna obrazovka)
otvorte obrazovku SMART FUNCTIONS (Inteligentné
funkdie) (obr. 181).

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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Vypustenie parafinovej vanicky (pokracovanie)

L4 Ak posledné cinidlo v retorte nie je kompatibilné s parafinom, musi sa retorta najskor vycistit pomocou programu

1 Cistenia (bez kroku s vodou!).

Par. (I}

Paraffin

Obr. 183

Mogsage 2074 jof Thie, 17, Febroary 23011 02:31:14 PNy

Raagest resiocs (Patafing
ey s Fiéclrin hass wl maw be Fushed.

FlaEs e anin e the oI 088 i COnRSctsd Lometiy
wnid bvas baan Tod cormesctly inde the ramots condainer.

A

Vyberte parafinovi nadrz, ktord sama vyprazdnit, anddobu
na poufity parafin (externd stanica) (obr. 182).

Potom stlacte moznost STATION DRAIN (Vypustit stanicu).

Ak chcete pokracovat, musite potvrdit tito bezpecnostnd
vyzvu (obr. 184).

Check and lock retort,
Enszure that fill/drain hoze has been fed comecthy into remate
reageant container.

Continue with drain of retort to Paraffin Bath (17

fes Mo

Obr. 185

Obr. 184

V pripade potreby musi byt retorta zahriata na potrebn
teplotu, aby parafin zostal tekuty. Potom sa parafin precerpa
z vybranej parafinovej vanicky do retorty.

Ked'sa vanicka vyprazdni, parafin sa automaticky prevedie
z retorty do vonkajsej nadoby.

Po dokonceni tejto operdcie sa zvysky parafinu vyfdknu z
vonkajsej trubice a hadice. Zodpovedajiice hldsenie treba
potvrdit pomocou OK.
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5.5  Spustenie programov
Programy moZno spustit z dvoch okien: PROGRAMS (Programy) a FAVORITES (Obliibené).

5.5.1 Programy definované pouzivatelom

Na obrazovke spustenia stlacte tlacidlo
PROGRAMS (Programy).

Toto okno zobrazuje v3etky programy
infiltracie, ktoré vytvoril sdm operdtor.

Obr. 186

Ak chcete spustit nejaky program, dotknite sa tlacidla s ndzvom programu.

Otvori sa obrazovka s grafickym znédzornenim programu (SMART SCREEN (Inteligentna

obrazovka)). Vsetky stanice sd na nej farebne odlisené podIa skupiny cinidiel. Ak chcete spustit

program, stlacte tlacidlo START (Spustit) a potom v retorte vyberte droven (pocet koSov).
@ Pouzivatel' mé pred spustenim programu moznost zmenit program, ktory sam otvoril. Moze

vymazat alebo pridat kroky, pripadne méoZze zmenit parametre. MoZe to urobit aj po spusteni
programu.

V takom pripade musi operdtor program prerusit stlacenim tlacidla PAUSE (Pozastavit). Tento
tkon v3ak ovplyvniiba aktudine spusteny program a nezmeni uloZeny protokol. Viac informdcii
ndjdete v kapitole 5.5.4.
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5.5.2 Oblubené

OBLUBENE V pristroji ASP6025 S moZete ako typ FAVORITES (Oblibené) nakonfigurovat az 10 programov.
Obltbeny program je program infiltracie, ktory sa pouziva asto, a preto bol zaradeny do zoznamu
FAVORITES (Obltibené). V3etky nastavenia sd uZ naprogramované a ak je tato funkcia aktivovand,
je potrebné zadat'iba pocet kaziet.
Obliibené programy moZete nastavit tak, aby:
«  saspustili,co najskor” (ASAP),
« skondili vo vopred uréenom case, alebo
«  vyzvali na zadanie pozadovaného ¢asu ukoncenia pri spusteni programu.

Spustenie
oblibeného programu

Ak chcete zacat pracovat v obltibenom
programe, stlacte prislusny symbol v okne
FAVORITES (Oblibené).

Po spusteni mézZete ¢as ukoncenia alebo
dalSie moZznosti programu zmenit dplne
rovnakym spdsobom ako pri akomkolvek
inom spustenom programe.

Obr. 187

o Déleite!
l Ak chcete spustit jeden z predinstalovanych programov, dany program musi byt
najskor priradeny k obliitbenym.

Tlacidlo Start (Spustit) pre obltibeny program obsahuje nazov programu, ¢as ukoncenia a symbol
(ak bol nejaky priradeny).
Programy so xylénom st oranzové, v3etky ostatné programy si modré.
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5.5.3 Definovanie obliibenych programov

Skor ako sa v okne FAVORITES (Obltibené) objavi program s tlacidlom Start (Spustit), dany program
musi byt definovany ako obliibeny. Postupujte takto:

Favvniite Pragiams

Po stlaceni tlacidla SETTINGS (Nastavenia)
prejdete do okna s rovnakym nazvom. Tam
stlacte tlacidlo FAVORITE PROGRAMS
(Obltibené programy).

Otvori sa okno VIEW/EDIT FAVORITES
(Zobrazit/upravit obltibené) (obr. 188).

Zobrazia sa vietky programy infiltracie,
ktoré boli definované ako obliibené.

Obr. 188
Pridanie programu do obliibenych
Pragiam Hams
4 «  Vyberte prazdny riadok programu.
Bileck e preranh - Stlacte tlacidlo PROGRAM NAME (Nazov programuy) a otvori
T = = sa okno s moznostami SELECT THE PROGRAM (Vybrat
ST DT
e — l program) (obr. 189).
=t Uvedené sti v iom VSETKY programy, ktoré sii ulozené v
Hyene profocs 1h
B praiocol 2n pristroji, vratane programov definovanych pouzivatefom.
Hyfena prodocol 4h v ’ s
e « Zvolte poZadovany program a potvrdte ho stlacenim OK.
Ryena prosoced 120 |+ Nazov programu sa prenesie do prazdneho riadka.
= ET
Obr. 189
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Definovanie obltibenych programov (pokracovanie)

Nastavenie casu dokoncenia

Finish Time «  Stlacte tlacidlo FINISH TIME (Cas dokonéenia). Otvori sa
0 okno na zadanie ¢asu dokoncenia (obr. 190).

Enter finish time for the Favorite program

Pri nastaveni ¢asu dokoncenia st k dispozicii tri moznosti:
- Zadajte ¢as dokoncenia, kedy sa mé program ukon(it,

| 10:30 | pomocou 24-hodinovej notdcie.
« Akmé byt program ukonceny bez ¢akacej doby, stlacte NOW
7 8 8 (Teraz).
Ak systém nemé Ziadat o zadanie pozadovaného casu
4 5 6 dokoncenia, kym sa program nespusti, zvolte TIME
REQUEST (Casové poziadavka).
1 2 3 « Stlacenim OK potvrdite ¢as dokoncenia.
ASAF 0 m':"::lt

OK Cancel Clear [ Help ]

Obr. 190 N L
o Ak ste cas dokoncenia priradili obltibenému
l programu, krok oneskorenia sa predizi, aby sa

Day program ukondil presne v predvolenom case.
4
Sadect the day of the week to finksh the Favorite
program
T T Priradenie diia k ¢asu dokon¢enia
Sunday | ! Ak ste ¢as dokoncenia priradili oblibenému programu, moZete
Wanday v s I v Sy . . Ve
e nastavit' aj konkrétny den v tyzdni, kedy samé program ukondit.
:‘:‘*::" «  Stlacte tlacidlo DAY (Def). Otvori sa okno na vyber dia v
i tyZdni.
Sy b 4 l - Vyberte pozadovany dei zo zoznamu a potvrdte vyber
tlacidlom OK (obr. 197).
== (=)

Obr. 191
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Definovanie obliibenych programov (pokracovanie)

Priradenie symbolu k programu

lcon «  Stlacte tlacidlo ICON (Ikona). Otvori sa okno s moznostou
vyberu z viacerych symbolov (obr. 192).
U «  Oznacte pozadovany symbol a potvrdte ho stlacenim OK.

Vybrany symbol sa priradi k programu a zobrazi sa aj na
tlacidle Start (Spustit) v okne FAVORITES (Oblibené) (obr.

A 187).

® Prva pozicia v zozname je prazdna. Tito
l moznost si moZete vybrat, ak uz symbol

nechcete.

(S %Icf

-

ERJCIIES Obr. 192

d Ak chcete program, ktory je uz v zozname Favorites (Obliibené), nahradit inym
l programom, postupujte rovnako.

Po priradeni nazvu programu bude riadok prepisany novym nazvom.
Potom postupujte dalej podla opisu.

Vymazanie obliibeného programu
« Vokne VIEW/EDIT FAVORITES (Zobrazit/upravit obltibené) zvyraznite program, ktory chcete
vymazat.

« Klepnite na tlacidlo DELETE (Vymazat). Zvyrazneny program sa odstrani bez bezpe¢nostnej
vyzvy.

Delete

d Obliibeny program sa odstrani len zo zoznamu FAVORITES (Obliibené), samotny
]_ program nebude vymazany.
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5.5.4 Spustenie programu

Pred spustenim programu infiltracie musi byt splnenych niekolko podmienok. Na spustenie programu sd nevyhnutné tieto
kroky:

' Vsetky programy infiltracie musi pred pouZitim (t. j. spracovanim tkaniva pacienta na diagnostiku)
. validovat samotné laboratérium podla miestnych alebo regionalnych akreditacnych poziadaviek.

1. Skontrolujte, i je v nastaveniach systému nastaveny spravny reZim pre spusteny program (dalSie informdcie ndjdete v
kap.5.1.2).

d V pripade programu autorotacie MUSI byt nastavena KONCENTRACIA a pred spustenim programu musi
l_ byt urcena schéma plnenia systémovych flias a RTU flias.

2. Potom stlacte tlacidlo PROGRAMS (Programy) alebo FAVORITES (Oblibené) a prejdite do okna, v ktorom sa program
nachddza (obr. 186 a 187).

3. Vtomto okne klepnutim na tlacidlo prislusného programu spustite program.

4, Obrazovka SMART SCREEN (Inteligentna obrazovka) sa prepne do rozhrania programu, v ktorom su graficky zobrazené
vSetky kroky prislusného programu.
V niektorych pripadoch bude pravdepodobne potrebné potvrdit urcité hldsenia na obrazovke alebo zadat hodnoty. Ak
boli nastavené prahové hodnoty, je potrebné zadat pocet kaziet, ktoré sa maj spracovat.
Po spusteni programu ovladacie prvky pristroja skontroluju zostavajlici ¢as topenia parafinovych vaniciek. Ak ocakavate
prediZenie cyklu, musite potvrdit existenciu oneskorenia ¢asu dokonéenia.

5. Vlozte kose do retorty, retortu zaistite a stlacte START (Spustit).
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5. Prevadzka

Na spracovanie tkaniv sa mozu pouzivat iba tiplne vycistené kazetové kose!

A

Small Speciman

The program ‘Small Specimen’
ervds at Thursday, 17 February 3011 on 1548

Check the fill level of all reagents
and clean all retort lewel sensors,

Please put the specimens In the retart
and check that the retort s closed,

o=

Obr. 193

Maunage 1O (o Tua,, 12 Fabruany 2013 124388 PMG

The prossurs tnst faied
Flasas chisth tha retoet sesl and cean EF necessary
el B beol ey promuing 0
Contact your kel Lsica Barvics conter I the st cennat be
macenslly repeated

(-] (=)l

Obr. 194

6. Po spusteni programu sa na obrazovke (obr. 193) zobrazi
predpokladané ukoncenie programu a pripomienka operdtorovi, aby
skontroloval hladiny v3etkych Cinidiel a zavrel retortu.

i

A

Ak ste program otvarali z okna FAVORITES (Obltibené),
spusti sa automaticky po potvrdeni vsetkych vyziev. Ak
ste program otvarali z okna PROGRAMS (Programy),
musite program spustit stlacenim tlacidla START
(Spustit).

Ak zlyha automaticka tlakova skuska modelu ASP6025
S, program spracovania NEMOZNO spustit a retortu
NEMOZNO naplnit manualne na obrazovke SMART
SCREEN (Inteligentna obrazovka). Softvér vsak
operatora poZiada, aby po vykonani potrebnych oprav
tito skusku zopakoval.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

Spustenie programu (pokracovanie) Na obr. 195 je obrazovka SMART SCREEN (Inteligentnd

= i
| 'Hhﬁ-

@Iiliilii

i s, e b, 17 s Bl

Infiltration

00:12:51

aktualizuje.

obrazovka) pocas spusteného programu infiltracie.

Rotujuci zeleno-biely symbol oznacuje, Ze sa
prave spracovava protokol.

Zobrazuje sa pocet kaziet, ktoré sa v retorte
spracuvaju.

V poli nizsie sa uvadza aktualne prebiehajici
pracovny krok a ¢as do jeho skoncenia.

Tlacidlo FINISH TIME (Cas dokoncenia)
zobrazi cas dokoncenia prdve prebiehajticeho
programu. Ak nastanu udalosti, v dosledku
ktorych ddjde k posunu casu dokoncenia,

zobrazenie casu dokoncenia sa tu zodpovedajticim spésobom

Ak chcete zmenit uZ spusteny program,
musite ho zastavit. V takom pripade stlacte
tlacidlo PAUSE (Pozastavit). Potom stlacte
tlacidlo FINISH TIME (Cas dokoncenia) a
zadajte novy cas dokoncenia.

o Cas dokoncenia ui spusteného programu
B | mozete zmenit, len ak este nebol dokonzeny

Obr. 196 krok oneskorenia, a za predpokladu, Ze

Klepnutim na tlacidlo TABLE (Tabulka) (obr. 196) mozete

zadana hodnota je vacsia ako trvanie kroku,
ktory uz bol spracovany.

prepnut grafické zobrazenie na tabulkové zobrazenie. Stlacenim
tlaidla GRAPHIC (Graf) sa potom vrétite na obrazovku SMART
SCREEN (Inteligentnd obrazovka).
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5. Prevadzka

Spustenie programu (pokracovanie)

Finish dateftime for the program “Standard Biopsie I,

[ Friday, 18 February 2011 11:49
[ Fabruary. 18 Bruary, 22 T
Friday Tussday

Faebruary. 19 Fabruary, 23
Saturday ‘Wednesday

February, 20 February, 24
Sunday Thursday

Fabruary, 21
Monday

(OEE) =)

Obr. 197

RUN OPTIONS (MozZnosti prevadzky)

Tato funkcia (obr. 198) zobrazuje moznosti, s ktorymi bol
aktudlny program spusteny.

|
= Small Specimen
Finish with Dialog

pre ktory bol ako ¢as
dokon¢enia vybrany
TIME REQUEST (Casové poziadavka), otvori sa okno (obr. 197),
v ktorom si mdzete vybrat ¢as dokoncenia.

i

] Ak spustite program,
3

Ak chcete zaistit, aby program skoncil v
zadanom datume a case, pristroj ASP6025 S
zodpovedajiicim spdsobom predizi trvanie
naprogramovaného kroku oneskorenia.

Pri praci s pevnymi casmi dokoncenia treba
vidy skontrolovat; ci st cas a datum pristroja
aktudlne.

Run Options

>

Pre-test

@ Printer

N

Po stlaceni tlacidla RUN OPTIONS (Moznosti
prevadzky) sa otvori okno s rovnakym
ndzvom.

PRE-TEST (Predbeznd skiska) aktivovana:

Po spusteni programu sa retorta naplini a vypusti prvym
Cinidlom v programe infiltracie, aby sa otestovalo, ¢i sd vietky
potrubia a ventily prechodné.

1

e d «  PRINTER (Tlaciaren), ak je aktivovana:
Na konci programu sakompletny prevddzkovy protokol, ktory
oK T pokryva cely chod programu, ulozi vo forme siboru PDF.
Obr. 198
4 Nastavené moznosti platia pre VSETKY programy!

Ked'je program spusteny, mozZete podla potreby aktivovat alebo deaktivovat vSetky moznosti spustenia.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

5.5.5 Ukoncenie programu

Po dokonéeni programu infiltrécie mézZete retortu vypustit postupne po jednotlivych koSoch. Kose na kazety tak mozete
vybrat bez toho, aby prisli do styku s hortdcim parafinom.

Weanags 1E00T (of Tue, January 72, 2000 0428534 PU)

You can drain B rebort sntinely or parfally
By sabeeling the ing el

HEEENES

Obr. 199
o Po tplnom vypusteni parafinu sa implementuje automaticky cas odkvapkavania v trvani 2 minut, aby sa
]_ optimalizovalo poutzitie Cistiacich cinidiel.
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5.

Prevadzka

5.6  Trvalo nainstalované programy infiltracie

f} Vsetky trvalo nainstalované protokoly infiltracie opisané v tejto kapitole musi pred pouzitim (t. j. spracovanim

tkaniv pacienta na diagnostiku) validovat samotné laboratérium na zaklade tkaniv, ktoré nie sii urcené na
diagnostiku, a v sulade s miestnymi alebo regionalnymi akredita¢nymi poziadavkami.

5.6.1 Programy s automatickou rotaciou etanolu

i Programy autorotacie neméze pouzivatel premenovat, upravit ani vymazat.

Pozri aj kapitolu 5.5.3

Ak chcete spustit program autorotacie, musi byt tento program uloZeny v zozname ,FAVORITES” (Obliibené).

Umiestnenie cinidla autorotacnymi programami
«  (yklus vymeny je definovany prahovou hodnotou koncentrdcie etanolu pre prvy etanol, ktord nameria snimac hustoty.

Prahova hodnota etanolu bola vyrobcom nastavend na 55 % a je moZné ju upravovat v prirastkoch po 1% od 50 do 60 %.
- Zobrazené koncentrécie etanolu s pociatocné koncentrdcie, ktoré platia pre instaldciu tkanivového procesora.

Flasa

Cinidlo

51
52
s3
54
55
s6
57
58
59
D1
D2
D3
D4
D5
D6

70% etanol

80 % etanol

95 % etanol
100 % etanol
100 % etanol
100 % etanol
Xylén

Xylén

Xylén

Formalin

Voda

Vymena xylénu
Vymena etanolu -> 100 %
Xylén na Cistenie

Alkohol na Cistenie

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

Standardné tkanivo cez noc

V3etky typy vzoriek, ktoré sa zmestia do Standardnej kazety, tkaniva s vysokym obsahom tuku si mozu vyZadovat dIhsi

protokol.
Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)
Formalin
Processing Water 00:02 - -
Ethanol ( 70%) 00:40 45 -
Ethanol ( 80%) 00:40 45 -
Ethanol ( 95%) 00:40 45 -
Ethanol (100%) 01:00 45 -
Ethanol (100%) 01:00 45 -
Ethanol (100%) 01:00 45 -
Xylene 01:00 45 -
Xylene 01:00 45 -
Xylene 01:00 45 -
Paraffin 01:00 65 Vv
Paraffin 01:00 65 Vv
Paraffin 01:30 65 \
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5. Prevadzka

Standardna biopsia
V3etky biopsie do priemeru 3 mm. Gastrointestindlna biopsia, tkanivové jadrd z obliciek, prostaty, pecene a hrudnika, incizna
biopsia z kozného tkaniva, polypov tenkého Creva.

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)

Formalin

Processing Water 00:02 - -
Ethanol ( 70%) 00:05 45 -
Ethanol ( 80%) 00:05 45 -
Ethanol ( 95%) 00:05 45 -
Ethanol (100%) 00:05 45 -
Ethanol (100%) 00:05 45 -
Ethanol (100%) 00:10 45 -
Kylene 00:10 45 -
Kylene 00:10 45 -
Xylene 00:10 45 -
Paraffin 00:05 65 -
Paraffin 00:05 65 -
Paraffin 00:10 65 \'
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5. Prevadzka

Malé vzorky

Vietky druhy malych vzoriek do maximalnych rozmerov cca. 10x 15x 2,5 mm ($x h xv).

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)
| Formalin 00:15 37 PV &
Processing Water 00:02 - -
Ethanol ( 70%) 00:15 45 -
Ethanol ( 80%) 00:15 45 -
Ethanol ( 95%) 00:15 45 -
Ethanol (100%) 00:15 45 -
Ethanol (100%) 00:15 45 -
Ethanol (100%) 00:30 45 -
Xylene 00:20 45 -
Xylene 00:20 45 -
Xylene 00:20 45 -
Paraffin 00:15 65 \
Paraffin 00:15 65 Vv
Paraffin 00:30 65 v
Obr. 202
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5. Prevadzka

5.6.2 Vopred nainstalované programy infiltracie so xylénom

Ak chcete spustit program so xylénom, musi byt tento program ulozeny v zozname ,FAVORITES” (Obliibené).
Pozri aj kapitolu 5.5.3.
Zobrazené koncentracie etanolu st pociatocné koncentracie, ktoré platia pre instalaciu tkanivového procesora.

i Vopred nainstalované programy infiltracie so xylénom nemoze pouzivatel premenovat, upravit ani vymazat.

Umiestnenie cinidiel pre ¢asovo optimalizované xylénové programy.

Flasa Stav

51 Etanol (70 %)
S2 Etanol (85 %)

$3 Etanol (100 %)
$4 Etanol (100 %)
55 Etanol (100 %)
56 Etanol (100 %)
S7 Xylén

S8 Xylén

S9 Xylén

D1 Formalin

D2 Etanol (90 %)

D3 -prézdne-

D4 -prézdne-

D5 Xylén na Cistenie
D6 Alkohol na ¢istenie
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5. Prevadzka

Xylénovy protokol 1h

Endoskopicka biopsia a ihlova biopsia z hrudnika a prostaty. Priemer do 1,5 mm.

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)

Formalin

Ethanol ( 70%) 00:04 -

Ethanol ( 85%) 00:01 -

Ethanol (100%) 00:01 -

Ethanol (100%) 00:01 -

Ethanol (100%) 00:01 -

Ethanol (100%) 00:18 45

Kylene 00:01 -

Kylene 00:01 -

Xylene 00:14 45 -
Paraffin 00:02 65

Paraffin 00:01 65 -
Paraffin 00:14 65 v

Obr. 203
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5. Prevadzka

Xylénovy protokol 2 h

V3etky biopsie do priemeru 3 mm. GastrointestindIna biopsia, tkanivové jadrd z obliciek, prostaty, pecene a hrudnika, incizna
biopsia z kozného tkaniva, polypov tenkého Creva.

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)
Formalin
Ethanol ( 70%) 00:04 -
Ethanol ( 85%) 00:01 -
Ethanol (100%) 00:01 -
Ethanol (100%) 00:01 -
Ethanol (100%) 00:11 45
Ethanol (100%) 00:30 45
Kylene 00:01 -
Kylene 00:01 -
Xylene 00:28 45
Paraffin 00:05 65
Paraffin 00:05 65
Paraffin 00:20 65
Obr. 204
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5. Prevadzka

Xylénovy protokol 4 h

Malé vzorky z tkaniva s nizkou hustotou (¢revo, oblicky, pecen atd.) s hribkou do 3 mm, excizna a incizna biopsia koze, elipsy.

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)
Formalin
Ethanol ( 70%) 00:01 - -
Ethanol ( 90%) 00:01 - -
Ethanol (100%) 00:01 - -
Ethanol (100%) 00:20 45 -
Ethanol (100%) 00:20 45 -
Ethanol (100%) 00:45 45 -
Kylene 00:01 - -
Kylene 00:10 45 -
Xylene 00:45 45 -
Paraffin 00:10 65 Vv
Paraffin 00:10 65 Vv
Paraffin 00:40 65 \'
Obr. 205
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5. Prevadzka

Xylénovy protokol 6 h

VSetky bezné tkaniva s maximalnymi rozmermi 15 x 10 x 4 mm (okrem vzoriek mozgového tkaniva a Cistého tukového
tkaniva).

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)

Formalin

Ethanol ( 70%) 00:15 45
Ethanol ( 90%) 00:15 45
Ethanol (100%) 00:15 45
Ethanol (100%) 00:15 45
Ethanol (100%) 00:30 45
Ethanol (100%) 00:45 45
Kylene 00:20 45
Kylene 00:20 45
Xylene 00:45 45
Paraffin 00:30 65 Vv
Paraffin 00:30 65 Vv
Paraffin 00:45 65 \'

Obr. 206

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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5. Prevadzka

Xylénovy protokol 12 h

V3etky bezné tkanivd s maximalnymi rozmermi 20 x 10 x 5 mm (tkanivd s vysokym obsahom tuku si mozu vyZadovat dIhsi

protokol).
Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)

Formalin

Ethanol ( 70%) 00:30 45 -
Ethanol ( 90%) 00:30 45 -
Ethanol (100%) 00:30 45 -
Ethanol (100%) 00:30 45 -
Ethanol (100%) 01:00 45 -
Ethanol (100%) 01:30 45 -
Kylene 00:45 45 -
Kylene 00:45 45 -
Xylene 01:30 45 -
Paraffin 01:00 65 Vv
Paraffin 01:00 65 Vv
Paraffin 01:00 65 \'

0Obr. 207
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5. Prevadzka

5.6.3 Programy infiltracie bez xylénu

Ak chcete spustit program bez xylénu, musi byt tento program uloZeny v zozname ,FAVORITES” (Obliibené).
Pozri aj kapitolu 5.5.3.

Zobrazené koncentracie izopropanolu st pociatocné koncentracie, ktoré platia pre instalaciu modularneho
tkanivového procesora ASP6025 S.

i Programy infiltracie bez xylénu neméze pouzivatel premenovat, upravit ani vymazat.

Umiestnenie cinidla/cyklus vymeny
pre casovo optimalizované programy bez xylénu:

Systémova flasa S1 obsahuje 70 % etanol.

Systémova flasa S2 obsahuje 85 % etanol.

Kazdy program si zaroven vyzaduje dalsi krok s pripravkom ParaLast na znizenie prenosu cinidla.
Tlakovy/vékuovy cyklus si vyZaduje dobu trvania kroku minimalne 6 minit!

Flasa Cinidlo

S1 70 % etanol

Y 85 9% etanol

S3 -prazdne-

S4 80/20 etanol/izopropanol
5 80/20 etanol/izopropanol
56 100 % izopropanol

Y 100 % izopropanol

58 100 % izopropanol

59 - prézdne -

D1 Formalin

D2 -prazdne-

D3 ParaLast

D4 -prazdne-

D5 Xylén na Cistenie

D6 Alkohol na istenie
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5. Prevadzka

Bezxylénu1h

Endoskopicka biopsia a ihlova biopsia z hrudnika a prostaty. Priemer do 1,5 mm.

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)

Formalin 00:01 - - &b

Ethanol ( 70%) 00:01 - -

Ethanol { 85%) 00:06 45 -

80/20 Ethanol/lsopropanol 00:01 - -

80/20 Ethanol/Isopropanol 00:06 55 -

Isopropanol { 100%) 00:01 - -

Isopropanol ( 100%) 00:01 - -

Isopropanol ( 100%) 00:12 55 -

ParalLast 00:04 60

Paraffin 00:20 65 Vv

Paraffin 00:05 65 -

Paraffin 00:01 65 -

0Obr. 208
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5. Prevadzka

Bezxylénu2h

V3etky biopsie do priemeru 3 mm. GastrointestindIna biopsia, tkanivové jadrd z obliciek, prostaty, pecene a hrudnika, incizna
biopsia z kozného tkaniva, polypov tenkého Creva.

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)

Formalin

Ethanol ( 70%) 00:01 -
Ethanol ( 85%) 00:12 45
80/20 Ethanol/Isopropanol 00:01 -
80/20 Ethanol/Isopropanol 00:25 55
Isopropanol ( 100%) 00:01 -
Isopropanol ( 100%) 00:01 -
Isopropanol ( 100%) 00:25 5%
ParalLast 00:04 60
Paraffin 00:25 65
Paraffin 00:10 65
Paraffin 00:05 65

Obr. 209
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5. Prevadzka

Bezxylénu4h

Malé vzorky z tkaniva s nizkou hustotou (¢revo, oblicky, pecen atd.) s hribkou do 3 mm, excizna a incizna biopsia koze, elipsy.

Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)

Formalin

Ethanol ( 70%) 00:03 -
Ethanol ( 85%) 00:22 45
80/20 Ethanol/Isopropanol 00:10 -
80/20 Ethanol/lsopropanol 00:40 55
Isopropanol ( 100%) 00:03 -
Isopropanol ( 100%) 00:10 55
Isopropanol ( 100%) 00:45 5%
ParalLast 00:04 60
Paraffin 00:45 65 \
Paraffin 00:20 65 Vv
Paraffin 00:10 65 Vv
Obr. 210
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5. Prevadzka

Bezxylénu 6 h
:/I:ae;:(v); ?einé tkanivé s maximalnymi rozmermi 15 x 10 x 4 mm (okrem vzoriek mozgového tkaniva a &istého tukového
Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)
Formalin
Ethanol ( 70%) 00:15 45 -
Ethanol ( 85%) 00:20 45 -
80/20 Ethanol/Isopropanol 00:20 55 -
80/20 Ethanol/Isopropanol 00:45 55 -
Isopropanol ( 100%) 00:15 55 -
Isopropanol ( 100%) 00:30 55 -
Isopropanol ( 100%) 01:00 5% -
Paralast 00:04 60 -
Paraffin 00:45 65 \
Paraffin 00:40 65 Vv
Paraffin 00:30 65 v

Obr. 211
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5. Prevadzka

Bezxylénu 12 h
Vetky bezné tkaniva s maximalnymi rozmermi 20 x 10 x 5 mm (tkaniva s vysokym obsahom tuku si mozu vyzadovat dihsi
protokol).
Dura
Reagent -tion Temp PV Delay
(h:min)
Formalin
Ethanol ( 70%) 00:30 45 -
Ethanol ( 85%) 00:40 45 -
80/20 Ethanol/Isopropanol 00:50 55 -
80/20 Ethanol/lsopropanol 01:30 55 -
Isopropanol ( 100%) 00:30 55 -
Isopropanol ( 100%) 01:00 55 -
Isopropanol ( 100%) 02:00 5% -
Paralast 00:04 60 -
Paraffin 01:20 65 \
Paraffin 01:10 65 Vv
Paraffin 01:00 65 v

0Obr. 212
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6. Cistenie atdriba

o
1 Pri vietkych cistiacich pracach musite nosit laboratérne rukavice!

6.1  Programy cistenia

o V pristroji ASP6025 S sui definované tri programy na Cistenie retorty.
l Programy (istenia sa nedaju kopirovat ani mazat, ale je mozné pridat krok s vodou (pozri nizie).

6.1.1 Zobrazenie programov (istenia

g Y Ak chcete zvolit program na Cistenie retorty,
<« otvorte ponuku SETTINGS (Nastavenia).
— V tejto ponuke si mozete pozriet a spustit
definované programy Cistenia (1 — obr. 213).

Program prolacots 1

Bl == =)

Ak si chcete pozriet program Cistenia,
Cltimey pleimn klepnite na tlacidlo CLEANING
PROGRAMS (Programy Cistenia) v poli
RAPID PROTOCOLS (Rychle protokoly). Otvori sa prislusné okno
(2, 0br. 213).

V ponuke CLEANING PROGRAMS (Programy
Cistenia), zvolte poZadovany program a stlacte
VIEW (Zobrazit).

V tomto okne si mdZete programy Cistenia
prezerat, ale nemézete ich menit!

Obr. 214
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6.  Cistenieatdriba

6.1.2 Spustenie programov Cistenia

Program Cistenia preskoci vietky kroky, ktoré nie st potrebné na dokoncenie Cistenia retorty.
To, ktoré kroky sa vykonaju, zavisi od toho, ktoré ¢inidlo bolo naposledy v retorte.

A\

Po cykle s parafinom vycistite kose na kazety pomocou standardného programu cistenia. Na spustenie
programu je mozné pouzit iba cisté kose na kazety. Po 6 cykloch cistenia je potrebné vymenit cistiaci

xylén aj cistiaci alkohol.

(]

Tha radost containg & reskdius of Paraffin

Tou ihewld perform & retornt clean.

=

s LEIOTD o Mo 13 Do JHE WY Al

ey m v v i

=

Relest clenning programs

Rapid Clearing
?"QIM

Standard Chaning
Program

—_

Extended Cleaning

Program By
Detergent

=a

Obr. 215

0br. 216
=

Obr. 217

Pomocou programu Cistenia pristroja
ASP6025 S sa navyse nedajti cistit formy ani
iné predmety!

Ak bolo posledné cinidlo v retorte bud'parafin, Paralast™, alebo
Intermedium, odporica sa po zatvoreni obrazovky SMART
SCREEN (Inteligentnd obrazovka) spustit cyklus Cistenia retorty
(obr. 215). Potvrdte to pomocou OK.

Ak Cistenie nie je potrebné, systém pouZivatela upozorni v okne
s hlasenim (obr. 216).

1 Ak chcete otvorit program distenia,
stlacte tlacidlo START CLEANING
. PROGRAM (Spustit program istenia).

- Otvori sa okno RETORT CLEANING (Cistenie retorty), kde
mdzZete zvolit poZadovany program Cistenia.

MéZete si zvolit' z nasledujucich programov Cistenia retorty

(obr. 217):

+  Rychle gistenie

«  Pravidelné Cistenie

- Program predizeného cistenia cistiacim pripravkom (krok s
vodou je definovany v programe)

Ak stlacite tlacidlo CANCEL (Zrusit) Cistenie sa nespusti.

Dostanete sa na predchéddzajticu obrazovku (ak bol v3ak predtym

spusteny program infiltracie, NEBUDE to moZné!).

Stan cheaning program

156
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6. Cistenieatdriba

Spustenie programov Cistenia (pokracovanie)
Cistenie po dokonéeni programu infiltracie

V pripade potreby méZete zvolit dalsi krok s vodou pre kazdy
program Cistenia retorty (OKREM dplného Cistenia Cistiacimi
pripravkami). (Pozri aj kapitolu 6.1.3).

YWater Mo

Obr. 218 Obr. 219

« Ak chcete vybrat krok s vodou, stlacte tlacidlo WATER
YES/NO (Voda — dno/nie) tak, aby sa objavila zelend
znacka zadiarknutia (obr. 218/219). Krok s vodou sa vzdy
uskutocriuje ako treti krok v programe Cistenia, to znamena,
Ze sa nespsta navyse k programu Cistenia zndzornenému
na obr. 220.

Reton cleaning programs
Rapid Cleaning X
Pragram
N Wb )
~ . S
Standard Cleaning X
Pragram
L Wmber Mo
Extended Cleaning ]
Program By
Detergent

. o

Obr. 220

i

Po dokonceni programu infiltracie st
automaticky v ponuke tri programy Ccistenia
(obr. 217).

V takom pripade MUSITE spustit cyklus
Cistenia retorty. Tato funkcia sa neda zrusit.

Krok s vodou moZete vybrat, iba ak je v jednej
z flia$ voda na cistenie.

V rezime ,Auto by RMS“ (Auto cez RMS) musi
mat jedna stanica definovanti vodu na cistenie.
V rezime ,Concentration” (Koncentracia) sa
procesna voda automaticky pouziva ako voda
na cistenie.

i

Ak bolo magnetické miesadlo z retorty vybraté,
musi sa pred zahajenim cistenia znovu vloZit.
V opacnom pripade nebudii ¢istiace ¢inidla v
retorte efektivne zahrievané.

Ak sa kazety/koSe nevyberd ihned po cykle k parafinom, moze
parafin klesntt do predtym vyprdzdnenej retorty.

Po programe infiltracie sa cisteniu nie je
mozné vyhnuit. Tlacidlo CANCEL (Zrusit) nie je k
dispozicii. Cistenie je POVINNE!

Pri cisteni vodou sa retorta v kroku s vodou
naplni po druhi hladinu bez ohladu na to, ¢i
bol zvoleny reZim s 3 alebo 2 koSmi.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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6. Cistenie a iidrzba

Spustenie programov istenia (pokracovanie)

Rapid Cleaning program
will be stmrted

Check the lavel of the cleaning reagents and make suns that the
specimans hve been removed and the retort s smgty.

Are you ready bo start?
=)
Obr. 221
P E—————
e e U et
=l C=JC=]
Obr. 222

Wamings) have Been isaued aboutthe age of the reagents.
Would you liks bo wiew the reagent details?

Y' :

Obr. 223

Po klepnuti na prislusné tlacidlo sa zobrazi upozornenie, Ze pred zacatim
Cistenia musi byt retorta prazdna a musite z nej vybrat vsetky vzorky.

Ked'sti spinené v3etky potrebné podmienky, stlacenim tlacidla YES (Ano)
spustite program Cistenia.

Postup je graficky zobrazeny na obrazovke SMART SCREEN (Inteligentnd
obrazovka).

Po dokonceni programu Cistenia sa na obrazovke zobrazi upozornenie na
potrebu vycistenia snimacov v retorte (obr. 222).

o Magnetické miesadlo a sito v retorte musite po programe
l infiltracie vybrat a pravidelne dokladne vycistit. Potom

magnetické miesadlo a sito opat spravne vlozte.

V pripade prekrocenia prahovych hodndt v okne Reagent Status (Stav
¢inidla) sa na konci programu €istenia objavi varovanie (obr. 223).

Ak toto varovanie potvrdite pomocou YES (Ano), otvori sa okno REAGENT
STATUS (Stav cinidla), v ktorom mdZete skontrolovat prahové hodnoty.
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6. (istenie a udriba

6.1.3 Protokoly Cistenia

l. Program rychleho cistenia

Krok: Cinidlo: Cas (min.): Teplota (°C): Tlak/vakuum:

1 Xylén na Cistenie 6 67 Izbova

2 Alkohol na cistenie 3 62 Izbova

Krok suSenia: ~ Prdzdna retorta

3 Krok s vakuom 10 67 Vakuum

4 Krok s ventildciou 2 Izbova Izbova

Alternativny krok namiesto,, kroku suenia“:

5 Voda na Cistenie 1 65 Izbova

Il Program Standardného cistenia

Krok: Cinidlo: Cas (min.): Teplota (°C): Tlak/vakuum:

1 Xylén na Cistenie 12 67 Izbova

2 Alkohol na cistenie 6 62 Izbova

Krok suSenia: ~ Prdzdna retorta

3 Krok s vakuom 10 67 Vakuum

4 Krok s ventildciou 2 Izbova Izbova

Alternativny krok namiesto ,kroku suenia”:

5 Voda na Cistenie 1 65 Izbova

1. Program s predizenym Cistenim

Krok: Cinidlo: Cas (min.): Teplota (°C): Tlak/vakuum:

1 Xylén na Cistenie 25 67 Izbova

2 Alkohol na cistenie 10 62 Izbova

3 Cistiaca latka 16 65 Izbova

4 Voda na Cistenie 16 65 Izbova

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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6. Cistenie a iidrzba

6.1.4 SMART Cleaning (Inteligentné ¢istenie)

Ciefom Cistenia SMART Cleaning (Inteligentné Cistenie) je vycistit zvysky cinidla zo vietkych
potrubi.

bola retorta dokladne vycistena pomocou rezimu predizeného cistenia a aby v
nej neboli Ziadne ¢inidla.

Iba tak je moZné zabezpecit, aby sa do novo definovanych stanic nedostali
ziadne zvysky z inych ¢inidiel.

i Podmienkou spustenia Cistenia SMART Cleaning (Inteligentné cistenie) je, aby

Cistenie SMART Cleaning (Inteligentné cistenie) je potrebné v nasledujlicich pripadoch:

« Nadistenie systému vzduchu/kvapalin a na minimalizaciu usadenin v potrubi (priblizne raz za
mesiac a pred vlozenim nového filtra s aktivnym uhlim).

«  Prikazdej zmene konfigurdcie stanice, napr. pri zmene zo xylénu na izopropanol, ParaLast a ak
je prepnuty prevadzkovy rezim (Concentration (Koncentrcia)/Auto by RMS (Auto cez RMS)).

« Ak sa ma pristroj prestvat alebo prepravovat na velké vzdialenosti.
« Ak md byt pristroj vypnuty na dlhsie ako jeden tyZdef (napr. pred dovolenkou atd.).

o Pred prepravou pristroja sa popri cisteni SMART Cleaning (Inteligentné cistenie)
l uistite, Ze vo flasiach nie s Ziadne zvysky cinidla.

Rovnako nesmie byt Ziadny vosk v retorte, parafinovych vanickach ani v
parafinovych staniciach.

Proces Cistenia SMART Cleaning (Inteligentné Cistenie)

Samotné Cistenie prebieha v Styroch krokoch, ktoré sa postupne spistajd automaticky.

i

Pred spustenim sa uistite, ci s vietky systémové a RTU flase (a fla3a na kondenzat) uplne prazdne. Cinidla
mozZete opatovne poutzit, pokial nie sui prekrocené stanovené limity tykajtice sa kontaminacie.

i

Uistite sa, Ze sa retorta uplne vyprazdnila. Tato funkcia pristroja je neaktivna, ak je stav retorty ,Full” (PInd)
alebo, Partially full” (Ciastocne pIna).
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6. Cistenie atdriba

SMART Cleaning (Inteligentné cistenie) (pokracovanie)

Pouzivatel je neustale informovany o priebehu Cistenia. V pripade potreby zdsahu pouZivatela sa na obrazovke zobrazi prislusné okno
s hlasenim, v ktorom je potrebné potvrdit dalsi krok, aby bolo mozné pokracovat v Cisteni SMARTCleaning (Inteligentné Cistenie).

== ==

drusmel contiol

e

Obr. 224

Please check that no reagent residue is in the retort.
If necessary, empty the reagent into the corresponding
bottle “manually” using the smart screen.

Ensure that the previously emptied system bottles
are inserted properly in the reagent cabinet.

Are you sure you want to start the Smart Clean operation?

Yes Ne

Obr. 225

Enhancemeant

Ak chcete spustit ¢istenie SMARTCleaning (Inteligentné
Cistenie), stlacte tlacidlo ENHANCEMENT (Vylep3enie)
Prejdete do prisluSnej ponuky. Potom stlacte tlacidlo SMART
CLEAN (Inteligentné Cistenie) v poli INSTRUMENT CONTROL
(Ovladanie pristroja) (obr. 224).

Cistenie SMART Cleaning (Inteligentné Cistenie) prebieha v

1. krok

V prvej faze sa vSetky potrubia na kvapaliny preplachuji
postupne pomocou pridu stlaceného vzduchu.

Vsetky systémové a RTU flase (v skrini na cinidld a v zdsuvke) sa
preto musia nachadzat'v pristroji (obr. 225).

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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6.  Cistenieatdriba

SMART Cleaning (Inteligentné cistenie) (pokracovanie)

Miesaage 070 jof Fr, 24, September 2010.06:43:51 AM) 2. krok
Pouzivatel'je vyzvany k odstraneniu vietkych cinidiel z pristroja
Pieass remeve all eagent botses from the isstrement (obr. 226). Ked operdtor vyzvu potvrdi, v kazdej polohe s

Press DK when ready b costinue.

Cinidlom sa vytvori podtlak a zvy3né Cinidlo v hadici sa presunie
do retorty. Pocas tohto procesu sa kontroluje, ¢i do retorty
vniklo vacsie nez zanedbatelné mnoZstvo cinidla a ¢i sa podtlak
dostatocne rychlo uvolni.
E] [p““’“ " . " — Cielom je zistit, ¢i bola flasa naozaj odstranend.

o e o Nakoniec sa v retorte niekolkokrat vytvori tlak a potom sa
obr.226  hormalne odvetrd (tlakové cykly).

3. krok

Pred tretim krokom je operator vyzvany, aby umiestnil prazdnu systémovu flau alebo RTU flaSu do zasuvky na miesto, ktoré bolo
definované so xylénom na Cistenie (v priklade, obr. 227, polozka D5).
Operator to musi potvrdit klepnutim na tlaidlo OK v okne hlasenia.

Meassage 971 (of Thu, 10. February 2011 D5:06:59 PM) T
o 1
Claaning LL:
Please put an empty bottle into station DS,
Press OK when ready to continue. e 18
i

R - -

|;unidl'|1u._..
- == L. .—=Jmﬁh|—

—_— Obr. 227
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6. Cistenieatdriba

SMART Cleaning (Inteligentné Cistenie) (pokracovanie)

Massage B [of Thu., 12, Fabreany 2011 08:34:31 Py

SHART clpss completed duccauifully,

Swrigarad
3 i

Obr. 228
4

Mgsaage T40ITA (of Thu, 18, June 3011 09 10: 00 PA

Plgans rineg the netort with abuclute ethascl
wiai B R TU-Boities (0 8o DE).

kg
3

Obr. 229

3. krok (pokracovanie)

Potom sa v retorte vygeneruje niekolko tlakovych cyklov.
Po dosiahnuti pozadovaného tlaku sa tento tlak uvolni cez RTU
flasu (xylén na Cistenie) (v tomto priklade: D5).

Ked sa na obrazovke zobrazi hlasenie, Ze ¢istenie SMART
CLEANING (Inteligentné Cistenie) bolo tspeSne dokoncené,
pouzitd flaSu vyberte (v tomto priklade: D5) a jej obsah
Zlikvidujte.

4. krok

Poslednym krokom v procese SMART CLEANING (Inteligentné
Cistenie) je potom preplachnutie retorty etanolom (100 %).

Postupuijte takto:

1. RTU flaSu napliite etanolom (100 %) a vloZte ju do zdsuvky
50 xylénom na Cistenie.

2. RTU flasu so xylénom na Cistenie napliite na maximum.

3. Potom prejdite na obrazovku SMART SCREEN
(Inteligentné obrazovka) a retortu napliite z tejto flade po
2. hladinu. Nésledne preneste Cinidlo spat do flase.

4. Tento postup (1 — 3) opakujte so vSetkymi ostatnymi
pouzivanymi RTU flasami D1 — D6. Postupnost konkrétnych
stanic ndjdete v prikladoch na nasledujticich strandch.

Aby bolo mozné nasledne spustit protokol o spracovani,
Cistenie musi skoncit v tej polohe RTU flase, ktora je
kompatibiln s prvym krokom protokolu spracovania.

5. Vlozte vietky vycistené flaSe do spravnej polohy.

Pri zmene konfigurécie softvéru upravte usporiadanie flias a
Cinidiel podfa novej konfiguracie. Cinidld mozete opatovne
pouZit, pokial nie st prekrocené stanovené limity tykajtce sa
kontamindcie.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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6.

Cistenie a udrzba

Priklad poradia cistenia protokolu v rezime Concentration (Koncentracia)

RTU flase Priradenie stanice

D1 Formalin

D2 Voda

D3 Vymena xylénu

D4 Vymena etanolu -> 100 %
D5 Xylén na Cistenie

D6 Alkohol na Cistenie

Sekvencia pri cisteni

1
2
3.
4.
5
6

D5 Xylén na cistenie
D3 Vymena xylénu

D6 Alkohol na Cistenie
D4 Vymena etanolu
D2Voda

D1 Formalin
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Cistenie a tdriba

Priklad poradia cistenia protokolu v rezime Auto by RMS (Auto cez RMS)

RTU flase Priradenie stanice

D1 Formalin

D2 Etanol (90 %)

D3 (prdzdne)

D4 (prazdne)

D5 Xylén na Cistenie

D6 Alkohol na Cistenie
Sekvencia pri Cisteni
1. D5 Xylén na Cistenie

2.
3.
4

D6 Alkohol na Cistenie
D2 Etanol (90 %)
D1 Formalin

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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6.  Cistenieatdriba

6.2  Vseobecna udrzba pristroja

Parafinové nadoby

Pracujte opatrne a pouzivajte rukavice!
Budte opatrni, pretoZe steny parafinovych vaniciek su velmi horice a mézu
sposobit popaleniny!

- Parafinové vanicky a kryty utrite docista.

Kryt mozete pri Cisteni vybrat.

«  Vyistite parafinovd stanicu a kryt.
« Ak st velmi znecistené, vyberte z parafinovych vaniciek sitka na vosk. Vycistite ich, osuste a

znova zalozte.

Vonkajsia cast pristroja

V pripade potreby ocistite vonkajsie Casti pristroja. Utrite ich handrickou navlh¢enou v jemnom

saponate a osuste.

Pozor!

A\

rozpustadla.

Na lakované povrchy, varovné stitky ani na dotykovu obrazovku nepouzivajte

Kontrola odkvapkavacej nadoby

A AREERE

|

SEEEEEEE SN
“'-.,.J_- v»

16

Obr. 230

POZOR!

Niektoré cinidla pouzivané v pristroji
ASP6025 S su nebezpecné pre zdravie. Pri
manipulacii s nimi preto vidy pouzivajte
rukavice a bezpecnostné okuliare.

A\

Zbernii nadobu (16) musite pravidelne kontrolovat, i

nevykazuje znaky unikajucich Cinidiel (obr. 230). Odporicame

robit to po dokonceni programu infiltrdcie a distenia, skor ako sa

unikajuce cinidlo odpari.

« Odkvapkdvaciu nadobu vytiahnite pomocou rukovati (obr.
230) a v pripade potreby ju vyprazdnite.
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6. Cistenieatdriba

Vyprazdnenie flase na kondenzat

Obr. 231

Stitok filtra

LEICA PART-ND: 495 43860 CHANGE FILTER OM: ...............

Obr. 233
L Pri vkladani nového filtra skontrolujte, & je
l tplne zasunuty do priehradky a i je klapka
zatvorena.

Modru flasu na kondenzdt pravidelne (raz za tyzden) vyberte,
vyprazdnite a znovu vloZte. Ak vés na to softvér vyzve skor,
riadte sa prisluSnym pokynom (obr. 231).

Warning

The condensate bottle may need to be drained.

Is the condensate bottle empty?

Yes No

Odpadové rozpustadla starostlivo zlikvidujte
podla miestnych predpisov a zasad spolocnosti

Obr. 232

alebo institucie, ktoré sa tykaju nakladania s
odpadmi.

Zivotnost filtra s aktivnym uhlim bude zavisiet od pouitych
typov Cinidiel a od toho, ako Casto sa v pristroji pouzivaju.
Filter (13) treba vymenit najneskor po 45 dioch (obr. 233).
Pred vymenou filtra s aktivnym uhlim odpori¢ame realizovat
Cistenie SMART Clean (Inteligentné (istenie).

Po vymene filtra otvorte ponuku SYSTEM MONITOR
(Monitorovanie systému) a nastavte ddtum vymeny filtra
na aktudlny datum. Pozri aj kapitolu 5.1.4.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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6. (istenieaidriba
6.3  Prehlad udrzby
Uloha Pokazdom | Kazdyden | Kazdy Kazdy
cykle tyzden mesiac
Hned'po kazdom cykle vycistite ko3 Cistiacim X
programom (rozpustite predtym zvysky parafinu
v dodanej rdre).
Odstranite parafin z vonkajsieho povrchu pristroja X
ASP6025 S a pristroj utrite.
Vycistite sklenené okienko na retorte. X
Odstrante parafin z krytu retorty a tesnenia. Kryt X
retorty a tesnenie istite opatrne a iba pomocou
dodanej parafinovej Skrabky, aby ste neposkodili
tesnenie a/alebo PTFE vrstvu na kryte retorty.
Vycistite retortu. X
Snimace hladiny oistite Cistiacim ndstrojom. X
Skontrolujte filter v retorte a v pripade potreby ho X
vyCistite.
Skontrolujte mieSadlo a v pripade potreby ho vycistite. X
Vycistite dotykovi obrazovku. X
Skontrolujte odkvapkavaciu nddobu. X
Skontrolujte fla3u na kondenzét a v pripade potreby ju X
vyprazdnite.
Stanice D (RTU flase) a S (systémové flae): Kontrola X
hladiny a vizudIna kontrola usadenin, v pripade potreby
dopliite.
Parafinova vanicka 1 (parafin) X
Parafinova vanicka 2 (parafin) X
Parafinova vanicka 3 (parafin) X
Parafinova stanica (parafin) X
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Uloha Pokaidom | Kazdyden | Kazdy Kazdy
cykle tyzden mesiac

Vyistite systémové flase. X

Vycistite RTU flade. X

Skontroluijte, i st pripojky systémovych flias pevne X

zaskrutkované na mieste.

Vycistite vonkajsi povrch pristroja ASP6025 S. X
Skontrolujte filter v parafinovej stanici a v pripade X
potreby ho vycistite.

Skontrolujte a vycistite kryty na parafinovych vanickdch. X
Vyistite odkvapkdvaciu nddobu na parafin (retorta). X
Vyprézdnite flaSu na kondenzat. X

Vykonajte Cistenie SMART Clean (Inteligentné istenie).

Vymerite filter s aktivnym uhlim (kazdych 30 — 45 dni).

Vykonajte pIné vycistenie sapondtmi.

| x| x<| =

Vyistite systémové flase.
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6.3.1 Kazdodenné ¢istenie a udrzba
Vycistite kryt retorty a tesnenia.
Pomgcou dodanej krabky na parafin zoSkrabte parafin na vnitornom povrchu krytu retorty. Opatrne odstrante parafin
pozd|Z tesnenia krytu.
1. Otvorte kryt retorty.
2. Ioskrabujte pozdiz okrajov retorty. Skontrolujte, ¢i je kryt hermeticky uzavrety.
Poskodené tesnenie ihned vymeiite (podrobnosti ndjdete nizsie).
/|\ Kryt retorty a tesnenie cistite opatrne a ibva pomocou parafinovej Skrabky, aby ste neposkodili tesnenie
. a/alebo PTFE vrstvu na kryte retorty. NEPOSKODTE tesnenie hranami Skrabky.
/!\ Na spracovanie tkaniv sa mozu pouzivat iba tplne vycistené kazetové kose!
Vymena tesnenia
Opotrebované alebo poskodené tesnenia ihned vymeiite.
1. Staré tesnenie vytiahnite z drazky.
2. Vpripade potreby vycistite drazku Skrabkou na parafin a povolenym cinidlom na vonkajsie Cistenie (pozri kapitolu 3.3).
3. Nové tesnenie rovnomerne zatlacte do drazky.
4. Skontrolujte, Ci tesnenie dobre sedi na svojom mieste.
5. Napiitie v tesneni vyrovnajte pohybom prstov pozdlZ tesnenia, aby ste odstranili napété alebo uvolnené miesta.
Cistenie retorty
«  Retortu mézZete Cistit handrickou navlhéenou bud'v rozpistadle (xylén alebo etanol), alebo v jemnom saponate. Dbajte
hlavne na to, aby neboli zneistené vetracie otvory v prednej Casti retorty.
Cistenie zachytnej vane na parafin
Potiahnutim rukovati dopredu otvorte zaistovaci mechanizmus retorty (8, obr. 234). Otvorte aj lavé horné dvierka na pristroji
(6). Prebytocny parafin, ktory kvapka po vybrati koSa na vzorky, sa zachyti v zachytnej vanicke na parafin. Tuto vanicku musite
raz za tyzden skontrolovat a v pripade potreby ju musite vioZit do laboratérnej pece (na celulézu) alebo vycistit xylénovou
ndhradou.
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6. Cistenie atdriba

Detail b

Zasuiite vaniu nF
parafinu do tychto vodidiel

Obr. 234

Cistenie mriezky filtra retorty

Mriezka filtra v spodnej asti retorty (obr. 235) musi byt vycistend etanolom alebo xylénom.
1 praktickych dovodov moZete mriezku vybrat, aby ste odstranili vetky pevné necistoty.

Obr. 235 Cistenie dotykovej obrazovky

Otvorte okno CLEAN TOUCHSCREEN (Vycistit dotykovd
obrazovku) v ponuke PROGRAM PROTOCOLS (Protokoly
programu) na obrazovke SETTINGS MENU (Ponuka nastaveni).

Vyistite dotykovi obrazovku.

wwﬁ

Stlacenim polozky ENABLE EXIT (Povolit ukoncenie)
aktivujete tlacidlo BACK (Spat) (obr. 236). Budete sa tak
moct vratit k Standardnému zobrazeniu.

0Obr. 236 L4 Budete sa tak moct dotknut obrazovky a
l vycistit ju bez toho, aby ste neumyselne
aktivovali nejaku funkciu.

Na Cistenie obrazovky moZete pouZit len nasleduijtice Cistiace prostriedky:
Cistiaci prostriedok na plastové povrchy (Poliboy)
Paraguard od spolocnosti Polyscience
(istiaci prostriedok na monitor pocitaca (sprej)
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Cistenie snimacov hladiny

Homsags IDHE (W S Recey DT I @ Snimace hladiny treba po kazdom programe
B cistenia oistit od vietkych zvy3kov (Ginidiel a
Finaly. pleass cany outa sener chankg parafinu).
and reladart the st § £ was ramoved.

Na konci kazdého programu Cistenia vés softvér pristroja vyzve,
aby ste vycistili snimace (obr. 237).

Postupujte nasledovne:
= I e [ "...“'."."'] - Vyberte mriezku (40, obr. 238) pred snimacmi.

Obr. 237

d NIKDY nepouzivajte cistiaci nastroj BEZ
l priloZenej utierky z mikrovldkna, inak by sa
snimace poskriabali!

- (istiaci néstroj pouZivajte spolu s handrickou z mikrovlakna,
ako je to zndzornené na obr. 239 a 240.

Obr. 239 Obr. 240
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6.3.2 Pravidelné Cistenie a idrzba
Cistenie systémovych flia3
« Systémové flase vyprazdnite a oCistite.

@ Ak systémové flase pravidelne cistite, aby ste odstranili prilepené necistoty,
B niadinufahko odcitate pohtadom.

PouZite kefu na flade a laboratémni Cistiaci prostriedok zriedeny s teplou vodou.

' Systémové flase nikdy necistite v automatickej umyvacke riadu.
. Nadoby na cinidla NIE st vhodné do umyvacky riadu!

Starostlivost o tesnenia na flase s ¢inidlami a kondenzatom

« Flade s ¢inidlami a kondenzatom lahko vyberiete, ak tesniace kriizky (65.1, obr. 241 a 242) na
zasuvnych hubiciach namazete dodanym mazivom na tesniace krdzky.

vytlacnou hadicou musia byt VZDY vlozené do bielej systémovej flase. Utiahnite

é Pripojovacie potrubia sa NIKDY nesmi pomiesat. Pripojovacie potrubia s
upeviovaci kruzok (35) tak, aby bola flasa poriadne utesnena.

Pripojovaci port
svytlacnou
hadicou

Pripojovaci port

Obr. 241 Systémo?ra’\ﬂ’aia
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6. Cistenie a iidrzba

« Povycisteni flase znovu napliite a pripojte.
Skontrolujte, Ci su viecka fliad dobre uzatvorené a ¢i st fla3e spravne usadené v zakladnej polohe
v zadnej Casti skrinky na Cinidla.

pripajacich potrubi na zadnej vnutornej stene skrinky na cinidla. Nespravne
zasunutie nadob s cinidlami do potrubi prerusi proces spracovania a méze mat
za nasledok vyliatie cinidiel.

é Systémové flase musia byt spravne zacvaknuté v zikladnej polohe do

« Ked'systémové flase nie st v skrinke na cinidla, utrite vnitorné steny skrinky z nehrdzavejucej
ocele handrickou navih¢enou v jemnom saponate.

Cistenie RTU flia3
- « RTU flade vyprazdnite a ocistite (obr. 243).

d Ak RTU flase pravidelne cistite, aby ste odstranili prilepené necistoty, hladinu
B | fahkooditate pohfadom.

PouZite kefu na flase a laboratémi Cistiaci prostriedok zriedeny s teplou vodou.

l RTU flase od spolocnosti Leica sa nikdy nesmii ¢istit v umyvacke riadu.
H Nadoby na cinidla NIE su vhodné do umyvacky riadu!

Obr. 243

6.4  Docasné odstavenie pristroja z prevadzky
Ak chcete pristroj vyradit z prevadzky, postupuijte takto:
1. Retortu kompletne vydistite (kap. 6.1.2).
2. Vyprazdnite v3etky stanice (vratane parafinovej), voskové vanicky a retortu.
3. Vykonajte Cistenie SMART Clean (Inteligentné Cistenie) (kap. 6.1.4).
4. \Vlypnite pristroj (kap. 4.8).

Po opdtovnom uvedeni pristroja do prevddzky a po zapnuti moZe trvat az 48 hodin, kym sa internd
batéria dpIne nabije a bude k dispozicii v pripade potencidlneho vypadku pridu.
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7.  Riesenie problémov

7.1  Riesenie problémov

7.1.1 Vypadky napajania

Ak sa v pristroji ASP6025 S vyskytne problém, diagnostikujte ho takto:

Skontrolujte, ¢i sa neobjavili chybové hldsenia naznacujice povahu problému.

Ak sa zobrazuje chybové hlasenie, stlacte v hldseni tlacidlo ,Help” (Pomocnik) a ziskate dalSie
informdcie tykajtice sa priciny.

Skontrolujte, Ci v prevddzkovom protokole nie st hldsenia, ktoré naznacuju povahu poruchy.
Ak k poruche doslo pocas chodu programu, skontrolujte prevadzkovy protokol, ¢i v lom nie je
indikdcia, Ze k chybe doslo pocas cyklu plnenia, spracovania alebo vypustania a ktord stanica
sa v danom Case pouZivala.

i Pomocou funkdii v ponuke SMART SCREEN (Inteligentna obrazovka) mézete

jednotlivo otestovat prevadzkové kroky, napr. krok plnenia, vypustania, tlaku a
podtlaku.

V pripade problémov s napéjanim pristroja:

Skontroluijte, i je sietové zastrcka zapojend do zasuvky a i je zdsuvka zapnutd.

Skontrolujte, i su vypinace na zadnom paneli pristroja (vedla napajacieho kabla) a na bocnej
strane pristroja zapnuté.

Chybové hldsenia, ktoré naznacuju, ze doslo k vypadku napdjania, poukazuju na stratu
napadjania ohrievacov a monitora, nie v3ak hlavnej riadiacej elektroniky. Vykonajte postup
testovania opisany v casti,Vypadok napéjania” (kapitola 7.1.2).

L4 Ak neviete problém identifikovat podla vyssie uvedenych krokov, kontaktujte

l technicky servis spolocnosti Leica.

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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7.1.2 Postup v pripade vypadku pridu
f} Ak pristroj zaznamena vypadok pridu, ohrievace a monitor sa okamzite

vypnu. Ak vypadok napajania trva dlhsie ako 10 s, aktivuje sa bezpecnostny
mechanizmus.

V pripade vypadku napdjania je cielom zabezpecit vzorky tkaniva v aktualne spustenom programe
tak, aby mohli byt bez problémov nadalej spracované po obnoveni napajania. Hlavny déraz sa kladie
na bezpecnost vzoriek tkaniva, nie na rychlost spracovania.

V pripade vypadku pridu vystraha nezaznie okamZite, pretoze pristroj je podporovany zdrojom
nepretrzitého napdjania (UPS). To znamena, Ze ak napdjanie zlyhd, energiu zacne pristroju doddvat

- batéria.

- "'C.]: Indikuje to zelend LED kontrolka (107) na odomykacom tlacidle (44) rozsvietend pod retortou

o (obr. 244)
u IE] | Spusti sa systém ochrany vzoriek. Po zabezpedeni vzoriek moZete pristtpit k reStartu. Ak sa do tej
/‘ doby napajanie obnovi, pristroj sa normdine retartuje a bude pokracovat v spracovani. Vystraha

nezaznie.

u 107 Ak pristroj zostane dlh3i ¢as bez napéjania a nerestartuje sa, aktivuje sa vystraha!
Obr. 244 Vzorky sa potom zabezpedia tak, Ze sa retorta naplni bezpecnym cinidlom.

d Bezpecné cinidlo sa vyznacuje tym, Ze vzorka v iom moéZe zostat dlho bez
l_ poskodenia.

Bezpecné cinidlo je priradené ku kazdému kroku programu/ku kazdej skupine
cinidiel.
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7.  Riesenie problémov

«  Akprizistenivypadku pridu nie je spusteny Ziadny program infiltracie, nepristdpi sa k nijakym dalSim krokom/zaloznym
opatreniam. Pristroj sa automaticky vypne.

Ked je nejaky program spusteny:
« Spusteny program sa zastavi bez ohladu na aktudlny stav spracovania.

[ ]
l Z dovodu Setrenia batérie sa priamo vypnu vietky ohrievace, miesadlo a monitor.

Ak sa pouziva Cinidlo, pre ktoré nie je v pristroji po spusteni
programu Ziadne bezpecné Cinidlo, zobrazi sa varovanie (obr.
245). Spustenie programu viak NIE JE preruSené.

Warning

Mot all reagents to securs the specimen in case of . v s ove s . v s ;
malfunctions (respectively power loas} are avallable. + Ak je v retorte bezpecné cinidlo, je mozné ho v pripade

vypadku energie ponechat, ale pravdepodobne bude
potrebné retortu napInit po dostatocne vysoku hladinu, aby
Ziadna vzorka tkaniva neuschla.

E] Tuto operdciu automaticky riadi pristroj a operétor ju neméze
ovplyvnit.

Do wou want to start the program anyway?

obr.245 * Akvretorte nie je Ziadne bezpeéné inidlo, o dalSom
postupe sa rozhodne v zavislosti od aktudlneho stavu
spracovania spusteného programu.

Aktualny krok pri vypadku napajania =  Ochrana v bezpeénom ¢inidle

Formalin (fixdcia) Formalin

Etanol (dehydratécia, zriedeny) Formalin

Etanol (absolttny) Formalin

Xylén (medziprodukt) Xylén (ohrev vypnuty)
Izopropanol (medziprodukt) Formalin

Parafin Parafin (ohrev vypnuty)
Paralast Paralast
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Postup v pripade vypadku prudu (pokracovanie)

Najskor sa zisti aktudlny stav spracovania spusteného programu.

Zahina to nasledovné:

Urci sa €islo kroku.

Prisluné cinidlo (¢inidlo v retorte).

Bezpecné Cinidlo pre tento krok.

Stav kroku (pInenie, spracovanie, vypustanie).

To, €i uZ bolo bezpecné cinidlo v programe pouZité.

Cinidlo nasledujticeho kroku.

Systém skontroluje, ¢i sa posledné bezpecné Cinidlo pouZité v programe da pouZit z hladiska
bezpecného stavu (kompatibilita).

Toto bezpecné inidlo sa potom naplni do retorty a pocitadlo krokov programu sa skoriguje.
Zaroven sa spusti vyhladavanie od aktudlneho kroku programu spdtne az po krok s bezpecnym
Cinidlom.

(Ak bol aktudlny krok dokonceny a v dalSom kroku programu je pritomné bezpecné Cinidlo,
mozete prejst aj k dalSiemu kroku.)

Po vyssie opisanych Cinnostiach je pristroj ASP6025 S (a teda aj vzorky) v bezpecnom stave.
Vzorky tkaniva sti v bezpecnom Cinidle a aktualne spusteny program sa upravi tak, aby po obnoveni
napajania bolo mozné pokracovat v spracovani.

Softvér teraz vykond riadené vypnutie systému.

Pristroj zostane v tomto stave, kym sa napajanie neobnovi. Potom sa automaticky restartuje.

Prepocita sa cas dokoncenia protokolu. Vypadok napdjania sa zapiSe do prevadzkovych protokolov
a operatora na to upozorni zobrazenie.
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7.  Riesenie problémov

7.2 Poruchy sekvencie programu

Hlavnym kritickym bodom pocas poruchy je udrzanie vzoriek v bezpecnom stave.

Bezpecny stav vzorky sa zahdji po kazdom vypadku napdjania alebo poruche, pri ktorych nie je
mozné automaticky dokoncit protokol infiltracie. Spusteny protokol infiltrcie sa nedd dokoncit
automaticky, o vedie k zahéjeniu bezpecného stavu vzorky.

Priklad: stanica s cinidlom nie je dostato¢ne naplnend a k dispozicii nie je Ziadne alternativne
cinidlo.

Bezpecny stav vzoriek mézu vyvolat aj poSkodené komponenty pristroja (napriklad ventily alebo
Cerpadlo), takze neddjde k ohrozeniu diagnostiky tkaniva.

_ Bezpecny stav vzorky pristroja na obrazovke SMART Screen
Retort (Inteligentnd obrazovka) indikuje ikona (109) hned vlavo od
retorty (obr. 246).

Navys3e sa v prevadzkovom protokole vygeneruje zodpovedajuci
zdznam.

&

109

Obr. 246
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7.3  Zvycajné problémy pri pIneni alebo vypistani
Problémy pri pIneni alebo vyptstani mozu mat viacero pricin:
1. Nedostatok cinidla

« Skontrolujte, ¢i je hladina naplnenia systémovych flias, RTU flias a parafinovych nddob
dostatocna.

2. Nedostatocny tlak alebo vakuum
Pristroj nedokaZe v retorte vytvorit dostato¢né vakuum (na plnenie) alebo tlak (na vypustenie).
«  Skontrolujte, i st prislusné systémové flae a RTU flae sprévne zaloZené.
«  Skontrolujte, i st vietky systémové flade tplne na doraz zasunuté do svojich zasuviek.
« Skontrolujte, ¢i sa pod tesnenim retorty nenahromadili necistoty.

3. Vzduchové potrubie alebo potrubie na cinidlo je upchaté.

Upchatie v potrubi na Cinidlo je zvycajne spdsobené parafinom alebo zvyskami tkaniva. Ak nie
je mozné cinidlo z retorty vypustit, pokiste sa upchatie odstranit nasledovne:

«  Retortu zahrejte na maximalnu povolend teplotu (v zavislosti od Cinidla, ktoré je prave v
retorte). Retortu nechajte pri tejto teplote aspon 15 miniit.
«  Ked'retorta dosiahne maximalnu teplotu, pokdste sa vykonat cyklus pinenia a vypuistania.
« Akv retorte nie je Ziadne ¢inidlo:
Retortu vycistite v Cistiacom programe (pozri kapitolu 6.1).

® Ak neviete urcit alebo odstranit problém podla vyssie uvedenych krokov,
l_ skor ako sa pokusite spustit dalSie programy, kontaktujte technicky servis

spolocnosti Leica.
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7.4 Nudzové odistenie

A\

Varovanie!

Nespravne pouZitie funkcie niidzového odistenia a nespravne otvorenie retorty

Zranenia ruk, hornych koncatin a hlavy pri otvarani retorty a/alebo poranenia v dasledku
striekajuicich Cinidiel!

Funkciu mechanického niidzového odistenia pouzivajte iba v pripade, Ze nefunguje
standardné niidzové odistenie (pozri kap. 7.4.1) a vy sa musite bezpodmienecne dostat
k vzorkam.

Noste Specialny ochranny odev, rukavice a ochranné okuliare.

Kluku uzaveru retorty uchopte pevne v ruke.

Zabezpecte, aby sa Ziadna cast vasho tela nenachadzala v oblasti otvoru veka retorty.
KedZe retorta mdze byt pod tlakom, kluku uzaveru otvarajte velmi opatrne a pomaly.

7.4.1 Standardné elektrické niidzové odomknutie

Obr. 247

Ak chcete aktivovat Standardné elektrické nidzové odomknutie, postupuijte takto:
. Pristroj odpojte od zdroja napajania vytiahnutim zdstrcky.

Napadjanie preberd internd batéria.

Ak v retorte nie je Ziadne bezpecné Cinidlo, potom sa cinidlo vnutri najskér nacerpd z retorty.
Potom sa retorta naplni bezpe¢nym cinidlom.

. Pockajte, kym sa rozsvieti symbol odomknutia (obr. 247).

Ak sa symbol odomknutia nerozsvieti do 5 mindt, je potrebné pristdpit k mechanickému
ntidzovému odomknutiu (pozri nasledujicu cast).

Tkanivovy procesor ASP6025 S
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7.4.2 Mechanické niidzové odomknutie

Obr. 249

Vseobecné pokyny

Funkciu mechanického nidzového odomknutia pouZzite iba v pripade, Ze Standardné nidzové
odomknutie (pozri kap. 7.4.1) nefungovalo a musite sa bezpodmienecne dostat k vzorkam.

Po aktivacii mechanického niidzového odomknutia uz praca s pristrojom nie je
z : 5 mozna!

Ak chcete aktivovat mechanické nlidzové odomknutie, postupujte takto:

1. Tesnenie (2,0br.248) prepichnite imbusovym klticom (1, obr. 248, sticast Standardnej doddvky)
a posuvnu listu za tesnenim posurite nadol.

- Aktivuje sa manudlne odomknutie retorty.

2. Kluku uzdveru retorty uchopte pevne v ruke (obr. 249). KedZe retorta moze byt pod tlakom,
kluku uzéveru otvarajte velmi opatrne a pomaly.

3. lhned kontaktujte autorizovaného servisného technika spolo¢nosti Leica a informujte ho o
aktivacii mechanického nidzového odomknutia. Ak tak neurobite, vasa zaruka zanikne.

4. Pristroj znova uvedte do prevadzky az po dokonceni kontroly.
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8. Volitelné prislusenstvo

RUKOVET KOSA ...v.ooeveveesseeceeensseseeesesssesecsssssssescssssss s cesssss s eesss s se sk ke Rk 140476 34713
KOS N@ KAZOLY, UPINY..evrrrvernrererreerrrieessisessessssssssstssssesssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssnssssmssssssssssnnsss 140476 34193
RTU FIQ38 S VEKOM c.eovvreeerceencetneceieeceeseseessesissseesssesessssssasesssssss s sbss bbb bbb bbb 140495 43542
SYStEMOVA flaSQ, UPING ..ovvovrrrveverrsreeeesssessessessessssssessssssssssssesssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnses 140495 43329
FIa3a Na KONAENZAL, MOUIE ...vvvvvvererevernrceeeeesiessssessssssssesesesssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssnsess 140495 43537
Prirubova stiprava na pripojenie k eXternému VETraNIU..........cccc.eevuerveerverressiessenssisessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssees 14 0495 43827
FIlEer S @KEVIYIM URIIML...ooivieereieiesssiieseisesiess s sssss i e sssssssssss st sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssanes 140495 43860
Hadica Na PINENIE/VYPUSEANIE ....vveuervverrrseersssesessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnessssssnsess 140495 44794
Hadica Na VYPUSLANIE PATAfiNU........cvvveeersieersssisesssiees s ssssssssssssessssssssss st ssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssnssss 140495 46467
ParAfNOVE VANICKA ... vvveveceeencceeee e ceeseeesesssissssebssesesss s eses s essss b s bbb bbb bbb 14 0495 45423
Plastova SKrabka Na PArAfiN ..........c.ueevvvrerieersieessises s ssssssssssss s bssss s ss s ssssss st sssess s st sssessssnses 140476 35923
MOlykote 1171, MAZIVO, T00 G vvvverurvvermerreessrseeessesesssssssssssesesssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssns 140336 35460
NAhradné Kryty Na SYStEMOVE flade.......crvveeurrrvernrsresnsressssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 140476 39720
Tesniace KrUzky, 9,5 X 2,5 FKIM, 9 Clu covvuunvveereerereereseesseessssessssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessens 140253 45880
NENrAANE KrYty NA RTU fIA38 .....veourvearreerresssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnses 14 0495 44976
Tesnenie Krytu, NOIMAINE, TO Ch. c..ouuuvveunreveereereriesessseessessssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessens 14046136136
MEESAEI0 1...evevvrrreevessereeeeessesseesess s sesssssssssesssssssessssssesssss s ss s s8R 55 RRRRRRREER 140495 46070
Stiprava lepiacich $titkov Na SyStEMOVE fIASE .........evvveerverrrreressissssses e ss s sss st sssssssssss s ssssssssssssnssens 140495 59781
Lepiace SHEKY NA RTU fTaS8 .....uuvvverererererceesrssiesesssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsess 14 0495 59083
Mriezka filtra, jemnd, GPINA NA TELOMU ....ovuevrvveeeeeerereeeseeesreee st s s sasss s s s s sases st nssene 14 0495 45243
VKO PArAfINOVE] STANICE c.vvvrurvvvesnrrrvesersressssssssesssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssssssssssssssssssnnns 140495 44021
SIt0 PAATINOVE] STANICE ...vvvvererverrrererseesstsessessssssesstssssss s ssssss st sss s sssss st sss st st ssssss st sss s ssssssssssssssssssesssns 140495 43987
Odkvapkévacia nddoba pre skrinku so systEmMoVYMi flaSami.........ccccurmrvenrrrermnriernrsrnsssesnsssesssssssssessssssssssssssssssssssssses 140495 43593
Perforovana Vanicka 0 ZASUVKY ............eeveeeueeeeemereuemseeeessnesessssesesesessssssssssssesessssessessssesssssssssssssssssssssssssasessssseess 140495 43602
Priecky na PrieRradky V ZASUVKE, 2 Cl. .....uveeererveerrceeneseeesesesssesessssssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesessssseess 140495 43603
Cistiace nastroje na hranoly @ SNMACce RIAGINY ..............vveeeeeecsccereveeeeeesssnssssseeessssssssssssessessssssssssssessssssssssssssesesss 14 0495 47955
Utierka z mikrovlakna Na ranol .............evcuivnecinnrienesiisssissiisssisessisssssessssssssssesssesssssssssessssssssssssssssessssssssssssssssenss 140495 47736
SUPFAVA NA UAIZDU ....ovovveverevesseestessee st sas s sssss s bas s s b ss s bss s s bbb bbb s ban s b s e 14 0495 48279
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9.  Zaruka a servis

Zaruka

Spolocnost Leica Biosystems Nussloch GmbH ru¢i, ze dodany produkt, ktory je predmetom tejto
zéruky, bol podrobeny ddkladnej kontrole kvality v sdlade s internymi testovacimi normami
spolocnosti Leica, Ze produkt nema Ziadne chyby a spiiia vietky technické ddaje a/alebo stanovené
zarucené parametre.

Rozsah zdruky je zalozeny na predmete uzavretej zmluvy. Vyhradne sa uplatiiuji zmluvné
podmienky predajnej organizacie Leica alebo organizécie, od ktorej bol zakipeny predmetny
vyrobok.

Informacie o servise

Ak potrebujete technicku podporu alebo néhradné diely, obratte sa na zastupcu spolocnosti Leica
alebo predajcu Leica, u ktorého ste kapili pristroj.

Bude potrebné, aby ste poskytli nasledujtce idaje:

Ndzov modelu a vyrobné ¢islo pristroja.
Umiestnenie pristroja a meno kontaktnej osoby.
Dovod vyzvy na servisny zdsah.

Déatum dodania pristroja.

Vyradenie z prevadzky a likvidacia

Pristroj a jeho sdcasti sa musia likvidovat podla platnych miestnych predpisov.
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10.  Evidencia stavu pristroja

Zaznam o oboznameni sa s technickymi udajmi a prevadzkou pristroja Tkanivovy procesor ASP6025 S
Indtaldcia tkanivového procesora ASP6025 S, obozndmenie sa s nim a prislusné Skolenie,

vyrobné Cislo pristroja: ,

prebehlo Gspesne na oddeleni: Miesto, datum

Telefon:

Fax:

E-mail:

Institiciaa
oddelenie
(GpIny nazov):

Adresa
(aplna):

Instaldcia, obozndmenie a Skolenie boli zamerané na sprévnu prevédzku s osobitnym ddrazom na prevenciu rizik (persondl laboratdria, tkanivo,
funkdie pristroja).

Indtaldciu, oboznamenie a Skolenie zamerané na tkanivovy procesor ASP6025 S podfa ndvodu na pouZitie s islom Verzie .............cveeveeererreennnn.
zabezpecili vyskoleni zamestnandi spolo¢nosti Leica/Specialisti na produkt.

Zamestnanci spolocnosti Leica/3pecialisti na produkt, miesto, datum
Vy3Sie uvedené osoby zodpovedné za pristroj a pripadne dal3ie osoby z uvedenej praxe/oddelenia boli primerane poucené a vyskolené.

Osoby zodpovedné za pristroj, miesto, ddtum

Vyplneny a podpisany original tejto spravy posle po ispesnej indtaldcii,
obozndmeni a zaSkoleni pracovnik spolocnosti Leica, ktory Skolenie
Dal3ie vy3kolené osoby, miesto, datum viedol, prislusnému produktovému Specialistovi (SU).
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11. Potvrdenie o dekontaminAcii

Kazdy vyrobok vrdteny spolocnosti Leica Biosystems alebo vyrobok, ktory si vyZzaduje Gdrzbu na mieste, sa musi riadne Cistit
a dekontaminovat. Na nasej webovej stranke www.LeicaBiosystems.com v ponuke produktov njdete Specidlny formuldr potvrdenia
o dekontamindcii. V3etky pozadované zhromazdované (idaje sa musia predkladat na tomto formuldri.

Pri vracani vyrobku je potrebné k nemu priloZit vyplneny a podpisany formuldr potvrdenia o dekontamindcii alebo tento formuldr
odovzdat servisnému technikovi. Zodpovednost za vyrobky odoslané spat bez tohto potvrdenia alebo s netiplnym potvrdenim
nesie odosielatel. Vrateny tovar, ktory spolocnost povazuje za potencidlny zdroj nebezpecenstva, sa odosle spat na naklady a riziko
odosielatela.
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